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§@ Klassifizierung der SpriihtropfengroRe

Wwirosh

Es gibt viele Klassifizierungen der Tropfchengréf3en eines Spruhvorgangs, aber IKEUCHI, ,, The Fog
Engineers” (Die Nebelingenieure), hat sie wie unten gezeigt klassifiziert.

Feiner Nebel
(10 - 100 pym)
Feinsprihen

Trockener Sprihnebel
(unter 10 pym)
UItrafeinoes Spri]heon

1pum 10 ym
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Die technischen Daten der Produkte und der Inhalt dieses Katalogs kdnnen ohne vorherige
Ankiindigung geandert werden, um sie zu verbessern.
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Motivation der Marke
Wwiroh

Nebel, Sprihnebel und winzige Wasserpartikel in der Umwelt sind seit jeher Bestandteil unseres Lebens. Pflanzen
wachsen, indem sie Wasser aus der Umwelt und dem Boden aufnehmen. Menschen bendtigen ein bestimmtes Mal3 an
Feuchtigkeit, um sich wohlzufiihlen. Wir von IKEUCHI konzentrieren uns darauf, geeignete Produkte fiir jeden Prozess zu
entwickeln und die erforderliche Spriihmenge bereitzustellen, die zur Leistungsmaximierung notwendig ist.

IKEUCHI: Fuhrender japanischer Hersteller, dessen Grundpfeiler die Qualitat ist.

Die hergestellten Disen durchlaufen umfassende Produktionskontrollen und verschiedene Qualitatsprifungen, um
sicherzustellen, dass nur solche zum Kunden gelangen, die den Qualitatsstandards entsprechen. Aus diesem Grund ist es
moglich, die Spruhwinkel und Spruhraten der Disen zu gewéhrleisten.

IKEUCHI engagiert sich fur Kundenanwendungen durch individuelle L6sungen.

IKEUCHI ist an den Prozessen und Anwendungen eines jedes Kunden beteiligt und bietet mal3geschneiderte Losungen an.
Diese Beteiligung an verschiedenen Prozessen und in verschiedenen Industriebereichen erhoht das Wissen des
Unternehmens Uber verschiedene Herstellungsprozesse und -anwendungen und tréagt dazu bei, prézisere und innovativere
Losungen zu schaffen.

“The Fog Engineers”
wss IKEUCHI EUROPE B.V. 4



§@ Unternehmensgeschichte IKEUCHI

Wwirsh

IKEUCHI wurde 1954 gegriindet und erdffnete seine erste Fabrik in der japanischen
Stadt Kure. Das Wachstum als Marke wurde durch eine umfassende Marktstudie
bestimmt, die von ausgezeichneten Fertigungskapazitaten gestiitzt wurde und den
Kunden somit die gewiinschten Produkte wie die Keramikkopfdiisen anbieten
konnte. Ein klares Zeichen des Wachstums war die baldige Eréffnung von zwei
neuen Fabriken in den Stadten Nishiwaki und Kure.

KEUCHI ist in vier Abteilungen gegliedert: Kihlung, Landwirtschaft, Umwelt und
Befeuchtung. Diese Kategorisierung bietet die Moglichkeit eines exzellenten
Kundenservice.

Nach der Festigung der Marktfuhrerschaft in Japan begann IKEUCHI mit der
Expansion in den Weltmarkt und erdffnete Biros und Fabriken an verschiedenen
Standorten. Derzeit verfligt es Uber 7 Tochterunternehmen, 4 Fabriken in Betrieb
und 11 Geschéaftsstellen.

“The Fog Engineers”
5 ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



Forschung und Entwicklung @

IKEUCHI weil3 aus erster Hand, dass Forschung und Produkten-
twicklung den Kunden und der Marke eine erfolgreiche Zukunft
garantieren. Als erstes Unternehmen war es uns maoglich, Dusen
mit Keramikkdpfen herzustellen, um die Leistung bei Prozessen
zum Sprihen von Chemikalien zu verbessern.

Derzeit gibt es mehrere Forschungslinien, die in Zusammenarbeit
mit Universitaten und verschiedenen Einrichtungen fir neue
Produkte offen sind. Bei den verschiedenen Studien konzentrieren
sich die Ingenieure auf die Verbesserung bestehender Prozesse
durch die Schaffung neuer Sprihtechniken oder neue, bisher
unbekannte Anwendungen zu finden.

Die Schaffung von Wissen und sténdige Innovation fihren zur
Entwicklung neuer Produkte, zur Definition des Marktes und zum
Kundenwachstum.

S

“The Fog Engineers”
v, IKEUCHI EUROPE B.V.
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@Geschéftsfelder des Unternehmens

Wiro5bh

IKEUCHI EUROPE BV griindet 2008 seinen Hauptsitz in
Amsterdam fir die Verwaltung des européaischen
Marktes und ist eine Tochtergesellschaft von IKEUCHI
Japan, H. IKEUCHI & CO., LTD.

Nach einem soliden und stetigen Wachstum wéahrend 10
Jahren, verlegt IKEUCHI Europe seinen Hauptsitz 2018
nach Breukelen in den Niederlanden, wo bessere
Verbindungen und gréRere Installationen den
zukunftigen Wachstumserwartungen des Unternehmens
Rechnung tragen.

Wir verfolgen diese Wachstumsbestrebungen arbeitete
mit Distributoren in mehreren Landern zusammen aus
Europa, um unsere hochwertigen Produkte zu fordern
und um unseren Kunden einen lokalen Service zu
bieten.

“The Fog Engineers”
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Stahl

1983 entwickelte IKEUCHI
eine pneumatische Duse flr
die Strangguss-Sprihkuhlung
far die Stahlindustrie.
IKEUCHI-Dusen werden auch
zum Beizen, Reinigen, zur
Oberflachenbehandlung  und
zur Staubunterdriickung
verwendet.

GEKUHLT

ABBEIZUNGEN

RFLACHENBEHANDLUNGEN

REINIGUNG

AUBBEKAMPFUNG UND GASKUHLUNG

Lebensmittelindustrie

Dank der hohen Qualitat der
IKEUCHI-Disen wird eine
hohere Prazision und Gleich-
maRigkeit bei der Automatisie-
rung von Prozessen erreicht,
was erhebliche Produkteinspa-
rungen und Kostensenkungen
bedeutet. Darliber hinaus tragt
dies dazu bei, schmackhaftere
und sicherere Produkte fiir den
Verzehr zu schaffen.

REINIGUNG

WURZUNG

BESCHICHTUNGEN

DESINFEKTION

HYDRATIONSSTEUERUNG

“The Fog Engineers”
ws» IKEUCHI EUROPE B.V.

Anwenderindustrien

REINIGUNG
AUSSENBEREICHE

GEKUHLT
BEFEUCHTUNG

A1 42)

Landwirtschaft und
Viehzucht
IKEUCHI hat neue Anbaume-
thoden entwickelt, die auf sehr
feinen Sprihvorgéngen hoher
Qualitat
hinaus
Verwendungen die Kihlung
von Stéllen und die Anwendung

basieren. Dariiber

umfassen andere

von Pestiziden und die Desin-
fektion.

KUHLUNG
DESINFEKTION

Automobilindustrie
Die breite Palette an
IKEUCHI-Dusen bietet Losun-
gen fir alle Fahrzeugferti-
gungsprozesse *: Motor- und
Antriebskettenmontage,
Fahrgestellmontage, Lackier-
stralle, Stol3stangenstralle,
Montagelinie und Automobile-
lektronik.

REINIGUNG

TROCKNUNG

*siehe spezifischen Katalog




§@ Anwenderindustrien

Wrob

Umweltschutz

Anwendungen der Denitrifikati-
on, Reduktion von NOx und
Kuhlung in Abgasen. Dank der
groRen Auswahl an Tropfengro-
Ben und Sprays im Katalog hat
IKEUCHI auRerdem die
Méoglichkeit, verschiedene
PartikelgroRen in der Umge-
bung zu neutralisieren..

DENITRIFIKATION
VERSCHMUTZUNGSKONTROLLE

Pharmaindustrie

Einige  unserer  Ldsungen
umfassen die Innendesinfektion
und Verpackung von Medizin-
produkten.

REINIGUNG

WASCHEN
ABBEIZUNG

DESINFEKTION REINIGUNG

BEFEUCHTUNG

Elektronik

Waferreinigung von Halbleiter-
material, Prazisionswasche
von Leiterplatten und Feuchte-
regelung in Produktionsrdumen
zur Bestiickung von elektroni-
schen Bauteilen zur Reduzie-
rung elektrostatischer Aufla-
dung.

GRAVIERUNG
BEFEUCHTUNG

Papier, Verpackung &
Abfullung

Effizientes Reinigen von
Flaschen durch Versprithen mit
unterschiedlichen Mafen.
Weitere Anwendungen sind
Planenwasche, Feuchtigkeits-
regulierung von Papier und
Pappe, Druckluftversorgung fur
Bogentrennung und -transport,
Verschmutzungsregulierung
und Bogenschneiden.

EUCHTIGKEITSKONTROLLE
SCHNEIDEN

“The Fog Engineers”
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Hauptvorteile von pneumatischen Duisen

Sehr kleine TropfengrolRen

Wwiroh

Die minimale durchschnittliche Trépfchengrof3e, die von hydraulischen Sprihdiisen erzeugt wird, betrégt ungefahr 50

umtD wahrend die pneumatische Spriihdiisen durchschnittliche TropfchengroBen von weniger als 10 pm®

erzeugen kdnnen.

e o o o

e o o o

e oo o

® o0 o o
e © oo o o

30 ym 10 ym

Gute Anderungsrate der Spriihrate

Pneumatische Sprihdisen haben eine hohe Schwan-
kungsrate @ bei sehr geringem Einfluss auf die Tropf-
chengrofRe und die Spruhverteilung und eignen sich
daher hervorragend als einstellbare Spruhdusen.

Beispiel: BIMV11022
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60 100
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Sprihrate I/h

Eine Dise kann einen weiten Bereich von
Spruhraten abdecken.

GroRRere Lochgrofien

Pneumatische Spriihdisen haben im Vergleich zu hydrau-
lischen Spriihdiisen einen groReren Offnungsdurchmes-
ser, wodurch ihre Verstopfung erheblich verringert wird.

Moglichkeit zum Versprihen von Flussigkeiten

Durch die Unterstitzung beim Versprihen von Druckluft
kénnen pneumatische Diisen viskose Flissigkeiten
verspruhen.

Moglichkeit zum Verspriihen der Durchflussmengen

Maoglichkeit des Versprihens einer kleinen Flissigkeits-
menge, da Druckluft dabei hilft, den Fluss der zu
verspruhenden Flissigkeit zu steuern.

*1) Tropfengroéf3en werden mit der Eintauch-Probenahmemethode gemessen (siehe Seite 12 fur die Tropfenmessmethode).
*2) Die Anderungsrate der Spriihrate wird in diesem Katalog als Spriihrate angegeben. Den Durchflussindex finden Sie auf Seite 15.

“The Fog Engineers”
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§@ Technische Betriebsinformationen

Wwiroh

Technische Betriebsinformationen

Luft-FlUssigkeits-Mischsysteme

Es stehen drei Sprihsysteme fur Luft-FlUissigkeits-Gemische zur

Verfligung.

Innenmischung

Die Flussigkeit wird mit der Druckluft in der Dise gemischt. Dieser Typ
eignet sich im Allgemeinen hervorragend zum Versprihen von Flissig-

keiten.

Diese Art von Innenmischung wird weiter in drei andere Arten einge-

teilt:

* Raumluft
Druckluft strémt durch die Mitte der
Duse, wahrend die Flissigkeit aulen
flieRt. Dieser Typ bietet einen wichti-
gen Vorteil durch einen gréReren freien
Durchgangsdurchmesser, der das
Verstopfen minimiert.

ﬁckl uft

Flussigkeit

e AuRBenluft

Die Flussigkeit stromt in der Mitte
der Duse, wahrend die Druckluft sie
umgibt. Dieser Disentyp wird flr
eine Vielzahl von Anwendungen
eingesetzt. Auf Anfrage kann eine
groRere Offnung geliefert werden,
wodurch der pulverférmige Tropfen
etwas dicker wird.

Externes Mischen

* Vormischung
Selbst bei einem niedrigen Luft-Was-

ser-Index fuhrt die Erhohung der
Tropfchengeschwindigkeit zu einer
beschleunigten Aufprallkraft. Daru-
ber hinaus ist die Schwankungsrate
des Durchflusses hdher und macht
diesen Typ zum Kihlen von Gegen-
stdnden mit erhdhten Temperaturen
geeignet.

Druckluft

Die Druckluft und die Fliussigkeit werden an der Aul3enseite der Dise
gemischt. Daher ist dieser Typ am wenigsten verstopft. Dieser Typ
wird in Innen- und Auf3enluft unterteilt.

D

L Flissigkeit

7

Der zusammen mit den Wasserteilchen versprihte Strahl stof3t mit

Durch Kollision

einem anderen Strahl der gleichen Art zusammen und erzeugt feinere
und gleichméRigere Teilchen. Diese innovative Methode stammt
urspringlich von IKEUCHI, "The Fog Engineers", den Spruhinge-
nieuren.

wklissigkeit

Druckluft

“The Fog Engineers”
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Technische Informationen/Tropfengrolienberechnung k@

Wwiroh

Flussigkeitszufuhrsystem

Es gibt zwei Arten von Flussigkeitszufuhrsystemen. Eines ist das unter Druck stehende Flussigkeitssystem und das

andere ist das Siphon-Flussigkeitssystem.
- Das Druckfliissigkeitssystem regelt die Menge des zu versprithenden Wassers durch Andern des Drucks der
Flissigkeit und der Druckluft.
- Das Siphonsystem verwendet das Prinzip des Ansaugens mit Druckluft, um die Flussigkeit mit der Luft zu
mischen. In diesem System wird die Menge des zu versprihenden Wassers durch Korrigieren der Hohe des
Siphons (H) geéndert.

Druckflussigkeitssystem Siphon-System

P

1

Druckregler

Manometer

\@ M -
e

Flussigkeitsfilter

Die Sprihrate variiert je nach Hohe des Siphons (H).

SpruhtropfengrofRenberechnung

Einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl eines bestimmten Disentyps ist die SpriihtropfengroRe. Um die Tropfchen-
grofRe eines bestimmten Sprays zu berechnen, gibt es zwei wichtige Schritte:

- Die Methoden zur Messung unterschiedlicher Tropfchengrof3en.
- Die mathematische Methode zur Berechnung der gemessenen Tropfengréf3e des Sprays, da nicht alle
von einer Dise versprihten Tropfen die gleiche Grof3e haben.

Methoden zur Messung unterschiedlicher Tropfengré3en

Zwei Arten von Messungen sind in der Industrie am gebrauchlichsten, um die Anzahl der Tropfen unterschiedlicher Grof3e
eines Sprays zu zahlen, namlich die Immersionsanalyse und die Laseranalyse.

Immersionsanalyse

Wie in der beigefligten Abbildung gezeigt, werden die Tropfen in einem
mit einem Silikondl beschichteten Glaskristall gesammelt und sofort fur

Silikondl
Sprihtropfen

das spatere Scannen in hoher Auflosung fotografiert.

“The Fog Engineers”
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§@ Spruhtropfengrofenberechnung

Wwiroh

Bei dieser Methode setzen sich die gesammelten Tropfen schnell im Silikonél ab und verdampfen auch nach Belichtung
beim Fotografieren nicht. Wenn sie im Silikon6l suspendiert bleiben, werden sie als perfekte Kugeln gemessen. Jedoch
verdunsten ultradiinne Tropfen, die zu klein sind, um die Oberflachenspannung des Silikons zu brechen, ohne sich abzuset-
zen. Daher sind die TropfchengréRen, die durch die Eintauchanalyse in feine und ultrafeine Sprays bestimmt wurden,
groRer als die tatsachlichen Werte.

Laseranalyse

¢ Fraunhofer-Beugungsmethode

Bei dieser Methode wird das Beugungsprinzip des Laserstrahls

angewendet. Wenn die Tropfen dem Laserstrahl im Weg sind,

dispergieren sie die Richtung desselben und erzeugen ein

Beugungsmuster (Fraunhofer-Beugung). Das Beugungsmuster hangt
von der Grol3e der Tropfen und ihrer Verteilung ab.

Dieses Verfahren kann gleichzeitig alle Tropfen messen, die den Laserstrahl stéren. Wenn jedoch die Konzentration der
Tropfen des Sprays sehr hoch ist, kann ein Phanomen namens Mehrfachdispersion auftreten, bei dem ein durch einen
Tropfen gebeugter Strahl durch einen anderen Tropfen erneut gebeugt werden kann, dies andert die Messung und macht
sie kleiner als der Tropfen in Wirklichkeit ist.

» Doppler-Laserverfahren

Diese Methode basiert auf der Erzeugung eines Strahls, bei dem zwei

Laserstrahlen interferieren. Wenn ein Tropfen diesen Strahl passiert,
erfassen zwei oder mehr Sensoren in einem bestimmten Abstand die
Phasendifferenz des gestreuten Lichts, indem sie die Gro3e des Trop-
fens bestimmen. Ein Vorteil dieses Verfahrens ist, dass es den
Konzentrationsbereich der Tropfen des Sprays nicht beeinflusst, da es

die GroRe der Tropfen nacheinander misst und gleichzeitig die (LDV: Doppler-Laser-Geschwindigkeitsmesser
. . . . . . . . PM: Phasenwéchter)

Geschwindigkeit der Tropfen misst. Ein wesentlicher Nachteil dieser
Methode ist, dass nur an einer Stelle des Sprays gemessen werden

kann.

Die mathematische Methode zur Berechnung der gemessenen Spruhtréopfchengrofe

Die Berechnung der durchschnittlichen TropfengréR3e ist einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl der Duse, die fiir
unsere Anwendung am besten geeignet ist. Einige der am haufigsten verwendeten Methoden sind die folgenden:

Sauter durchschnittliche TropfengréRe (ds,) ,
- 2nd

d..=
32 3ynd?
Es ist definiert als der durchschnittliche Durchmesser eines Tropfens mit demselben Verhéltnis (Volumen/Oberflache) wie
die Menge der Tropfen des Sprays.

“The Fog Engineers”
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SpruhtropfengréRenberechnung §@

WirsH
Beispiel zur Berechnung des mittleren Tropfendurchmessers von
Sauter.
Intervall | Mittelwer | Menge 2 3
@m) | @m) | () nd nd
0-100 50 1664 4 160 000 208 000 000
100—200 150 2072 46 620 000 | 6 993 000 000
, 200-300 250 444 27 750 000 | 6 937 500 000
a :m: 300 um [300-400 350 161 19 722 500 | 6 902 875 000
32 zndz p
400-500 450 73 14 782 500 | 6652 125 000
500-600 550 35 10 587 500 | 5823 125 000
600—700 650 17 7 182 500 | 4 668 625 000
700-800 750 4 2250 000 |1 687500 000
Total 4 470 133 055 000 |3.987275x10"
Durchschnittliche TropfengréRe nach Volumen (dv)
o > nd3\3
av=(5+)
2N

Es ist definiert als der Durchmesser eines Tropfens, dessen Volumen multipliziert mit der Gesamtzahl der Tropfen des
Sprays gleich dem Gesamtvolumen der Probe ist.

Durchschnittliche Tropfengrél3e pro Masse (Dv0.5)

Sy Ay g

Tropfendurchmesser, dessen Masse im Durchschnitt des Gesamtvolumens des Sprays liegt. Daher haben 50 % der Trop-
fen eine geringere Masse als diese und die anderen 50 % haben eine gréRere Masse.

Die durchschnittliche Sauter-Trépfchengréf3e ist eine der am haufigsten verwendeten Gré3en, z. B. fir Berechnungen von
Kuhlung, Verdampfung, Verbrennung oder Trocknung, wobei die Effizienz durch das Volumen/Oberflachen-Verhéltnis der
Tropfen bestimmt wird, da eine kleine Anzahl von Tropfen mit groRem Volumen einen gro3eren Einfluss hat als eine grol3e
Anzahl von Tropfen mit kleinem Volumen. Fir die Berechnung der TropfengroBe wird daher in diesem Katalog die
Sauter-Durchschnittstropfengrof3e verwendet.

Korrelation der TropfengrofRenberechnung mit verschiedenen Methoden

Aufgrund der Mdglichkeit, die durchschnittliche TropfchengréRe eines Sprays mit verschiedenen Methoden zu messen, hat
IKEUCHI Werte definiert, um die durchschnittlichen TropfchengréfRen zu vergleichen, die mit verschiedenen Methoden
erhalten wurden.

Unter der Annahme, dass 1 der durchschnittliche Sauter-Abfallwert ist, den man mit der Eintauchanalyse erhalten hat, ist
die Korrelation mit den durchschnittlichen Sauter-Abfallwerten, die man mit anderen Messmethoden erhalten hat, in der
folgenden Tabelle dargestellt.

Messmethode Methode der Fraunhofer Laser-Doppler-
Art der Diise Eintauchprobenahme | Beugungsmethode Methode
Hydraulische und pneumatische Spriihdiisen 1 0.45 0.7-0.9

“The Fog Engineers”
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§@ Spriiheigenschaften

WwWirssb

Durchfluss-Variationsindex und Luft-Wasser-Verhaltnis

Variationsindex

Der Variationsindex ist der einstellbare Bereich zwischen maximaler
und minimaler Sprihrate. Die Spruhrate der Hydraulikdisen ist
proportional zur Quadratwurzel des Drucks und die Sprihvariation
hangt stark von der Leistung der Pumpe ab, so dass die
Variationsrate gering ist. Auf der anderen Seite ermdglichen
pneumatische Sprihdisen dem Benutzer, grof3e Variationsraten zu
erzielen, indem der Druck sowohl von Druckluft als auch von

Hydraulische Sprihdise

Pneumatische Sprihdise

Flussigkeitsdruck

— Sprihrate

Flissigkeit eingestellt wird. Pneumatische Sprihdisen eignen sich
daher am besten zum Kihlen von Rauchgasen oder fur Anwendungen, die eine kleine Tropfenerzeugung mit grof3en

Anderungen des zu sprithenden Durchflusses erfordern.

AKlJete

BIM, CBIM, SCBIM
GSIMI|

1,000

Luftverbrauch

SETOJet,SETO-SD

(Reihe von Disen)

Luft-Wasser-Verhéltnis

Das Luft-Wasser-Verhéltnis ist die Luftverbrauchsrate geteilt
durch die Spruhrate. Er wird entweder als Volumen- oder
Gewichtsindex ausgedriickt. Wenn die verwendeten Dusen
gleich sind, wird die Spruhtropfchengrol3e kleiner, wenn der
Luft-Wasser-Index zunimmt.

Das Luft-Wasser-Verhéltnis in diesem Katalog basiert auf dem
Volumenverhéltnis, sofern nicht anders angegeben.

— Sprihrate

Die Bezeichnung "a" im Schema bezieht sich auf Luft.
Die Bezeichnung "w" bezieht sich auf Wasser.

Q—a: Luft-Wasser-Verhaltnis

Qw

Spruhmuster

Das Sprihmuster ist definiert als die Form des Querschnitts nach dem Spriihen. Wie im beigefligten Schema zu sehen ist,

gibt es drei Hauptmuster: Hohlkegelspriihen, Vollkegelsprihen und Flachsprihen.

&==>

Hohlkegelspriihen

O S

Vollkegelsprihen Flachesprihen

Es ist sehr wichtig, das richtige Sprihmuster fur jede Anwendung auszuwahlen, um den Betrieb der Diise zu optimieren und

Betriebskosten der Anlage zu sparen. Es ist wichtig zu beriicksichtigen, dass sich die Sprihmuster der pneumatischen

Dusen mit zunehmendem Spriihabstand der Dise erheblich verformen.
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Spruheigenschaften

Wirob
Spruhverteilung
Die Spruhverteilung bezieht sich auf die Durchflussmenge in Spruhrichtung in Montage mit mehreren Diisen
der Spruhbreite. Flachdisen mit bergférmiger Sprihverteilung sind so g
ausgelegt, dass bei Mehrdiisenkonfigurationen ein gleichmafiges Spriihen

erzielt wird. Wahrend eine gleichmafige Spruhverteilung fir Anwendungen
geeignet ist, die eine gleichmafiige Verteilung in Einzeldiisenkonfigurationen
erfordern. Die Sprihverteilung andert sich abhangig von Betriebsbedingungen
wie Spruhhdhe, Druck und anderen Bedingungen.

GleichmaRige Verteilung

Bergférmige Verbreitung

)

A ) o

Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 16, 17 und 18 des Katalogs der hydraulische Disen.

Spruhwinkel

Dise

|

Sprihwinkel

|

Blasbreite

Sprihweite

Spruhrate

Die Spruhrate ist der Index des Flussigkeitsvolumens pro Zeiteinheit,

Der Spriihwinkel wird am oberen Rand des Spruhnebels durch gerade Linien
gemessen, die sich entlang der Aul3enkanten des Spriihnebels erstrecken.
Die Durchflussgeschwindigkeit der pneumatischen Spruhdisen ist so hoch,
dass der vorgegebene Spruhwinkel nur an der Spruhkopfspitze eingehalten
wird.

Informationen zur Ausrichtung der Dise finden Sie in den Angaben zur
Sprihbreite in jeder Tabelle.

das aus der Duse gespriht wird. Eine der Eigenschaften pneumati- Hydraulische Spriuhdusen
scher Dusen ist, dass sie extrem kleine Spruhraten raten wie 1.7 cm?3/- <
min oder 0.1 £/h sprihen kénnen. Pneumatische Spriihdisen
Die in diesem Katalog angegebenen Sprihraten beziehen sich auf <}:{>
flieBendes Wasser bei Raumtemperatur.
(Der Luftverbrauch wird als normales Volumen bei atmospharischem — \ I
.. 1 2 1 000
Druck ausgedriickt.) Spriihrate (th)
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§@ Spriiheigenschaften

Wwirsh
TropfengrolRe
10 pm 100 ym 300 pm 1000 pm
Ultrafeines Feinsprihen Halbfeines Halbdickes Dickes
Sprithen Sprithen Sprithen Sprithen
Trockener Nebel  Feinnebel  Feinnieselregen Leichter Regen Regen-Stirme
Niedrig 10 ym 10-100 pm 100-300 pm 0.3-1.0 mm mehr als 1.0 mm

Bei der Messung des Tropfendurchmessers ist Vorsicht geboten, da die Werte je nach Messmethode unterschiedlich sein
kénnen. Beim Vergleich von Sprihtropfendurchmessern mit verschiedenen Disen muss die angewendete Messmethode
einheitlich und konstant sein, insbesondere wenn die Lasermethode angewendet wird. Dabei sind Parameter wie
Messabstand, Tropfenkonzentration... zu beriicksichtigen, da eine Anderung eines dieser Parameter in den verschiedenen
Messungen dazu fiihrt, dass die erhaltenen Daten nicht mehr vergleichbar sind.

207171 T T 1 [T T T T T T T
D RETBiahlss 0 Bl e are [ Gemessen mit der Laser-Doppler-Methode |
M : Maximaler Tropfendurchmesser
@ : Durchschnittlicher Tropfendurchmesser

200 /T — L
] -
150 /:/E/I/ y

¥

Tropfendurchmesser (um)

100
L— & |
/1/.'/0/ 3
50 /ﬁ/,/r

Gemessen in

Luftdruck: 0.49 MPa
Flussigkeitsdruck: 0.46 MPa

0 500 1 000 1 500 2 000

Abstand von der Diise (mm)
Tropfendurchmesser in unterschiedlichen Abstanden von der Dise
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Chemische und Temperaturbestandigkeit von Materialien

Wwirosb

Die fur die Dusen verfugbaren Standard- und optionalen Materialien sind im Materialabschnitt jeder
Diisenserie unter Verwendung der nachstehend aufgefiihrten Materialcodes aufgeftihrt. In den Tabellen sind
die Disenmaterialien und -teile sowie die Bestandigkeitseigenschaften fur jedes Material bezuglich ihrer
Exposition gegenuber den haufigsten chemischen Stoffen aufgefuihrt. Fir spezielle Anwendungen nehmen

Sie gerne Kontakt mit uns auf.

Metalle Kunststoffe
[Materialcode - Material] [Materialcode -----:---- Material]
S30errerereererssnersens Edelstahl 303 2 = Polypropylen
PPS eeeeaerieeeiaeiinnns Polyphenylensulfid
S0 cocucoososcononzeseocs Spissfl £ HT-PVC . oo Polyvinylchlorid warmebehandelt
(SR Y- TETTTTTTPPTRP Edelstahl 316 [PIT{HZs00000000000000000000¢ Polytetrafluorethylen
PE «teeeeeerrmnnnnnnnnnnnnns Polyethylen
S3L6L:rrereeneerienes Edelstahl 316L
[SYc 2 T Edelstahl 321 >
Elastomeres
SCSIZ s Er?tils:iwtgseg; :’ sen [Materialcode --------- Material]
FKM:eoeieen, Fluorierter Kautschuk
SCS14 - evvvvrniniiinns Edelstahl gegossen
entspricht S316 NBR e Nitril
Materialien Metalle Kunststoffe Elastomere
Objekte S303 S304 S316 S316L | S321 PP PPS | HTPVC | PTFE PE NBR FKM
Salzséaure X X X X X @) O O O O X O
Konzentrierte Salzsaure X X X X X yAN O O O O X O
Schwefelsaure (35%) X X X X X O O O O O X O
§ Konzentrierte Schwefelsaure X X O O O X AN O O AN X O
g Salpetersaure (35%) O O O O O X A O O O X O
&8 |Konzentrierte Salpeterséaure A O A A A X X X O X X O
E) Essigséure VAN O O O O O O @) O AN O O
2 |Anaton o|lo|lo|lo|lo|]o|]o|o|]o] o] o]a
% Natronlauge O O O O O O O O O O O X
Aceton O O O O O O O X O X X X
Trichlorethen O O O O O A O X O A A O
Ethanol O O O O O O O O O AN O O
é Geeignet (°C) 400 400 400 400 400 80 170 50 100 60 90 150
E Nur eine kurze Zeitspanne (°C) 800 800 800 800 800 920 180 70 150 80 120 200

O: Kompatibel A: Kompatibel fur kurze Zeit X: Nicht kompatibel

Hinweis: Die Warmebestandigkeit (Betriebstemperaturgrenze) der Spruhdisen variiert je nach Betriebsbedingungen, Umgebung, Spriihflissigkeit etc. erheblich.
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§@ Pneumatische Dusenauswahltabelle

Wwirsb
Durchschnittlicher
Tropfendurchmesser
(um)
10 100 500 1 000
Spriihrate (£/h) (Eintauchprobenahmeverfahren)
1 Feinnebeldiisen mit geringer Kapazitét
Typ Fliissigkeitssiphon yp des Flussigkeitsdrucks
SCBIMV-S
CBIMV-S, CBIMK-S SCBIMV, SCBIMJ
BIMV-S, BIMK-S CBIMV, CBIMJ, CBIMK
BIMV, BIMJ, BIMK Halbfeine, halbdicke )
SETOJet, YYA Nebeldiisen
100 SETO-SD, BAVWV
T
~— Feinnebeldiisen mit mittlerer bis—~ DOVEA
hoher Kapazitét
P DDA
500 GSIMII JIA
AKlJete DOVVA-G
LSIM VVEA
. J
3000 J
. . rI Flussigkeits- q Luft-Flussigkeits- . Spriihwinkel | Luftverbrauch q
Luftart Art der Duse  (Sprihmuste zufuhrsystem Serie Mischsystem Spriihrate - ©) (@min, Normal) Seite
inheiten
Druckbeaufschlagte | BIMV, CBIMV, 22,40
Spriihen Fliissigkeit SCBIMV 0.25-107 110-45 | 2.6-245 44, 47
Mundsttick flach ' BIMV-S, CBIMV-S, 24, 42
feiner Nebel Siphon SCBIMV-S innenmischung |- 80 875-92 45,48
mit geringer Hohlkegel- | Druckbeaufschlagte Flissigkeit| BIMK, CBIMK der Raumluftart|  2.0-107 60 13-245 26, 41
Kapazitat spriihen Siphon BIMK-S, CBIMK-S 1.8-4.7 60 27-92 28, 42
Vollkegel- Druckbeaufschlagte | BIMJ, CBIMJ, 2/nh 30, 41
sprihen | Flissigkeit SCBIMJ 0.25-107 20 2.6-245 44, 47
Druckbeaufschlagte Innenmischung
Feinnebeldlise Vollkegel Fliissigkeit GSIMI AuBenluft-Typ 60, 20 52
mit mittlerer- Ouhege Druckbeaufschlagte KiJet 70-1 600 340-5 800 83
groRer Kapagzitat | SPU"EN Flissigkeit und Siphon | *'*€'® Wirkungsart —
Luft Druckbeaufschiagte Flissighett | AKIJete-S 85
(R — Druckbeaufschiagte Fllssighett | VVEA 0.23-3.5 80, 60 11-128 72
P Halbfeine/ Spriihen Druckbeaufschlagie Flissigkeit | DOVEA 0.42—-40 110-55 | 30-630 58
halbdick flach Druckbeautschlagle Flissigkeit | DDA Interne 0.14-57.3 |p/minl_125-75 | 17-610 63
albdicke == Vormischung
Nebeldiise Druckbeaufschlagte Fllssigkeit | DOVVA-G 1-25 70, 55 100-1,700 69
\S/grlffﬁegrfl Duckbeautshage Flisiget | JJA 1.1-24 — 70-720 66
Druckbeaufschlagte Fllssigkelt | YYA ﬁi(éi{]n:ns 2.2-10.0 80 27-45 81
Verstopfungs-  |Flachesprihen :
T Druckbeaufschlagte Externes Mischen
g?stand|ge Fidssigkeit und Siphon SETOV AuBenluft-Typ 1.7-10.6 4/h | 65,55 27-75 79
Use :
Vollkegel- | Druckbeaufschlagte (07503R-1 +SD:
spriben | Flssigkeitund Sipon | SETOJEL Inenmischung 2.0-111 — 38-290 76
Ultra- Spithen | Druckbeaschlagte | g\, ienimischung 9.0-123 | 4 | 60 76-254 88
Ausblasen Niederdruckdiise Illac"i I [F)Iuss;gkenf - lnneng hyp
ollkegel- ruckbeaufschlagte nnenmischung . o
sprhen Flissigkeit LSIM AuBenlufeTyp 0-1 000 4h | 20 1500-6 000 | 90
. Vollkegel- | Druckbeaufschlagte Externes Mischen
Dampf Dampfdiise sprihen Flssigket JOKIJete AuBenluiTyp 10-1 200 2/h — — 93

Feine Spriihdiise mit geringer Kapazitét: Spriihrate, gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 bis 0.3 MPa, Luftverbrauch bei einem Druck von 0.2-0.4 MPa
Feinspriihduse mit mittlerer bis hoher Kapazitat: Spruhrate gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.2 bis 0.5 MPa, Luftverbrauch bei einem Luftdruck von 0.3-0.4 MPa
Halbfeine/halbdicke Sprihdiise: Sprihrate und Luftverbrauch gemessen bei einem Luftdruck von 0.1-0.4 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.07-0.7 MPa

Verstopfungsbestandige Diise: Sprihrate und Luftverbrauch gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Fliissigkeitsdruck von 0-0.05 MPa

Ultra-Niederdruckdiise (BAVV-Serie): Spriihrate gemessen bei einem Flussigkeitsdruck von 0.02-0.04 MPa, Luftverbrauch bei einem Druck von 0.02 MPa

Ultra-Niederdruckdise (LSIM-Serie): Spriihrate gemessen bei einem Fliissigkeitsdruck von 0-2 MPa, Luftverbrauch bei einem Druck von 0.02-0.06 MPa

Dampfdiise: Spriihrate gemessen bei einem Dampfdruck von 0.1-0.6 MPa, Flissigkeitsdruck von 0.1-0.5 MPa

Hinweis: Informationen zur Spriihrate, zum Spriihdruck und zu weiteren Details der einzelnen Serien finden Sie auf den jeweiligen Seiten.
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Wie lese ich den Katalog?

Wwirosh

@ Die technischen Daten der Diisen sind in den jeweiligen Tabellen angegeben.

p Sprihwinkelcode (110)

[Sprihmuster]

[Spriihverteilung]

Sprihbild und -verteilung

(Tabelle>

P Luftverbrauchscode (02) /min, Normal: #/min bei normalen Bedingungen (0 °C, 1 atm)

Luftverbrauch (Schatzwert) bei den angegebenen
Dricken

(Der geschatzte Luftverbrauch betragt 25 ¢/min.
Normal, wenn der Luftdruck 0.4 MPa und der
Flussigkeitsdruck 0.15 MPa betrégt.)

Sprihbreite bei angegebenen
Driicken (280 mm. Bei einem
Luftdruck von 0.2 MPa und einem
Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa)

—e Mindeststufendurchmesser pro
Stiick (Wert ca.)

@ Luftverbrauch ?/min, Norma Breite urcfgﬁcefrml g Offnungsdurch-
Code — Spruhen* Tropfendurchy
S_p:(ur?- CL?J(#? ve?brggllfch Flussigkeitsdruck VIPa) S S
%2
WIKEEA vembraueh /| oy | 0.1 0.2 0.25 0.3 [HCHlussigheitscrudc Fafer o,y Adapter
e oppler-
Flissigkeit Luft [Fllissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |FRissigkeit Luft [Fliissigkeit L:ﬁ- (515) 0.25 |Met ode\@m Fllssigkeit W
0.91—22—41—"53—4*+ @8 340 | — |/ ==
@ 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 83 12 | 143 7 | 220 | 250 | 42077 106 0.2 | 09 | 0.7
0.2 44—(25)+—2-3—p4—140 23 | 63 20 | — | 230 | 340
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — | — 300 | 360 | —
04 Q){—26—36—1—GD 35 | 85 31 [131 27 | 196 |20 | 230 | 270 | 430[| 20 | 03 | 0.9 | 09
0.4 — — 2|8 45 48 44 7.7 41 11.4 |37 — 250 | 350
0.2 8.7 51 | 18/4 42 | 333 29 — — = — | 320 | 380 | — 20
075 0.3 40 74 88 71 155 64 | 243 54 | 38,5 |40 | 240 | 300 | 450 106 05|12 | 14
04 "R 82 | 218 |74 — | 270 | 370
— — | 340 | 400 | — 20
~7 1270 | 320 | 470 106 08 | 1.8 | 19
dan . l o 220 | 380
Spruhrate berechnet bei Bei einem Luftdruck von 0.2 MPa und
spezifizierten Driicken (Die Sprihrate ist 4,7 #/h, Flussigkeitsdruck von 0.3 MPa variieren die e Der Sauter-Index bezieht sich
wenn der Luftdruck 0.3 MPa und der definierten Sprihmuster nicht (dicke Tropfen, auf die gemessenen
Flussigkeitsdruck 0.15 MPa betragt) pfeifende Gerédusche, etc.) Tropfendurchmesser
Mittels Doppler-Laserverfahren
Beschreibung der Grél3e und Art des Gewindes
ISO-Standard Gewindebeschreibung
R1/4 1/4” AuRengewinderohr Die in diesem Katalog angegebenen Gewinde sind Rohrgewinde (PT), sofern
" - nicht anders angegeben. In diesem Katalog folgen Art und Gré3e der
Rel/4 1/4” Innengewinderohr Anschlussgewinde der 1ISO-Norm.
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Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitat
BIM/CBIM/SCBIM-Serie

M Die BIM/CBIM/SCBIM-Serie erzeugt einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 10-100 pm, gemessen mit
der Laser-Doppler-Methode.

M Das einzigartige Design der BIM/CBIM-Serie reduziert den Verschluss
auf ein Minimum.
Konstruiert mit weniger Teilen als bei aktuellen Disen fir einfache
Wartung und Kostensenkung.

B Erhaltlich in drei Spriihmustern: BIMV/CBIMV/SCBIM Flachspriihen,
BIMK/CBIMK Hohlkegelspriihen und BIMJ/CBIMJ/SCBIMJ Vollkegel-
spruhen.

Sebhr vielseitige pneumatische Sprihdisen - wahlen Sie je nach Anwen-
dung das richtige Modell aus.

B Erhaltlich mit integriertem Spriihkopf, der Luft- und Fliissigkeitskanle,
einen ringférmigen Kopf und andere kompakte Kopftypen zur Anpas-
sung an den verfigbaren Raum kombiniert.

Index
Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitat
BIMV-Serie Flachsprihen S. 22
— Flussigkeitsdrucktyp —
BIMV-S-Serie Flachspriihen S. 24
— Siphon —
BIMK-Serie fiir Hohlkegelspriihen S. 26
— Flussigkeitsdrucktyp —
BIMK-S-Serie fiir Hohlkegelspriihen S. 28
— Siphon —
BIMJ-Serie fir Vollkegelspriihen S.30
— Flussigkeitsdrucktyp —
Adaptertypen fur Disen der BIM-Serie S. 32
Verwendung der Steueradapter der BIM-Serie S.34
Optionale verwandte Produkte S. 35
BIM-PP-Serie fur Flachspriihen & Vollkegelspriihen S. 36
— Flussigkeitsdrucktyp —
Spriihkopf in den Feinsprihdisen BIM integriert S. 37
CBIM-Serie kompakter Dusen S. 39
— Flussigkeitsdrucktyp —
CBIM-Serie kompakter Dusen S. 42
— Siphon —
CBIM-Serie kompakter Dusen + Spriihkontrolladapter S. 43
SCBIM-Serie ultrakompakte Dusen
+ Spruhkontrolladapter S. 46
Liste der austauschbaren Sprihkopfe S. 49

Allgemeine Anwendungen fur die BIM/CBIM/SCBIM-Serie  S. 50

“The Fog Engineers”
w55 IKEUCHI EUROPE B.V.



Feinnebeldisen mit geringer Kapazitét BIMV §@

FIaCheSprU hen —Flussigkeitsdrucktyp—

Wiro5bH

Eigenschaften

mFlache pneumatische Dise, die einen feinen Sprithnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger
erzeugt. *

mEs bietet eine hohe Variationsrate bei Fliissigkeitsdriicken von 0.1 bis 0.3
Pa. |

m Spriihwinkel von 110 °, 80 ° oder 45 °.

mEs werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: eine
gleichméaRige Verteilung entlang des Spruhmusters (beim Sprithen mit
einem niedrigen Luft-Wasser-Index) oder eine bergférmige Verteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten (bei einem hohen Luft-Wasser-Index).

[Spriihmuster]

[Spriihverteilung]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. BIMV mit SNB-Adapter

Anwendungen Flussdiagramme

mSpriihen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, Ol
Oberflachenbehandlungsmittel, Oxidationsschutzmittel, Honig, Insektizid,
wassriger Harnstoff.

m\Wie man die Grafiken liest
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Dise.
(@Die roten Linien (-) stehen fiir die Luftdriicke Pa in MPa.

mKihlung: Guss-, Gas-, Glas-, Stahlplatten, Stahlteile, Formen, Die blauen (-) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa.

Fahrgestelle, Kunststoffprodukte. Die griinen (-) stehen fiir den Luft-Wasser-Index Qa/Qw.
mLuftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt. (3Die Zahlen in einem Oval O geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser
mReinigung: Gedruckte Schaltungen, Glasrohren. (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden.

o @k muss mit einem Sprithwinkel von 110 °, 80 ° oder 45 ° ausgefiillt werden.
Struktur und Materialien ()Diese Flussdiagramme gelten nur fiir Adapter vom Typ T und N.
mEs besteht aus vier Teilen: Spriihkopf, Gehause, Kopf und Adapter. H BIMV**x075
(Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.) 120 05 | ;
= Materialien: S303 (Optionales Material: S316L) 100 N
5 [ K N
5 80 0'4\ N \ /’
- = 2 Vo3 7 2 =
Gewindeabmessungen und -gré3en : PA D RoN >
£ N Nl ST~ > 0
60 6
m Gewindeabmessungen und -gréf3en finden Sie auf Seite 33. 2’ Pa= @ R N —
R A& o [ IS 05
Zubehor g Quon D ——
€ 4 500350 150" A NPw=01MPa | og— 0.3 wg
mDie Montagewinkel fiir eine einfache Installation sind auf Seite 35 dargestellt. - 10 0z
0 10 20 30 40 50 60
Sprihrate (t/h)
H BIMV **02 H BIMV**15
35 N 240 7
0.5 / \\ 7"\\
30 \ N

g M\ %:b( 5 20 =/ % D

£ l < N E oo\ K 7Q ~ NI -

Z sol2 Q . Z |3 ?;o)\\/[ % Q ><f - $—&\

£ X € 0 y 124 _—

z/ \ N 50%93\ % 12032=F %0 VAN @) — =

3] 3] L E 6/

@ 9 = \6‘0 )\ \ @ 8ol ')\ @ I~

£ J0 9 ~ \05 5 qaw=/ | Ao | T —F—1 o2

[ B [ [ 7

% 100‘w =01 MPa =02 T~ 03 | 04 % 2 *%350150¢ 7004 ~Pw=01 MP;\OT e

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0 20 40 60 80 100 120
Sprithrate (¢/h) Sprithrate (¢/h)
H BIMV**04 H BIMV**x22
60 n 350
\
ol 22\ D 30022\ -

g e — H ﬁ&\l

g g \ tvh N o

§ 40 o4 —\90\:\ AN d § 25054

z loa\ / N 2 —— Z o3> 4

R /e ) S T~ £ @ @

E Pa=~~f@\ XY | 80 I~ 0.5~ % 150 (== %\ ) 2

s a7 IPSSEL] <o T ~— 3 ozhieg/ [R % T~ s

5 " Qalgw= : N\ ! T 5 100— <
2 [ %%d01s0 O - 04 2 QalQw 15V\ 0  —T—024
€ 10 I piv = 0.1 MPa - 03 € =500 £ 1" 7700 Pw = 0.1 MPa ~—| o3
3 100 0.2 3 50 02
0 10 20 30 0 20 20 60 80 100 120 140 160 180
Spriihrate (#/h) Sprihrate (/h)
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Feinnebelsprihdisen mit Flachstrahl mit geringer Kapazitét

K_, BIMV-Serie — Flussigkeitsdrucktyp—

Spriihrate (£/h) & Luftverbrauch (#/min, Normal) Spriihbreite’ Durctgﬁgrmmll Offnungsdurchmesser
Sprihwin- | Luftver-  |Luftdruck Flissigkeitsdruck (MPa) (mm) TrL(:apsfseer]rd (uurg; (mm)
kelcode*? | brauchscode | (MPa)
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Flussigkeitsdruck (MPa) | Laser- | Adapter
Doppler- prihoff-| TP
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 | Methoder| "U"0 |Flissigkeitf Luft
0.2 22 14 53 11 — — — — | — — | 280 | 340 | — 20—
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 83 12 | 143 7 | 220 | 250 | 420 100 0.2 | 0.9 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — | 230 | 340
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — | — — | 300 | 360 | — 20—
04 0.3 20 36 4.7 35 85 31 13.1 27 | 196 20 | 230 | 270 | 430 100 0.3 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 | 114 37 — | 250 | 350
0.2 8.7 51 | 184 42 | 33.3 29 — — | — — | 320 | 380 | — 20—
110 075 0.3 4.0 74 88 71 | 155 64 243 54 | 385 40 | 240 | 300 | 450 100 05 | 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — | 270 | 370
0.2 16.8 107 | 348 90 | 64.4 60 — — | — — | 340 | 400 | — 20—
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 | 270 | 320 | 470 100 0.8 | 1.8 1.9
0.4 — — |1 11.2 190 | 18.3 183 29.1 172 | 42.9 154 — | 280 | 380
0.2 22.3 140 | 45.6 116 | 921 77 — — | — — | 350 | 420 | — 20—
22 0.3 11.5 200 | 23.9 189 | 41.3 169 68.5 138 (107 103 | 280 | 330 | 490 100 09 | 21 | 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — | 300 | 400
0.2 22 14 53 11 — — — — | — — | 200 | 260 | — 20—
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 83 12 | 143 7 | 170 | 210 | 300 100 03 | 09 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — | 200 | 250
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — | — — | 200 | 260 | — 20—
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 | 19.6 20 | 170 | 210 | 310 100 04 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 | 114 37 — | 200 | 260
0.2 87 51 | 184 42 | 33.3 29 — — | — — | 200 | 270 | — 20—
80 075 0.3 40 74 88 71 | 155 64 243 54 | 385 40 | 170 | 210 | 310 100 0.6 | 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 218 74 — | 200 | 260
0.2 16.8 107 | 348 90 | 64.4 60 — — [ — — | 210 | 280 | — 20—
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 | 180 | 220 | 320 100 09 | 1.8 1.9
0.4 — — |1 11.2 190 | 18.3 183 29.1 172 | 429 154 — | 200 | 270
0.2 22.3 140 | 45.6 116 | 92.1 77 — — | — — | 210 | 280 | — 20—
22 0.3 11.5 200 | 23.9 189 | 41.3 169 68.5 138 (107 103 | 180 | 220 | 330 100 1.1 | 21 | 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — | 210 | 280
0.2 22 14 53 11 — — — — | — — | 100 | 130 | — 20—
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 83 12 | 143 7 80 | 110 | 150 100 04 | 09 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 100 | 130
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — | — — | 100 | 130 | — 20—
04 0.3 20 36 4.7 35 85 31 13.1 27 | 19.6 20 80 | 110 | 150 100 05 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 | 114 37 — 100 | 130
0.2 8.7 51 | 184 42 | 33.3 29 — — | — — | 100 | 140 | — 20—
45 075 0.3 40 74 88 71 | 155 64 243 54 | 3855 40 80 | 110 | 160 100 09 | 1.2 1.4
0.4 — = 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — 100 | 140
0.2 16.8 107 | 348 90 | 64.4 60 — — | — — | 110 | 150 | — 20—
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 90 | 120 | 170 100 1.2 | 1.8 1.9
0.4 — — |1 11.2 190 | 18.3 183 29.1 172 | 429 154 — 110 | 150
0.2 22.3 140 | 45.6 116 | 92.1 77 — — | — — | 110 | 160 | — 20—
22 0.3 11.5 200 | 23.9 189 | 41.3 169 68.5 138 (107 103 90 | 120 | 180 100 16 | 21 | 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — 110 | 150
*2) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa. _
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise. £
s
]
_ =
| |
Spriihbreite (mm)
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> BIMV 11002 S303 + N S303
BIMV [110] [02] s303 + S303
Spriihwinkel- Luftver- Adaptertyp
code brauchscode CIN ESPB
110 W02 mT BUSPB
H80 m04 ENDB HESNB
45 H075 EUNDB BUSNB
15
W22 Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.
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Feinnebeldliisen mit geringer Kapazitat BIMV-S §@

Flachespruhen — Siphon—

Wiroh

Eigenschaften

mFlache pneumatische Spruhduse, die einen feinen Spriihnebel
mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 30 um
oder weniger erzeugt. ™

m Siphonzufuhr (kein Flissigkeitskompressor erforderlich).

m80° Spruhwinkel. -

mGleichmaRige Sprihverteilung im gesamten Sprithbereich.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. {Spruhmuster]
~N
[Spriihverteilung]
Anwendungen BIMV-S mit T-Adapter
mSpriihen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, Ol, Oberflachenbehandlungsmittel, Oxidationsschutzmittel, Honig, Insektizid, wassriger
Harnstoff.
mKihlung: Guss-, Gas-, Glas-, Stahlplatten, Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.
muftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.
mReinigung: Gedruckte Schaltungen, Glasrohren.
Struktur und Materialien
mEs besteht aus vier Teilen: Sprihspitze, Geh&duse, Kopf und Adapter. (Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.)
m Materialien: S303 (Optionales Material: S316L)
Gewindeabmessungen und -gré3en
mGewindeabmessungen und -gréf3en finden Sie auf Seite 33.
Zubehor
mDie Montagewinkel fur eine einfache Installation sind auf Seite 35 dargestellt.
Flussdiagramme
H BIMV8004S
mWie man die Grafiken liest 06 &6
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Dise. 0.5 = 56 _
(2Die zZahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den 04 e 6 §
Schwerkraftdruck (+) und die Hohe des Siphons (-) in mm an. e N2 i
(3Die Zahlen in einem Oval C O geben die durchschnittlichen § 03 36 £
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der g £
Laser-Doppler-Methode gemessen wurden. 5 02 ) 27 g
@Diese Durchflussdiagramme gelten nur fir Adapter vom Typ T und N. o1 @/ \% . E
' 500 |300-100]  +100| +300 -
0 0.5 1.0 15 2.0 25 3.0 35 2.0
Sprihrate (t/h)
B BIMV8002S B BIMV80075S
0.6 35 0.6 128
05 ] 30 05 = 110
NS = =
04 2 %5 g __ 04 2 92 S
g & = g e 2
= <0 = = £
< o3 20 £ S o3 74 S
: E N\ :
£ 0.2 15 © £ 02 56 ©
) DIRN | ZVBIIDY
0.1 10 5 0.1 S S 38 §
500 |-a00 [100 [+100 |+300 - -500{:,%0 -100 /@4,/100 +3})°07 -
0 02 04 06 08 10 12 14 16 18 20 0 1 2 3 4 5 6 7 8
Spriihrate (#/h) Sprihrate (/h)
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Feinnebelsprihdiisen mit Flachstrahl mit geringer Kapazitat

(LY BIMV-S-Serie —siphon—

Durchschnittlicher A
Spriihrate (¢/h) Tropfendurchmesser Offnungs(trjr:JIL(;hmesser
Sprithwin- | Luftver- Luftdruck | Luftverbrauch Spriihbreite’® (km)
kelcode*? | brauchscode (MPa) | (2/min, Normal) [ gcnwerkraftdruck (mm) Siphonhahe (mm) (mm) DIBTJS;; Sprihdft- Adapter
+300 | +100 | -100 | -300 | -500 Methoder M9 | Flussigkeit|  Luft
0.2 15 1.4 1.3 1.2 1.2 1.1 160
02 0.3 20 1.1 1.0 1.0 0.9 0.9 165 20-30 0.3 0.9 0.7
0.4 25 0.7 0.7 0.6 0.6 0.5 170
0.2 27 2.8 25 2.3 2.2 2.0 165
80 04 0.3 36 2.4 2.1 2.0 1.9 1.8 170 20-30 0.5 0.9 0.9
0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 175
0.2 56 5.5 5.1 4.7 4.3 3.9 170
075 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 180 20-30 0.7 1.2 1.4
0.4 92 85 3.2 2.9 2.7 2.5 190

*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Fliissigkeitssiphonhthe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise und bei einer Siphonhdhe von 100 mm.

Luft

£ Luft Hohe des
E  schwerkraftdruck | Siphons
8
-
| |
Spriihbreite (mm)
Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BIMV 8002S S303 + N S303

BIMV 80 S S303 + S303

Luftverbrauchscode Siphon Adaptertyp
EN HESPB
H02 BT BUSPB
H04 ENDB HESNB
WO075 EUNDB BUSNB

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.
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Feinnebeldlsen mit geringer Kapazitat

Hohl keg els P rihen —Flssigkeitsdrucktyp—

BIMK{J

Eigenschaften

mHohlkegelspriihdiise, die einen feinen Sprihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger
erzeugt. *

mEs hat eine hohe Variationsrate bei Flissigkeitsdriicken von
0.1-0.3 MPa.

m60° Sprihwinkel.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

mSprithen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, Ol,
Oberflachenbehandlungsmittel, Vorbeugung von Oxidation,
Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff.

mKihlung: Guss, Gas, Glas, Stahlbleche, Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.

mLuftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

BIMK mit T-Adapter

Struktur und Materialien

WiroHhH

[Spriihmuster]

/

\ /

\ /

[Spriihverteilung]

mEs besteht aus vier Teilen: Sprihkopf, Gehause, Kopf und Adapter. (Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.)

mMaterialien: S303 (Optionales Material: S316L)

Gewindeabmessungen und -gro3en Zubehor

mGewindeabmessungen und -gré3en finden Sie auf Seite 33.

Flussdiagramme

m\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.

(@Die roten Linien (—) stehen fiir die Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen (—) stehen fur den Flussigkeitsdruck Pw in MPa
Die grinen (—) stehen fir den Luft-Wasser-Index Qa/Qw.

mDie Montagewinkel fur eine einfache Installation sind auf Seite 35 dargestellt.

(3®Die zahlen in einem Oval C O geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen

wurden.
@Diese Flussdiagramme gelten nur fur Adapter vom Typ T und N.
B BIMK6004 B BIMK6015
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Feinnebeldlsen fir Hohlkegelspriihen mit geringer Kapazitat

K_, BIMK-Serie —Flussigkeitsdrucktyp—

Durchschnittli-

Spruhrate (¢/h) & Luftverbrauch (#/min, Normal) Spriihbreite cher Offnungsdurchmesser
_ (mm) Tropfendurch- (mm)
Sprithwin- Luftver-  [Luftdruck o messer
kelcode*? | brauchscode | (MPa) Flussigkeitsdruck (MPa) (um)
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Flussigkeitsdruck (MPa) DIZJT)speI;r— sprihgtt|__Adapter
Flissigkeit Luft | Fliissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flussigkeit Luft | Fliissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 | Methoder| MU |Flussigkeit| Luft
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 — — = — | 140 | 160 — 20
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 19.6 20 130 | 160 | 170 106 0.5 0.9 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 150 | 170
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — — — | 140 | 170 — 2
075 0.3 40 74 88 71 155 64 243 54 38.5 40 130 | 160 | 180 186 0.7 1.2 1.4
60 0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 218 74 — 150 | 170
0.2 16.8 107 34.8 90 64.4 60 — — — — | 150 | 170 — 20—
15 0.3 8.0 150 17.7 144 30.8 130 50.0 108 745 87 140 | 170 | 180 100 0.9 1.8 1.9
0.4 — — |1 11.2 190 18.3 183 29.1 172 42.9 154 — 160 | 180
0.2 22.3 140 45.6 116 921 77 — — —_ — | 160 | 180 — 20
22 0.3 11.5 200 23.9 189 41.3 169 68.5 138 |107 103 140 | 170 | 190 106 1.1 2.1 2.2
0.4 — — | 15.3 245 24.5 238 39.1 220 57.7 198 — 160 | 180

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Duse.

100 mm

Spruhbreite (mm)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BIMK 6004 S303 + N S303

BIMK 60 S303 + S303

Luftverbrauchscode Adaptertyp
EN ESPB
W04 T BUSPB
H075 ENDB HESNB
15 EUNDB BUSNB
H22

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.

“The Fog Engineers”
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Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitat BIMK-S@

Hohlkegelsprihen — Siphon— NSh

Eigenschaften

mPneumatische Spruhdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 30 pm oder weniger
erzeugt. *

mFlissigkeitssiphonzufuhr (kein Flissigkeitskompressor erforderlich).

m60° Spruhwinkel.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen [Spriihmuster]
mSpriihen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, Ol, / \\ / N\

Oberflachenbehandlungsmittel, Vorbeugung von

Oxidation, Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff.
mKuhlung: Guss-, Gas-, Glas-, Stahlplatten, Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.
muftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

BIMK-S mit T-Adapter [Spriihverteilung]

Struktur und Materialien

mEs besteht aus vier Teilen: Spriihkopf, Gehause, Kopf und Adapter. (Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.)
= Materialien: S303 (Optionales Material: S316L).

Gewindeabmessungen und -gré3en
mAbmessungen und Gewindegrof3e finden Sie auf Seite 33.

Zubehor

mDie Montagewinkel fiir eine einfache Installation sind auf Seite 35 dargestellt.

Flussdiagramme
m\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.

(2Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den Schwerkraftdruck (+) und die Hohe des Siphons (-) in mm an.

(3Die Zahlen in einem Oval C O geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode
gemessen wurden.

(®)Diese Durchflussdiagramme gelten nur fiir Adapter vom Typ T und N.

B BIMK6004S B BIMK60075S

0.6 66 0.6 Q\ 128
05 e. 56 05 ej" 10 _
N £ 2 £
o 04 46 9 <04 2 9
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< os 36 S <os 74 £
S = ] =
5 S 5 S
£ 02 27 © £ 02 56
a Fel a £
) w _V8)|) w
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Feinnebeldisen fur Hohlkegelsprihen mit geringer Kapazitat

(Y BIMK-S-Serie —siphon—

Sprihrate (£/h) Durchschnittlicher Offnungsdurchmesser
- Tropfendurchmesser (mm)
Sprihwin- | Luftver- Luftdruck | Luftverbrauch | Schwerkraftdruck (mm) Siphonhthe (mm) Sprohbreite® (km)
kelcode*? | brauchscode (MPa)  |(2/min, Normal) (mm) Laser- sprihofr.|  Adapter
+300 +100 -100 -300 -500 Doppler- —
Methoder nUNg | Flissigkeit|  Luft
0.2 27 2.8 2.5 2.3 2.2 2.0 120
04 0.3 36 2.4 2.1 2.0 1.9 1.8 120 20-30 0.6 0.9 0.9
60 0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 120
0.2 56 5.5 5.1 4.7 4.3 3.9 120
075 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 120 20-30 0.8 1.2 1.4
0.4 92 3.5 3.2 2.9 2.7 2.5 120

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Fliissigkeitssiphonhthe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise und bei einer Flissigkeitssiphonhdhe von 100 mm.
Luft

E Luft Hohe des
S Schwerkraftdruck ‘ Siphons
-
o®e
L _J L
® o L _J
Spriihbreite (mm)
Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BIMK 60075S S303 + N S303
BIMK 60 075 S S303 + S303

Luftver- Siphon- Adaptertyp
brauchscode Typ EN HESPB
W04 T BUSPB
H075 ENDB HESNB

EUNDB BUSNB

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.
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Feinnebeld( it geri Kapazitat
einnebelausen mit geringer Kapazita BiIMJ §@

Voll kegeISprUhen — Flussigkeitsdrucktyp—

Wirob

Eigenschaften BIMJ70° BIMJ20°

mPneumatische Vollkegelspriihdise, die
einen feinen Sprihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser
von 100 ym oder weniger erzeugt. *

mBreite Reduktionsrate bei
Flussigkeitsdricken von 0.1-0.3 MPa. -

m Sprihwinkel 70° oder 20°.

[Sprih ) [Sprithmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Sprihmuster
Laser-Doppler-Methode. % N
A N
BIMJ mit NDB-Adapt i i [Sprihverteilung]
Anwendungen LUl apter [Spriihverteilung]

mSprilhen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, Ol,
Oberflachenbehandlungsmittel, Oxidationsschutzmittel, Honig, Zubehor
Insektizid, wassriger Harnstoff.

mKihlung: Guss, Gas, Glas, Stahlplatten,
Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.

mFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

mDie Montagewinkel fur eine einfache Installation sind auf Seite 35
dargestellt.

Gewindeabmessungen und -gré3en

Struktur und Materialien mGewindeabmessungen und -groéR3en finden Sie auf Seite 33.

mEs besteht aus vier Teilen: Sprihkopf, Gehause, Kopf und Adapter.
(Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.)
mMaterialien: S303 (Optionales Material: S316L).

W BIMJ**075
. 120
Flussdiagramme o‘s_\\ /
m\Wie man die Grafiken liest R INERN /; = N
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. E o\ [ X% NS A
. . - ) . S 8053 7 =
(@Die roten Linien (—) stehen fiir die Luftdriicke Pa in MPa. z S\ ) /’% >
. o . . . £ / \R < :\N
Die blauen (—) stehen fiir den Flissigkeitsdruck Pw in MPa. E 60 N N R 2
. . . = i / \( SN ) S —
Die griinen (—) stehen fur den Luft-Wasser-Index Qa/Qw. £ oomp 2 Yo 5
) S - " g 2P AN TN — [ o5
(3Die Zahlen in einem Oval C geben die durchschnittlichen 2 “Ofeon VADR S . —
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode g 0 e />‘L\\ PweOiMPa Fos 04
gemessen wurden. 3 100 02
@%* , um den Spriihwinkelcode 70 oder 20 einzugeben.
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B BIMJ**04 B BIMJ**22
60 350
05 Q) A
X 05 \ /
300
“ ] A
= I =
g 0.4\ 5%\ ©) S 250 \ M\ M LN
S 40 - ™ - 5 <04 o
A ) 3 N %) Z Jool2 N~
£ A\, N DI MO~ £ ¢ D
= )\ <o = S ol T 2
£ Pa= e )W 50 \05 5 150 = R) —~ —
R e S bhiee/ [PESE %0 T~
Qo Q
5 =500 5 ! — 3 QalQws - To.
£ 10300150 [P =01 MPal 03 o4 £ 530 150100’><|Pw =01 M';a\ﬁ o
= 100 0.3 3 50300 02
0 10 20 30 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Spriihrate (#/h) Sprihrate (&/h)
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Feinnebeldisen fir Vollkegelspriihen mit geringer Kapazitat

K_, BIMJ-Serie —Flussigkeitsdrucktyp —

Spriihrate (¢/h) & Luftverbrauch (#/min, Normal) Sprithbreite™ Durcfgﬁcef:nmh Offnungsdurchmesser
Sprihwin-|  Luftver-  |Luftdruck (mm) Tr;oepsfsegrd (u rr%r; (mm)
kelcode*? | brauchscode | (MPa) Flussigkeitsdruck (MPa) H
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DLaselr- Sprihoi- Adapter
oppler-
Fliissigkeit Luft | Flussigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 Methoder| "9 Flissghei]  Luft
0.2 45 25 95 20 17.0 13 — — — — 140 | 160 — 20
04 0.3 2.0 36 4.7 35 8.5 31 13.1 27 19.6 20 140 | 160 | 170 106 0.4 0.9 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 11.4 37 — 170 | 170
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — — — 140 | 160 —
075 0.3 40 74 88 71 155 64 24.3 54 38.5 40 140 | 160 | 170 586 0.4 1.2 1.4
70 0.4 — — 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 170 | 170
0.2 16.8 107 34.8 90 64.4 60 — — — — 140 | 160 — 20—
15 0.3 8.0 150 17.7 144 30.8 130 50.0 108 745 87 140 | 160 | 170 100 0.5 1.8 1.9
0.4 — — 11.2 190 18.3 183 29.1 172 42.9 154 — 170 | 170
0.2 22.3 140 45.6 116 92.1 77 — — — —_ 140 | 160 — 20
22 0.3 11.5 200 23.9 189 41.3 169 68.5 138 |107 103 140 | 160 | 170 106 0.7 2.1 2.2
0.4 — — 15.3 245 24.5 238 39.1 220 57.7 198 — 170 | 170
0.2 22 14 53 11 — — — — = — 25 25 —
02 03 | 10 20 | 25 19 | 46 17 | 83 12 |143 7 |30 | 30 | 25 | 200 | 11 | 09 | 07
0.4 — — 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 30 30
0.2 45 25 95 20 17.0 13 —_ —_ —_ —_ 30 25 — 2
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 196 20 35 35 30 186 1.6 0.9 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 11.4 37 — 35 35
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — — — 30 25 — 20
20 075 0.3 4.0 74 88 71 155 64 24.3 54 38.5 40 35 35 30 106 2.0 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 35| 35
0.2 16.8 107 34.8 90 64.4 60 — — — — 35 30 —
15 0.3 8.0 150 17.7 144 30.8 130 50.0 108 745 87 40 40 35 iga 2.7 1.8 1.9
0.4 — — 11.2 190 18.3 183 29.1 172 42.9 154 — 40 40
0.2 22.3 140 45.6 116 92.1 77 — — — = 35 30 — 20
22 0.3 11.5 200 23.9 189 41.3 169 68.5 138 (107 103 40 40 35 106 3.1 2.1 2.2
0.4 — — 15.3 245 24.5 238 39.1 220 57.7 198 — 40 40

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.

100 mm

D

Spriihbreite (mm)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BIMJ 2004 S303 + N S303

BIMJ S303 + S303

Spruhwinkelcode Luftverbrauchscode Adaptertyp
EN ESPB
m70 WO2 (nur fur 20 °) T BUSPB
W20 m04 ENDB HESNB
WO075 EUNDB BUSNB
15
W22

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 32 und 33.
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Feinnebeldiisen mit geringer Kapazitat

BIM-Serie

Die folgenden acht Adaptertypen sind fir BIM-Feinnebeldisen mit geringer Kapazitat erhaltlich: BIMV, BIMV-S, BIMK,

BIMK-S, BIMJ, die auf den Seiten 22 bis 31 vorgestellt werden.

Adaptertypen

N Flussigkeit und Luft treten von beiden Seiten in

T
- den Adapter ein.

Druckluft
L2 4 Gewindegroie

—t [
N
(B . I
I l
/N

Flussigkeit

Der Lufteinlass befindet sich in der Mittellinie und
der Flussigkeitseinlass in einem Winkel von 90 ° zur
Mittellinie. Geeignet fir den Einsatz in engen

Typ N

Raumen.
M8 Tiefe 6
GewindegroRRe
B)): ?
4= Druckluft
&y T H e rucklu
% 3

F GewindegroRe

Lssigkeitf‘
La

L3

N D B Die Spruhrate ist tiber ein Nadelventil einstellbar.

@:;
<4

Druckluft

27 | Ls

Zusétzlich zu den Eigenschaften des Adapters vom
Typ NDB kann die Sprihrichtung mithilfe eines
Kugelgelenks um +/- 15 ° eingestellt werden.

Es ist ideal zur Feineinstellung der Sprihrichtung
nach Fertigstellung der Rohrleitung.

&3 unDB

| A
<

A\

&l
U

=
50

Flussigkeit

GewindegroRRe ‘

__J

"

hﬁ!\

GewindegréRRe
50

S

Drucklu

27 Ls

Das Ein- und Ausschalten des Sprihvorgangs
kann durch das Ein- und Ausschalten der Druckluft
geregelt werden, wodurch ein interner Kolben zum
Offnen/SchlieRen der Diise aktiviert wird. Ein
Luftdruck von ca. 0.2 MPa aktiviert das Spriihen.

Flussigkeit *
GewindegroRe 9 o1

27
>

1
Druckluft

27

Le

Zusatzlich zu den Eigenschaften des Adapters vom
Typ SNB kann die Sprihrichtung mithilfe eines
Kugelgelenks um +/- 15° eingestellt werden.

Es ist ideal zur Feineinstellung der Sprihrichtung
nach Fertigstellung der Rohrleitung.

&

-
Gewindegroge " IUSSIgeit o1™
; 4
)
©) - Q) -
&K @)
Drucklu?t Gewindegfohe
29.5
27 Le 27

*1) Das Loch g1 dient zum Luftaustritt.
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Feinnebeldiisen mit geringer Kapazitat
BIM-Serie

Adaptertypen

Das Ein- und Ausschalten des Sprithens kann tber den

SPB EIN/AUS-Schalter der Steuerluft geregelt werden. Die

Steuerluft wirkt auf einen inneren Kolben, der das
Spruhen reguliert. (Ein Steuerluftdruck von mehr als 0.2
MPa ist erforderlich). Dieser Adaptertyp eignet sich fur

Zusatzlich zu den Eigenschaften des SPB-Adapters
kann die Sprihrichtung mithilfe eines Kugelgelenks um
+/-15° eingestellt werden. Es st ideal zur
Feineinstellung der Sprihrichtung nach Fertigstellung
der Robhrleitung.

Anwendungen, bei denen Sie versuchen, vereinzelte
Nebeltropfen zu vermeiden.

GewindegréRRe

) __ Flussigkeit o1* ) .. Flussigkeit 11
25 GewindegréRRe GewindegroRRe [2)
. N | ‘ ) ‘
N € i @@ g © (C D)k
- 7
T S—
Druckluftt GewindegroRRe Druckluftt GewindegroRe
295 29.5
27 Le 27 Le 27
*1) Das Loch @1 dient zum Luftaustritt.
B SPB-Adapterstruktur
Die Explosionszeichnung unten zeigt beispielhaft den Aufbau des Adapters.
Die Struktur und die Komponenten variieren je nach Adaptertyp.
Spitze Dusenadapter
Cover Sprithen Kern Stecker Adapter
0
A o S all—
\S)/=/RSIV VRS

) ) Dichtungsmutter
Sicherheitsschloss Mantel Kolbendichtung und Feder Federkopf

Oﬂ;m} ; (i?ing : “
N

Vorsicht! fiir NDB-, UNDB-, SPB-, USPB-, SNB- und USNB-Adapter

Dunnwandadapter neigen dazu, sich zu verformen, wenn sie nicht richtig installiert werden.

Zuerst Kern , Spriihkopf , Kappe und Adapter der Dise mit leichtem Druck von Hand montieren und dann am Anschluss (oder der UT-Kugel)
befestigen.
Verwenden Sie einen korrekten Sechskantschliissel anstelle eines Schraubenschlissels, da die Gefahr besteht, dass das Gerat beschadigt wird.

B GewindegroRe und -masse B Abmessungen
= i 0 A
Adapter- bl_r:E\éﬁrs } Gewindegrofien Masse . Lufa,er_d bmessungen (mm)
typ code | Druckluft |Flissigkeit|Steverluft| (g) auchscode | |4 | 15 | L3 | La|Ls|Le| a |Hi|H2|@D
N [02.04,075] Rcl/8 | Rel/8 55 02 25.3|16.3|40.8|24.8|87.3|66.8| 32 | 17 | 21 (23,5
1o, 22 S 150 04*2  |26.8|17.8|42.3|26.3/88.8(68.3| 32 | 17 | 21 (23,5
T 02,04,075] Rcl/8 | Rcl/8 80 i i it i httd s :
15,22 | Relf4 | Relld 210 BIMI  |27.0|18.0(42.5|26.5/80.0(685| 32 | 17 | 21 |235
NDB 102,04, 075} po1jg | Rewss 1r2
UNDB | 15,22 193 075 28.1|19.1|43.6|27.6/90.1|69.6| 32 | 17 | 21 (23,5
SPB |02, 04,075 146
UsPB | 15,22 | REV8 | Rell8 | Relf8 — 15 30.1|26.6(60.1|38.1(97.6|77.1| 43 | 23 | 29 |325
SNB |02, 04, 075 151
USNB | 15,22 Rel/8 | Rcl/g 172 22 41.3|28.8/62.3|40.3|99.8|79.3| 43 | 23 | 29 (325

*2) Ohne BIMJ2004.
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Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitét
BIM-Serie \_\

Verwendung der Steueradapter der BIM-Serie

m SPB-Adapter
Das Ein- und Ausschalten des Sprihens kann Uber die Steuerluft
geregelt werden (EIN/AUS).
Die Steuerluft wirkt auf einen inneren Kolben, der das Sprihen
reguliert. (Ein Steuerluftdruck von mehr als 0.2 MPa ist erforderlich.)
Da das Sprihen uber die Steuerluft geregelt wird, kdnnen kleinere
Mengen Druckluft gespriht werden, so dass ein Nebel von fein bis
grob erzeugt werden kann.
Verwenden Sie diese Option, wenn Sie beim Beenden des Sprithens
dicke Tropfen vermeiden mdéchten.

Funktionsdiagramm

AUS

Druckluft 7

Steuerluft

Flussigkeit | Stopp

Anschlussbeispiel steuerlutt >

BIM-Duise mit SPB-Adapter

3-Wege-

Magnetventil 2-Wege-

Magnetventil
S Manometer

q Manometer
14

Druckluft

Luft zum i
Versprithen | Ventil

von
/_Luftfilter

Luftkompressor

P

N— « Flussigkeit
[ Ventil

um SNB-Adapter
Das Ein- und Ausschalten des Sprihens kann {ber den
EIN/AUS-Schalter der Druckluft geregelt werden.
Der Luftdruck muss mindestens 0.2 MPa betragen, damit mit dem
Spriihen begonnen werden kann.

Funktionsdiagramm

Druckluft | AUS ZEINZ AUS ZEIN AUS
Flussigkeit | Stopp SprUhen% Stopp Spri]hen Stopp

Anschlussbeispiel

2-Wege-
Magnetventil

: Manometer

BIM-Duise mit SNB-Adapter

Manometer

Druckluft

/_Luftfilter

Luftkompressor

N— « Flussigkeit
[ Ventil
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Feinnebeldusen mit geringer Kapazitat
L\ BIM-Serie

Optionale verwandte Produkte

Hl Montagehalterung (Produktcode: MBW)

Montagehalterungen erleichtern das Befestigen der Dise in der
gewlinschten Spruhrichtung an einem Rahmen (Metallrolle).

Erhaltlich in zwei GroéRen fir Rohrdurchmesser von 8 mm und 10 mm.

Verfligbar fur Adaptertypen T, NDB, UNDB, SPB, USPB, SNB und
USNB (nicht verfligbar fur Adapter des Typs N).

B Sprihpistole mit BIM-Disen: BIM-GUN

Siphon Typ mit 250 m{-Flasche.* @ Y—%@E% /@>
Luftmengeneinstellung (serienmafig). l ;C —
Geeignet zum Verspriihen von chemischen Elementen usw. §</ _
* Eine 500 ml- Flasche ist optional erhaltlich . M o
- ™
— —
=) = ~
@ -
i 8 ]
il
i1
T -
Flassigkeit 3V
k H .
" 1}
(155) Druckluft

Das Manometer-Kit enthalt ein Druckmindererventil und zwei

Rohranschlisse. Max. Betriebsdruck: 0.5 MPa

Hinweis: Bei Verwendung von BIM** 04S-Typen ist dieses Produkt erforderlich. Struktur: MBIM-Diise @Luftpistole zum Reinigen
3 Plastikflasche
Materialien: S303, S304, PP, PE usw.
Teile, die mit Flissigkeiten in Kontakt kommen: PE (Flasche) und
303 Edelstahl (Duse).
Einige Arten von Chemikalien sind méglicherweise nicht geeignet.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um BIM-GUN zu bestellen.

| (Flachspriihen) BIMV-Serie | BIMV8004S S303 + TS303 Siphon-Spriihgerat (mit 250 ml Flasche)
BIMV80075S S303 + TS303 Siphon-Spriuhgerat (mit 250 ml Flasche)

| (Hohlkegelspriihen) BIMK-Serie BIMK6004S S303 + Siphon-Spruhgerat TS303 (mit 250 ml Flasche)
BIMK60075S S303 + Siphon-Spruhgerat TS303 (mit 250 ml Flasche)

Sprihrate ca. (zu Ihrer Information)
e BIMV 8004S / BIMK 6004S: 30 m#/min e BIMV 80075S / BIMK 60075S: 60 m{/min

“The Fog Engineers”
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Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitat

Aus Polypropylen -rissigkeitsdrucktyp-

Eigenschaften
mHervorragende chemische Bestandigkeit durch Polypropylen-Konstruktion.
m Zwei Modelle erhaltlich, BIMV (Flachspriihmuster) und BIMJ (Vollkegelspriihmuster). e
Flussigkeitsdrucktyp mit ca. 0.1 bis 0.3 MPa. p——

Anwendungen

mSpriihen: Deodorant, Germizid, Desinfektionsmittel.
mFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Textil, Druck.
mReinigung: Leiterplatten, elektronische Bauteile.

Struktur und Materialien BKomponenten und Materialien

Nr. | Komponenten Standardmaterialien
® ® © @ | Abdeckung PP
@ | Spriihkopf PP
@ | Kern PP
) 0 @ e
\ Sprihéffnun PP
Q) I 000 d 2
Y (5 | Dichtung PTFE
® | Adapter PP
Gewindeabmessungen und -grof3en
GewindegréRe Rc1/8” L2
IUssigkjit
=" ,, ,7,(, - <= Druckluft
zq
Ls GewindegréRe Rc1/8”
L1
BAbmessungen
) ) Abmessungen (mm) Masse
Art des Spriihmusters Dusencode m L L3 L Wil W2 | D R ©
Jet plat BIMV80075 | 47.5
16 10 5 14 23 22 | 25 10
Jet & cone plein BIMJ2004 46.7

BIMV 80075 (Flachspriihen): Siehe Seiten 22 und 23 fiir Einzelheiten zum Spriihen von BIMV 80075.
BIMJ 2004 (Vollkegelspriihen): Siehe Seiten 30 und 31 fir Einzelheiten zum Sprihen von BIMJ 2004.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Typ Flachsprihen Typ Vollkegelspriihen plein

BIMV 80075 PP + TPP-IN BIMJ 2004 PP + TPP-IN

“The Fog Engineers”
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Y,

Eigenschaften

m Sprihkopf mit der BIMV-Serie (Flussigkeitsdrucktyp), der einen
feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 ym oder weniger erzeugt. *

mKombiniert zwei Einlasse, einen fiir Luft und einen fir Wasser, in
einem rechteckigen Spriihkopf.

Kompakt und einfach zu installieren und zu warten.

mGleichmaRige Verteilung Uber die gesamte Sprihflache.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Spruhkopf in den Feinsprihdisen
BIM integriert

BIM-Kopf

SN

[Sprithmuster]

P N
[Spriihverteilung]
Anwendungen
mSpriihen: Ol, Oberflachenbehandlungsmittel.
mKihlung: Formen, Stahlplatten, Glasplatten, Kunststofffolien.
mReinigung: Leiterplatten.
Struktur, Materialien, Abmessungen und Gewindegrofien
M Art der Einlassposition Luft/Flissigkeit [A] W Art der Einlassposition Luft/Flussigkeit [B]
Luft
o
P = ‘60
e T —
E= o o s i
R - E, — p
(Lua "”‘n S 32 F F = == o
Montageplatte 80 26 60 (L1)/a o ] 8|
| Montageplatte 2] 9 132)
e e e Eng
(= 8 @ (&) ( & <= Flussigkeit o .—f@ ki &) Sﬁ;@ |
fe] ° N %0 - 8 lissiakei
o 2 S S S_° |EE Fu‘ssu_; eit e\p
La L3 La @ ) P 4@2}
50, L2 50
L1 Details von A 50 La tg
L1 L4 50, Details von A
B Typ Montageplatte [Keine, F oder S]
Keine
F
S
F: Bei senkrechter Montage zur Wand gerichtet.
S: Zur parallelen Montage am Wandrand.
BAbmessungen
Sprihkopfcode Abstand | Anzahl Raum Gev.\.llndegrdf}e _
Kopflange |Gesamtlange zwisc_hen der Duisen (mm) Diisencode Material
L2 (mm) | L1 (mm) |den DUsen| (anzani der BIMV11002 BIMV11004 BIMV110075
P (mm) |BIM-Disen) L3 L4 Luft  [Flussigkeit| Luft |Flissigkeit| Luft |Flissigkeit| Duse Kopf
100 10 900 50 R1/2 R3/8
1 11 R R1/4 R R1/4
000 00 200 5 800 100 358 / 318 / R3/8 R1/4 s303 | s304
2000 | 2100 100 20 1900 50 R1/2 R3/8 R1/2 R3/8 R3/4 R1/2
200 10 1800 100 R3/8 R1/4 R3/8 R1/4 R1/2 R3/8

37
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Sprihkopf in den Feinsprihdusen BIM integriert
BIM-Kopf

Y,

Luftverbrauch und Sprihrate

sty ] b e | Geieny

5 100 5.0
BIMV11002 10 0.3 200 10.0

20 400 20.0

5 180 10.0
BIMV11004 10 0.3 360 20.0

20 720 40.0

5 370 20.0
BIMV110075 10 0.3 740 40.0

20 1,480 80.0

Hinweis: Der Gesamtluftverbrauch und die Spriihrate, die in der obigen Tabelle angegeben sind,
werden aus der Anzahl der verwendeten Diisen berechnet, basierend auf dem jeweiligen
Luftverbrauch und der Sprihrate, die auf Seite 23 beschrieben sind.

Spriuhverteilung

EBIMV11004S303

Abstand zwischen den Disen: 100 mm
Luftdruck: 0.3 MPa

Flussigkeitsdruck: 0.1 MPa

Neigungswinkel (Winkel von der Spitze der Dise
zur Achse des Kopfes): 15°

EBIMV11004S303

Abstand zwischen den Disen: 200 mm
Luftdruck: 0.3 MPa

Flussigkeitsdruck: 0.1 MPa,

Neigungswinkel (Winkel von der Spitze der Dise
zur Achse des Kopfes): 15°

Produktcode

Um den Bedarf zu ermitteln, geben Sie bitte einen Disencode, die Anzahl der Diisen, den Abstand zwischen
den Disen und die Kopflange usw. unter Verwendung dieses Codierungssystems an.

<Beispiel> BIMV11002S303 + 10 (P100) A1000F (Pre-setting 15°, L=1100)

[BIMV11002/S303+| 10 |(P[ 100 |)[ A ][1000][ F ](Voreinstellung [ 15° |, L=[1100])

Dusencode Anzahl  Abstand zwischen ~ Typder  Léngedes  Typder Neigungswinkel Gesamtlange

EBIMV11002 derDiusen  denDusen  Einlasspo-  Kopfes —Montageplatte

WBIMV11004 W5 Wi00 o W1000 MF WO° (Leero) M1100

EBIMV110075 H10 H200 H2000 WS m15° 2100
H20 B Keine (Leerzeichen

bedeutet "ohne Platte".)

Hinweis: Einzelheiten zu den BIMV-Disen finden Sie auf Seite 23.
Fir Details zum BIM-Kopf fordern Sie bitte unser Angebotsanfrageformular an.

“The Fog Engineers”
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O Feinnebeldlsen in kompakter Bauform
&

mit niedriger Kapazitat

Eigenschaften

mKompakte Version der BIM-Serie, die einen feinen Spriihnebel erzeugt. Design fir kleine Raume.

mVerstopfungsbesténdig. Einfache Wartung durch geringe Teilezahl.

mErhaltlich fur Flussigdruckzufuhr oder Siphon ™, drei verschiedene Sprihmuster (Flachsprihnebel,
Hohlkegelspriihnebel, Vollkegelspriihnebel) - insgesamt 23 Modelle.

GroRRe Auswahl.

*1) Die CBIMJ-Serie (Vollkegelspriihen) hat keinen Siphon.

Struktur und Materialien

Grof3e der Befestigungsschraube

L3 La

<= Druckluft

7
"

Luftleitungsanschlussgréiie

T

Flussigkeit f AnschlussgroRe der Flussigkeitsleitung

L2 8.5
L1

BKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien
( | Sprithkopf S303
@ |Kern S303
3 | Abdeckung S303
@ | Adapter S303
Gewindeabmessungen und -gréf3en
Abmessungen (mm) GewindegroRRe
USRI EEL e L1 L2 L3 La H Druckluft Flussigkeit Befestigung Masse @
005 27.7 | 19.2
01 27.7 | 19.2
02 28.0 | 195 8 25 13 M5 Tiefe 3 M5 Tiefe 3 M3x2 22
04 31.3 | 22.8
075 326 | 241

“The Fog Engineers”
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Feinnebeldisen in kompakter Bauform

mit geringer Kapazitat — rissigkeitsdrucktyp —

CBIMV (Flachsprihen)

Eigenschaften

mPneumatische Flachspriihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt.”

mEs zeigt einen grof3en Variationsindex bei Flussigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa.

m Sprihwinkel von 110°, 80° oder 45°.

mEs werden zwei verschiedene Spruhverteilungen erzeugt: eine gleichméaRige Sprihverteilung in der -
gesamten Sprihzone (beim Sprihen mit einer geringen Wasser-Luft-Rate) oder eine bergférmige
Verteilung mit allmé&hlich abfallenden Kanten (bei einer hohen Rate von Luft-Wasser).

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

[Sprihmuster]

£
g [Spriihverteilung]
-
S
! |
Sprihbreite (mm)
Sprilhrate (#/h) & Luftverbrauch (¢#/min, Normal) Spri(]hbrt)aite‘3 :::E%:::: Offnungsdurchmesser
. ) mm g mm
ig{ggc\;\ggz braLuug\/sirOde lef’\;dpr;;: K Flussigkeitsdruck (MPa) messer (ym) mm)
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DIIJaseIgr Sprithoff Adapter
Flussigkeit Luft |Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft | Flussigkeit Luft | Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 Met%r())der nung Flussigkeiﬂ Luft
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 — — — — — = 280 | 330 —
01 0.3 0.5 10 11 95 |23 84 |40 65| — — | 240 | 250 | 380 [20-100| 0.2 | 0.6 | 0.5
0.4 — — | 06 124 |11 12 22 11 .3 9.6 — 220 | 300
0.2 22 14 53 11 — — | — — | — — | 280 | 340 | —
02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 220 | 250 | 420 | 20-100| 0.2 0.9 0.7
110 0.4 — — | 1.4 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — 230 | 340
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 = = = = 300 | 360 —
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 19.6 20 230 | 270 | 430 | 20-100| 0.3 0.9 0.9
0.4 — — | 2.8 45 4.8 44 7.7 41 11.4 37 — 250 | 350
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — — — 320 | 380 —_
075 0.3 4.0 74 88 71 155 64 24.3 54 38.5 40 240 | 300 | 450 | 20-100| 0.5 1.2 1.4
0.4 — — | 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 270 | 370
0.2 07 34|15 26 | — — | — — | — — | 230 | 260 | —
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 1.25 4.1 | 2.0 &2 — — 170 | 200 | 280 | 20-100| 0.1 0.4 0.3
0.4 — — |1 0.3 6.3 | 055 6.0 1.1 55 | 1.65 4.8 — 160 | 250
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 — — — — — — 220 | 250 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 8.4 | 4.0 6.5 — — 140 | 200 | 250 | 20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — | 06 124 | 11 12 22 11 3.3 9.6 — 140 | 220
0.2 22 14 53 11 — — — — — — 200 | 260 —
80 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 170 | 210 | 300 | 20-100| 0.3 0.9 0.7
0.4 — — |14 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — 200 | 250
0.2 45 25 95 20 [17.0 13 — — | — — | 200 | 260 | —
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 19.6 20 170 | 210 | 310 |20-100| 0.4 0.9 0.9
0.4 — — | 2.8 45 4.8 44 7.7 41 11.4 37 — 200 | 260
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — = = 200 | 270 —
075 0.3 4.0 74 88 71 155 64 24.3 54 38.5 40 170 | 210 | 310 | 20-100| 0.6 1.2 1.4
0.4 — — | 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 200 | 260
0.2 0.7 34 | 15 2.6 —_ — — — — — 120 | 150 —
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 1.25 41 | 2.0 3.2 — — 80 110 | 150 | 20-100| 0.2 0.4 0.3
0.4 — — | 0.3 6.3 | 055 6.0 1.1 55 [ 165 4.8 — 80 140
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 — — — — — — 120 | 150 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 8.4 | 4.0 6.5 — — 80 110 | 150 | 20-100| 0.3 0.6 0.5
0.4 — — | 06 124 |11 12 22 11 .3 9.6 — 70 120
0.2 22 14 53 11 — — — — — — 100 | 130 —
45 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 80 110 | 150 | 20-100| 0.4 0.9 0.7
0.4 — — | 1.4 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — 100 | 130
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 — = = = 100 | 130 —
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 19.6 20 80 110 | 150 | 20-100| 0.5 0.9 0.9
0.4 — — | 28 45 4.8 44 7.7 41 11.4 37 — 100 | 130
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — — — 100 | 140 —
075 0.3 40 74 88 71 155 64 24.3 54 38.5 40 80 110 | 160 | 20-100| 0.9 1.2 1.4
0.4 — — | 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 100 | 140

*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Duse.
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O Feinnebeldtsen mit kompakter Bauform
\=!

Und ge“nger Kapa2|tat — Flussigkeitsdrucktyp —

CBIMK (Hohlkegelspruhen)

Eigenschaften

mPneumatische Hohlkegelspruhdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt. ™

mEs zeigt eine grolle Variationsrate unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa.

m60° Spruhwinkel.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. g
8 [Spriihmuster]
/ N
\ /
Spriihbreite (mm) [Sprihverteilung]
Sprihrate (¢/h) & Luftverbrauch (¢/min, Normal) Durchschnit|
P ’ Spriihbreite™ . fCh%r b Offnungsdurchmesser
. ropfendurch-
Sprihwin- Luftver- Luftdruck Flussigkeitsdruck (MPa) (mm) mepsser (um) (mm)
kelcode*?| brauchscode | (MPa) 01 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) Dlzaapsrjgr- Spriho- Adapter
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flussigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 | Methoder| ™" [Fiissigkeit] Luft
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 — — — — | 140 | 160 | —
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 19.6 20 130 | 160 | 170 [20-—-100| 0.5 | 0.9 | 0.9
60 0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 150 | 170
0.2 8.7 51 184 42 | 33.3 29 — — — — | 140 | 170 | —
075 0.3 40 74 88 71 1565 64 | 243 54 | 385 40 130 | 160 | 180 [20-100| 0.7 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — 150 | 170

*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.1 MPa. *3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.

CBIMJ (Vollkegelspriihen) ﬁ
<P

Eigenschaften

mPneumatische Vollkegelspriihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt. *
mEs zeigt einen grofRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa.

m20° Spruhwinkel. —
1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. g [Spruhmuster]
§
[Sprihverteilung]
Spriihbreite (mm)
- h Durchschnittli-
Sprihrate (#/h) & Luftverbrauch (¢/min, Normal) Spriihbreite’® ; fChedr h Offnungsdurchmesser
P ropfendurch-
Sprihwin-|  Luftver-  |Luftdruck Fliissigkeitsdruck (MPa) (mm) mepsser ) (mm)
kelcode*?| brauchscode | (MPa) 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Flissigkeitsdruck (MPa) | Laser- |o . ...|  Adapter
Doppler- P
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flussigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 | Methoder| ™" Flissighei] Luft
0.2 0.7 34 |15 26 | — — — — — — 25 20 —
005 0.3 025 50|06 47 | 125 41 |20 32 | — — 30 30 25 |20-100| 0.7 | 04 | 0.3
0.4 — — 103 6.3 [ 055 6.0 [ 1.1 5.5 [1.65 4.8 — 30 30
0.2 1.3 6.8 | 2.8 53 | — — — — — — 25 30 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 (23 84 |40 6.5 | — — 30 30 25 |20-100| 0.8 | 0.6 0.5
0.4 — — | 06 124 |11 12 22 11 3.3 9.6 — 30 30
0.2 22 14 53 11 — — — — — — 25 20 —
20 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 30 30 25 |20-100| 1.1 09 | 0.7
0.4 — — [ 14 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — 30 30
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 — — — — 30 25 —
04 0.3 20 36 47 35 85 31 13.1 27 19.6 20 35 35 30 (20-100| 1.6 | 0.9 0.9
0.4 — — |1 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 35 35
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 — — — — 30 25 —
075 0.3 4.0 74 88 71 15.5 64 24.3 54 38.5 40 35! 35 30 (20-100| 2.0 1.2 1.4
0.4 — — | 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 35 35

*2) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa. *3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.
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Feinnebeldlisen mit kompakter Bauform CBIMV-S
und geringer Kapazitat —_ Siphon — CBIMK-S

WiroHhH

CBIMV-S (Flachspriihen)

Eigenschaften

mPneumatische Flachsprihdiise, die einen feinen Spriihnebel mit einem Luft
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 30 um oder weniger erzeugt. *

m Siphonzufiihrungstyp (Flissigkeitsdruck c )
nicht erforderlich). Luft Hohe s [Sprihmuster]
- u 3
=80° Sprihwinkel. atcirack | Seren e -
mGleichmaRige Sprihverteilung r <
im gesamten Bereich. Spranbreite (mm) ) ]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der [Spruhvertenung]
Laser-Doppler-Methode.
Sprihrate (¢/h) Durchschniticher 1 ey ngsdurchmesser (mm)
Sprithwin-|  Luftver- Luftdruck | Luftverbrauch Sorthbreile® Tropfendurchmesser
kelcode* | brauchscode |  (MPa) |(2/min, Normal)| Schwerkrafdruck (mm) Siphonhshe (mm) i Lasefg”gppler Spriihofr-| __ Adapter
+300 +100 -100 -300 -500 Methoder nung | Flissigkeit|  Luft
0.2 3.75 0.4 0.38 0.36 0.34 0.32 160
005s 0.3 5.0 0.29 0.27 0.25 0.23 0.21 165 20-30 0.2 0.4 0.3
0.4 6.25 0.16 0.15 0.13 0.11 0.1 170
0.2 7.5 0.74 0.68 0.65 0.61 0.57 160
01s 0.3 10 0.55 0.52 0.5 0.47 0.43 165 20-30 0.2 0.6 0.5
0.4 12.5 0.38 0.34 0.3 0.27 0.25 170
0.2 15 1.4 1.3 1.2 1.2 1.1 160
80 02s 0.3 20 1.1 1.0 1.0 0.9 0.9 165 20-30 0.3 0.6 0.7
0.4 25 0.7 0.7 0.6 0.6 0.5 170
0.2 27 2.8 2.5 2.3 2.2 2.0 165
04s 0.3 36 2.4 2.1 2.0 1.9 1.8 170 20-30 0.5 0.9 0.9
0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 175
0.2 56 5.5 5.1 4.7 4.3 3.9 170
075S 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 180 20-30 0.7 1.2 1.4
0.4 92 3.5 3.2 2.9 2.7 2.5 190
*2) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Siphonhthe von 100 mm. *3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise und bei einer Siphonhéhe von 100 mm.

CBIMK-S (Hohlkegelspriihen)

Eigenschaften

Luft
mPneumatische Hohlkegelspruhdise, die einen feinen Sprihnebel mit einem ¥
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 30 um oder weniger erzeugt.™ c
mTyp der Siphon-Flussigkeitszufuhr (kein Hoh E
Flussigkeitskompressor erforderlich). Schwer- | Luft Sic:)hin =
. L kraftdruck|  § [Spriihmuster]
m60° Spriuhwinkel.
LW’I i \
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der prunbreite (mm) A\ /
Laser-Doppler-Methode. [Spriihverteilung]
Sprihrate (¢/h) Durchschniticher | ey nosgurchmesser (mm
Spriihwin- Luftver- Luftdruck | Luftverbrauch Sprthbreile® Tropfent(iurcrmesser 9 (mm)
kelcode*? | brauchscode (MPa) (0/min, Normal)| Schwerkraftdruck (mm) Siphonhéhe (mm) P (mm) Laser%no o Spriihgff- Adapter
+300 | +100 | -100 | -300 | -500 Methoder | g | Fussigeet|  Luft
0.2 27 2.8 2.5 2.3 2.2 2.0 120
04s 0.3 36 2.4 2.1 2.0 1.9 1.8 120 20-30 0.6 0.9 0.9
60 0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 120
0.2 56 5.5 5.1 4.7 4.3 3.9 120
075S 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 120 20-30 0.8 1.2 1.4
0.4 92 3.5 3. 2.9 2.7 2.5 120
*2) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Siphonhdhe von 100 mm. *3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise und bei einer Siphonhéhe von 100 mm.
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> CBIMV 11002 S303 + T S303
CBIMV |110] [ 02 | S303 + T S303
Disenserie Sprihwinkel-  Luftverbrauchs-
ECBIMV, CBIMV-S code code
ECBIMK, CBIMK-S
ECBIMJ In den entsprechenden Tabellen auf den Seiten 40-42 finden Sie den Winkel- und Luftverbrauchscode.
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wrss IKEUCHI EUROPE B.V. a2



O Feinnebeldiisen mit Spriihkontrolladapter geringer
(S

Kapazitat und kompaktem Design

Eigenschaften

mFeinnebeldisen mit Spriihkontrolladapter geringer Kapazitat und kompakter Bauform, dessen
Sprihrate Uber einen internen Kolben ein- und ausgeschaltet werden kann.

mErhaltlich mit Flussigkeitsdruck oder Siphon und zwei Sprihmustern (Flach- oder Vollkegel) -
insgesamt 14 Modelle.

mUnter all unseren pneumatischen Diisen haben sie die niedrigste Spruhflussrate.

Struktur und Material

BMasse: 125 g

27 GroRe der Befestigungsschraube

| M4 Tiefe 4x2
|
T

<

*2
Steuerluft M5 Luftleitungsanschlusstiefe 4

Druckluft
1 "
| 02
[ f \ 11 /
of il & L I I N
= ék\./ @ i
‘ O
s <
o L AnschlussgroR3e der Steuerluftleitung
17 Flussigkeit M5 Tiefe *2
20 337 27
60.7
Qﬁ\ n

Anschlussgrofie der Flussigkeitsleitung
M5 Tiefe 4

*1) Das Loch @2 dient zum Luftaustritt.
*2) Der Typ des CSN-Adapters fiihrt keine Steuerluft.

BEKomponenten und Materialien

83

Nr | Komponenten Standardmaterialien
@ | Spriihkopf S303
@ [Kern S303
3 | Abdeckung S303
@ | Stecker S303
® | Adapter S303
® | Dichtung FKM
@ | Federkopf S303

“The Fog Engineers”
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Feinnebeldlisen mit Spruhkontrolladapter

geringer Kapazitat und kompaktem Design
—Flussigkeitsdrucktyp—

CBIMV (Flachsprihen)

Eigenschaften

mPneumatische Spruhdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser
von 100 um oder weniger erzeugt. *

CBIMV

CBIMJ 555,

mFlaches Sprihmuster. _
mEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Fliissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa. (Sprihmuster]
mEs werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: Gleichmafige £
Verteilung im gesamten Gebiet (beim Spriihen bei niedrigem Luft- S I:%H:H:H:‘:H:szﬁ
-
Wasser-Index) oder eine bergférmige Verteilung, die sich an den Réndern ©
allmahlich verengt (bei hohem Luft-Wasser-Index). ! | [Sprihverteilung]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Spriihbreite (mm)
5 ; Durchschnittli-
Sprihrate (#/h) & Luftverbrauch (£/min, Normal) Sprithbreite™ cher Offnungsdurchmesser
Sprihwin-|  Luftver-  |Luftdruck Fliissigkeitsdruck (MPa) (mm) Tropfendurch- (mm)
kelcode*?| brauchscode | (MPa) messer (um)
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) D'-aseir- Sprihoir.|  Adapter
oppler-
Flissigkeit Luft |Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flussigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 | Methoder| ™" |Fiissigkeif Luft
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 = = — — = = 280 | 330 — 20
01 0.3 0.5 10 1.1 9.5 2.3 84 | 40 6.5 = = 240 | 250 | 380 105 0.2 0.6 0.5
110 0.4 — — 0.6 124 1.1 12 22 11 3.3 9.6 — 220 | 300
0.2 22 14 53 11 — — — — — — 280 | 340 — 20
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 8.3 12 14.3 7 220 | 250 | 420 105 0.2 0.9 0.7
0.4 — — 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 230 | 340
0.2 0.7 34 (15 2.6 = = = — = = 230 | 260 — 20
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 4.7 1.25 4.1 2.0 3.2 = = 170 | 200 | 280 105 0.1 0.4 0.3
0.4 — — 0.3 6.3 0.55 6.0 1.1 5.5 1.65 4.8 — 160 | 250
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 — — — — — — 220 | 250 — 20
80 01 0.3 0.5 10 1.1 9.5 2.3 8.4 | 40 6.5 — — 140 | 200 | 250 106 0.2 0.6 0.5
0.4 — — 0.6 124 1.1 12 22 11 3.3 9.6 — 140 | 220
0.2 22 14 53 11 = = = — = = 200 | 260 — 20
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 8.3 12 14.3 7 170 | 210 | 300 106 0.3 0.9 0.7
0.4 — — [ 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 200 | 250
0.2 0.7 34 |15 2.6 — — — — — — 120 | 150 — 20
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 4.7 1.25 4.1 2.0 3.2 — — 80 110 | 150 106 0.2 0.4 0.3
0.4 — — 0.3 6.3 0.55 6.0 1.1 5.5 1.65 4.8 — 80 140
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 = = = — = = 120 | 150 — 20
45 01 0.3 0.5 10 1.1 9.5 2.3 84 | 40 6.5 = = 80 110 | 150 106 0.3 0.6 0.5
0.4 — — 0.6 12.4 1.1 12 22 11 3.3 9.6 — 80 140
0.2 22 14 53 11 — — — — — — 100 | 130 — 20—
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 8.3 12 14.3 7 80 110 | 150 100 0.4 0.9 0.7
0.4 — — 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 100 | 130

2) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.

*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise.

CBIMJ (Vollkegelspriuhen)
Eigenschaften J
mPneumatische Spriihdise, die einen feinen Sprihnebel mit einem £ O
s . “ £
durchschnlttllf:hen Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt. S [Sprithmuster]
m\ollkegel-Sprihmuster. -
mEs zeigt einen grof3en Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 O v
MPa.
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Sprihbreite (mm) [Spruhverteilung]
o . Durchschnittli-
Spriihrate (#/h) & Luftverbrauch (#/min, Normal) Spriihbreite . fche;jr X Offnungsdurchmesser
P Topfendurch-
Spriihwin-|  Luftver-  [Luftdruck Flussigkeitsdruck (MPa) (mm) mepsser (m) (mm)
*2
kelcode*? | brauchscode | (MPa) 01 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DLaselr- Spriihi- Adapter
oppler-
Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder nung Flissigkeit| Luft
0.2 0.7 34 | 15 2.6 — — — — = = 25 20 — 20
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 1.25 41 | 2.0 3.2 — 30 30 25 106 0.7 0.4 0.3
0.4 — — |1 0.3 6.3 | 055 6.0 [1.1 55 | 165 4.8 — 30 30
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.3 — — — — — — 25 20 — 20
20 01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 2.3 8.4 | 4.0 6.5 — — 30 30 25 106 0.8 0.6 0.5
0.4 — — | 0.6 124 |11 12 2.2 11 3.3 9.6 — 30 30
0.2 22 14 53 11 — — — — — 25 20 — 20
02 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 83 12 |143 7 30 30 25 106 1.1 | 09 | 0.7
0.4 — — | 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 30 30

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
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*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise.
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O Feinnebeldiisen mit Steueradapter fiir das Spriihen mit geringer
(&

Kapazitét und kompaktem Design

CBIMV-S (Flachspriuhen)

Eigenschaften

mPneumatische Spruhdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser
von 30 ym oder weniger erzeugt.

mFlaches Sprihmuster. -
mTyp der Siphonzufuhr (kein Flussigkeitsdruck erforderlich).
mGleichmaRige Verteilung des Sprithnebels im gesamten Bereich. Lilft (Sprihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen nach der Doppler-Methode. ﬁ
g -
o | ~
—— o
P -
Schwer- | Luft Z?Sﬁoiis © [Spriihverteilung]
kraftdruck | § /7| | |
—
’ Sprihbreite (mm) '
Spriihrate (#/h) TDurfchs(jchnEtlicher Offnungsdurchmesser (mm)
Sprihwin- Luftver- Luftdruck Luftverbrauch - - Sprihbreite™ ropten Urf:) messer
kelcode* | brauchscode (MPa) (&/min, Normal) Schwerkraftdruck (mm) Siphonhéhe (mm) (mm) C (lIJD | Sprithéft- Adapter
aser-Doj er-
+300 +100 -100 -300 -500 Methoggr nung | Fiissigkeit|  Luft
0.2 3.75 0.4 0.38 0.36 0.34 0.32 160
005S 0.3 5.0 0.29 0.27 0.25 0.23 0.21 165 20-30 0.2 0.4 0.3
0.4 6.25 0.16 0.15 0.13 0.11 0.1 170
0.2 7.5 0.74 0.68 0.65 0.61 0.57 160
80 01s 0.3 10 0.55 0.52 0.5 0.47 0.43 165 20-30 0.2 0.6 0.5
0.4 12.5 0.38 0.34 0.3 0.27 0.25 170
0.2 15 1.4 1.3 1.2 1.2 1.1 160
02s 0.3 20 1.1 1.0 1.0 0.9 0.9 165 20-30 0.3 0.9 0.7
0.4 25 0.7 0.7 0.6 0.6 0.5 170

*2) Spritzwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und Hohe des Flissigkeitssiphons bei einer Hohe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise und bei einer Siphonhéhe von 100 mm.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Flussigkeitsdrucktyp

<Beispiel> CBIMV 80005 S303 + CSP S303

([cBIMV]| [ 80 | S303 + S303

Diisenserie Spriihwinkel-  Luftverbrauchs- Adaptertyp
ECBIMV code code BCSP
ECBIMJ W110 W005 ECSN

H80 _[0kE
W45 m02
m20

<Beispiel> CBIMV 80005S S303 + CSP S303
CBIMV 80 |005S| S303+ S303

Luftverbrauchscode Adaptertyp
ECSP
HO005S ECSN
HO01S
HO02S

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf Seite 32-33.
Der CSP-Adapter wird auf die gleiche Weise wie der SPB verwendet. Der CSN-Adapter wird auf die gleiche Weise wie der SNB verwendet.

“The Fog Engineers”
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Ultrakompakte feine Spriihdisen mit geringer

Kapazitat und Sprihkontrolladapter

Eigenschaften
mEine kleinere Version der CBIM-Serie, die einen feinen Spriihnebel erzeugt.

mErhaltlich als Flussigdruck- oder Siphonzufuhr mit zwei Spriihmustertypen (Flach- oder
Vollkegel) - insgesamt 9 Sorten.

mKann die niedrigsten Sprihraten unter allen pneumatischen Sprihdusen versprihen.

Struktur und Material

HEMasse: 125 g

GroRe Befestigungsschraube
M3 Tiefe 3x2

X

i
_ Vartni
\{3\
f
f w2 GroRe Luftleitungsanschluss
Steuerluft M3 Tiefe 2,5
2 1) 3) (@) (65Xe)
Druckluft
* p1*
] \
1)) * -
= RoF.
) rof3e Steuerluftanschluss
t GroRe Steuerluftanschl
8 NIFlussigkeit M3 Tiefe 2’5*2
11 22.7 20
42.7
12
_ A
%

GroRe Flissigkeitsleitungsanschluss
M3 Tiefe 3

*1) Loch @1 dient zum Luftaustritt.
*2) Ohne Steuerluft fir den Adapter vom Typ SN.

HEKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien
( | Spriihkopf S303
@ |Kern S303
(3 | Abdeckung S303
@ | Stecker S303
® | Adapter S303
® | Dichtung FKM
@ | Federkopf S303

“The Fog Engineers”
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O Feinnebeldlsen mit geringer Kapazitat
(S

und Spruhkontrolladapter —riissigkeitsdrucktyp —

SCBIMV (Flachspriihen)

Eigenschaften

mPneumatische Spriihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Sprihtropfendurchmesser von 100 pm oder weniger erzeugt. ™

mFlaches Spriihmuster. B =

mEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Flussigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa. [Spriihmuster]
Verteilung in der gesamten Flache (bei Spriihung mit niedriger Luft-Wasser-Rate) I:H;'zH:H:H:H:H:Hjj:I
oder eine bergférmige Verteilung, die sich an den Randern allmahlich verengt ©

(bei hoher Luft-Wasserrate). | | [Spriihverteilung]
Spriihbreite (mm)

mEs werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: eine gleichmaRige

100 mm

*1) Durchschnittlicher Tropfendurchmesser, gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Sprihrate (¢/h) & Luftverbrauch (&/min, Normal) Spriihbreite™ Durc?ﬁcerrmm: Offnungsdurchmesser
Sprihwin-|  Luftver- | Luftdruck Fliissigkeitsdruck (MPa) (mm) Tn?epssgﬂm) (mm)
kelcode*?| brauchscode | (MPa) 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DLalselr- sprihft|  Adapter
oppler-

Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 Met%%der UG Fissigkeit| - Luft
0.2 1.3 6.8 | 2.8 53 | — — — — — — | 280 | 330 —

110 01 0.3 0.5 10 11 95 | 23 84 | 4.0 6.5 — — | 240 | 250 | 380 [20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — | 06 124 |11 12 22 1 &5 9.6 — 220 | 300
0.2 0.7 34 | 15 2.6 — — — — — — | 230 | 260 —

005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 125 41 | 2.0 3.2 — — 170 | 200 | 280 [20-100| 0.1 0.4 0.3
80 0.4 — — 1 0.3 6.3 [ 055 6.0 [ 1.1 55 | 165 4.8 — 160 | 250
0.2 1.3 6.8 | 2.8 53 | — — — — — — | 220 | 250 —

01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 | 4.0 6.5 — — 140 | 200 | 250 |20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — |06 124 |11 12 22 1 8.3 9.6 — 140 | 220
0.2 0.7 34 | 15 2.6 — — — — — — 120 | 150 —

005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 125 41 | 2.0 3.2 — — 80 110 | 150 [20-100| 0.2 0.4 0.3
45 0.4 — — 1 0.3 6.3 | 0.55 6.0 | 11 55 | 165 4.8 — 80 140
0.2 1.3 6.8 | 2.8 53 | — — — — — — 120 | 150 —

01 0.3 0.5 10 11 95 | 23 84 | 40 6.5 — — 80 110 | 150 |20-100| 0.3 0.6 0.5
0.4 — — [ 06 124 |11 12 2.2 11 &3 9.6 — 80 140

*2) Spriihwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise.

SCBIMJ (Vollkegelspriuhen) K
P

Eigenschaften

mPneumatische Sprihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt. '

mVollkegel-Spriihmuster. P
mEs zeigt einen groRRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa. £ .
S [Spriihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. -
[Spriihverteilung]
Spriihbreite (mm)
- ’ Durchschnittli-
Sprihrate (&/h) & Luftverbrauch (f/min, Normal) Sprithbreite™ i fCheJ h Offnungsdurchmesser
. ropfendurch-
Sprithwin-|  Luftver-  |Luftdruck Flissigkeitsdruck (MPa) (mm) mepsser m) (mm)
kelcode™ | brauchscode | (MPa) 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 | Flssigkeitsdruck (MPa) | Laser- o |  Adapter
Doppler- P
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder | ™9 [Fiissigkeit| Luft
02 |07 3415 26| — — | — — | — — 25| 20 | —
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 125 41 | 2.0 3.2 — — 30 30 25 |20-100| 0.7 0.4 0.3
20 0.4 — — |1 0.3 6.3 | 0.55 6.0 | 1.1 55 | 165 4.8 — 30 30
0.2 1.3 68|28 53| — — | — — | — — 25 20 —
01 0.3 0.5 10 11 95 | 23 84 | 4.0 6.5 —_ —_ 30 30 25 [20-100| 0.8 0.6 0.5
0.4 — — | 0.6 124 |11 12 2.2 11 3.3 9.6 — 30 30

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.

“The Fog Engineers”
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Ultrakompakte feine Spriihdtisen mit geringer
SCBIMV-S@

Kapazitat und Spruhkontrolladapter — —siphon— o

SCBIMV-S (Flachspriihen)

Eigenschaften

mPneumatische Spriihdlse, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 30 um oder weniger erzeugt. ™

mFlaches Sprithmuster. -

mTyp der Siphonzufuhr (kein Fllssigkeitsdruck erforderlich).

[Spriihmuster]
mGleichmaRige Sprihverteilung im gesamten Bereich. Luft

v
*1) Tropfendurchmesser gemessen nach der Doppler-Methode. r h <
= i [Spriihverteilung]
Schwerkraftdruck ; Siphons | |

100 mm

Sprihbreite (mm)

Spriihrate (¢/h) TE)‘:);‘;?%%*:S;?#\%Z‘ZL[ Offnungsdurchmesser (mm)
Spriihwin- Luftver- Luftdruck | Luftverbrauch - R Spriihbreite™ —
kelcode™2 | brauchscode (MPa) (Limin, Normal) Schwerkraftdruck (mm) Siphonhohe (mm) (mm) Laserfllji)n:))ppler- Sprho- Adapter
+300 +100 -100 -300 -500 Methoder nung | Fiissigkeit|  Luft
0.2 3.75 04 0.38 0.36 0.34 0.32 160
005S 0.3 5.0 0.29 0.27 0.25 0.23 0.21 165 20-30 0.2 0.4 0.3
80 0.4 6.25 0.16 0.15 0.13 0.11 0.1 170
0.2 7.5 0.74 0.68 0.65 0.61 0.57 160
01S 0.3 10 0.55 0.52 0.5 0.47 0.43 165 20-30 0.2 0.6 0.5
0.4 12.5 0.38 0.34 0.3 0.27 0.25 170

*2) Spritzwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und Hoéhe des Flissigkeitssiphons bei einer Hohe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise und bei einer Siphonhéhe von 100 mm.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Flissigkeitsdrucktyp

<Beispiel> SCBIMV 80005 S303 + SP S303

ISCBIMV| | 80 | 1005| S303+ S303
Diisenserie Sprihwinkel-  Luftverbrauchs- Adaptertyp
ESCBIMV code code mSP
ESCBIMJ m110 005 msSN

W30 w01

W45

m20

Siphon-Typ

<Beispiel> SCBIMV 80005S S303 + SP S303

SCBIMV 80 [005S| S303 + S303

Luftverbrauchscode Adaptertyp
ESP
mO005S ESN
m01S

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf Seite 32-33.
Der Typ des SP-Adapters wird auf dieselbe Weise wie der SPB verwendet. Der SN-Typ wird wie die SNB verwendet.
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CBIM-Serie Wechselkopf

Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitét

Y,

SCBIM-Serie Austauschbarkeit des Spriihkopfes

BIM/CBIM/SCBIM-Serie

Flussigkeitsdrucktyp Siphon-Typ T CSP/CSN*?
Adaptertyp
SCBIMV SCBIMJ | SCBIMV-S 02 ! 04 ! 075|005 ! O
11001!80005! 8001 145005! 4501 [20005! 2001 [800055!80015 O X1 X[ X1 X1 x|
11001 LX O x:0] x:i x O X1 X] X X
™ I X XL XX
X O | X1 X X|
Flissig- SCBIMV X i © X 1 X
keits- X1 X! X O
druckwp CSPICSN*? XX X O N
scpimy |“o 2l 2 R N0 R R N L : . . X! X' X|0:0
Abdeckungen mit © sind untereinander austauschbar.
Siphon- 80005S *1) Fir den Adapter Typ T sind die Luftverbrauchscodes 005,
Typ SCBIMV-5 '8001S | X | X XX T X N 01, 02, 04 und 075 verfugbar.

Spriihképfe mit einem © sind untereinander austauschbar.

Gemeinsame Anwendungen

*2) Die fur CSP- und CSN-Adapter verfligbaren Luftverbrauchscodes
lauten nur 005, 01 und 02.

Durch den Austausch eines CBIM-Dusenadaptertyps
durch die Typen T, CSP und CSN ist es mdglich,
dieselben Spriihkdpfe und Spriihkerne, die gemeinsame
Teile sind, weiter zu verwenden (der Verschluss andert
sich).

mPapier und Zellstoff: Feuchtigkeitsregulierung, Spriihen des Schmiermittels in
die Formen, Verhinderung des Biegens der Pappe.

mKunststoffe: Sprihen von Antielektrostatika, Oberflachenbehandlungen.
mEisen & Stahl: Abkiihlen von Metallplatten.
mGlas: Oberflachenbehandlung und Kihlung von Glasplatten.

mDrucken: Kontrolle der Papierfeuchtigkeit nach dem Trocknen auf
Rollenoffsetdruckmaschinen.

mAutomobilindustrie: Kiihlung von PKW-Fahrgestellen an Lackierstraen beim
Verlassen des Ofens.

m[_ebensmittel: Spriihen von Eigelb, O, Honig und anderem.

Neue Reinigungsmethode "Nebelreinigung"

Reinigungsmechanismus

“The Fog Engineers”
wrss IKEUCHI EUROPE B.V.

W Zur Prazisionsreinigung bei
Reinigungsanwendungen von fotografischen
Verarbeitungsprodukten

Bei herkdmmlichen Reinigungsmethoden werden groRe Tropfen
verwendet, die von Hydraulikdlisen erzeugt werden, die keine feinen
Kreuzungen reinigen kénnen.

Bei Verwendung von Luft erzeugen die pneumatischen Sprithdiisen
feine Tropfen zur ,Nebelreinigung".

mMerkmale der Nebelreinigung

(DAn Kreuzungen, die den Schmutz tiefer waschen, werden sehr feine
Tropfen eingebracht.

(2Die Geschwindigkeit des Reinigungswassers wird durch das Ausblasen
mit Druckluft erheblich erhoht, wodurch die Wirkung des Sprays
maximiert wird.

(3®Druckluft spilt Fliissigkeit Ablagerungen von der Oberfléche von
Gegenstéanden, stoppt chemische Reaktionen und erzielt so bessere
Reinigungseffekte.
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U Feinnebeldlisen mit mittlerer / grol3er
n 5% GSIM |I-Serie

mDie GSIMI|-Serie feiner Spriihdiisen, auf Basis eines
neuen Konzepts technischer Disen entwickelt,
haben hervorragende Spruhfahigkeiten.

mDie GSIMI|-Serie von Diisen erzeugt eine grof3e
Menge feinen Sprihnebels bei geringem Druckluft-
verbrauch und zeigt sehr geringe Luft-Wasser-Indi-
zes.

mEinfache Struktur, einfache Wartung.

Index

GSIMI|-Serie
Mittlere / gro3e Kapazitat
Feinnebeldisen S. 52

“The Fog Engineers”
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p i
einnebeldiisen GSIMI| k@

Mittlere / grof3e Kapazitat e

Eigenschaften

mPneumatische Spriihdise, die viel "Feinnebel" erzeugt, Sprihrate 30 —

1000 t/h.

mEnergiesparendes Design - Durchschnittlicher Tropfendurchmesser
von 50 pm und maximal 150 pym™ bei einem Luft-Wasser-Index von
130.

mErhaltlich in Sprihwinkeln von 60° und 20°, in 6 Sprihraten -
insgesamt 12 Modelle.

mEinfache Wartung, einfache Struktur und kompakte Karosserie.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

mKUhlung: Gas, Formen, feuerfeste Materialien.
mFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Asphalt.

mVerbrennung: Ol, Fliissigkeitr Abfall.

mStaubentfernung: Recyclinganlagen, Materialanlagen, Formen.

5) (6 % 7) @G
GewindegroRe

[Sprithmuster]

Struktur und Materialien

/ \ \
|‘ (@) ,} S - : (( <= Flussigkeit
\ / — L '
&\\ 'jgﬁ T=r t GgrbBe
L2 L Luft Gewinde
L1
BEKomponenten und Materialien
Nr | Komponenten Standardmaterialien Nr | Komponenten Standardmaterialien
@ | Kopf S316L @ | Verbindung S304
@ | Diisenkern S316L Flussigkeitseinlass | S304
® | Riihrer S316L-Aquivalent © | Lufteinlass S304
@ | Dusenadapter S316L O-Ring FKM
® | AuBenrohr (fur Luft) S316L @ | Dichtung Metalldrahtverstarkte AES-Wolle
® | Innenrohr (fiir Fliissigkeit) S304 @ | Flansch SCS13 (S304)
@) | Schraube S304
Gewindeabmessungen und -gréf3en
BAbmessungen EMasse
. . Aulen- | 3¢ inagsdurch- Luftverbrauchs- 5
Spriihwinkel{ Luftverbrauchs- | Gewindegrofe | durch- m(lejsger (lr:m) e Langentyp MIEEEE )
code code ——| messer —
Luft |Flissigkeitl @D () Luft  |Flissigkeit: A 1300
37 1.6 1.8(2.2) B 1600
Rc3/8 | Rc3/8 30 37,55
55 ¢ ¢ 20 2222 C 2 000
7 2. 2.6(3.2 D 2 400
€0 > Rc1/2 38 3 6(32)
20 110 Rc1/2 2.9 3.2(3.2) A 1800
1 . .7 (4. B 2
50 Re3/4 50 3.3 3.7 (4.0) 75, 110 300
220 40 |4.0(4.0 C 2800
*2) Der Offnungsdurchmesser in () zeigt den von GSIMII mit einem Spriihwinkelcode von 20. D 3 300
HLangentyp A 2500
Typ | Gesamtlange Li*3 mm) | Lange L2 mm) 150, 220 2 3100
A 560 300-400 € 3700
B 760 400-600 C 4300
C 960 600—800 *4) Die angegebene Masse ist angegeben, wenn die Gesamtlange die Standardléange L1 ohne die Masse
des Flansches ist. Fuigen Sie bei langeren Langen die entsprechende Masse fir jeweils 100 mm der
D 1160 800-1 000 Lange L1 wie folgt hinzu.
*3) L1: Standardlange (Luftverbrauchscode: Masse pro 100 mm) 37/55: 180 g (75/110"): 260 g (150/220"): 300 g

“The Fog Engineers”
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Feinnebeldlsen mit mittlerer / groRer Kapazitat

(LY GSIMII-Serie

Durchflussdiagramme (Sprihwinkel Typ 60°)

H\Wie man die Grafiken liest

(DWie man die Grafiken liest.

(@Die roten Linien (—) stehen fur Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen fur den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
Die grunen Linien (—) stellen den Luft-Wasser-Index Qa/Qw dar.

(3®Die zahlen in den Ovalen C O geben die durchschnittlichen Sauter- Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode

gemessen wurden.
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T 500 I \%\Z\\r\ %
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Feinnebeldliisen mit mittlerer / groRer Kapazitét
S

GSIMI|-Serie

Durchflussdiagramme (Sprihwinkel Typ 20°)

H\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fur eine Diise.

(@Die roten Linien (—) stehen firr Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen fur den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
Die grunen Linien (—) stellen den Luft-Wasser-Index Qa/Qw dar..

(3Die Zahlen in den Ovalen C O geben die durchschnittlichen Sauter- Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode
gemessen wurden.
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04y »7\( 1400
T s ) 5 Ol N
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2 §\/ S Pa= N«o \ @
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£ O.ZMFey\ 5\).>< e 6| o E @l m I
3 @) N | O 3 600l 500}-300 Y
£ 200f 3™ 80— 5 1507~ |~V S~ 1 o4
§ =500 300| 150 @\\ ~o3 0.4 a; 400 130 &, 0.3
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0 100 200 300 400 500 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
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Feinnebeldisen mit mittlerer / groRer Kapazitat

= GSIMII-Serie
Sprihabmessungen
Sprihwi-]  Luftver- | Luftdruck F'”Sdsrfgf i Spriihabmessungen (mm)
kelcode | brauchscode | - (MPa) (WPa) D1 D2 D3 D4 L
0.25-0.30| 600 | 950| 1200|1700 8000 g \
03 0.30-0.35| 700 |1050| 1350|1700 8000 30 \; )
0.35-0.40| 550 | 850| 1100|1700 8000 @ée kS g } ) ?
37 0.4 o | - y
0.40-0.45| 650 | 950| 1250|1700 8000 S
05 0.45-0.50| 500 | 800 | 1000|1700 8000 - )
0.50-0.55| 600 | 900| 1150|1700 8000 1000
0.3 0.25-0.30| 650 | 1000 | 1250|1800 9000 2000
0.30-0.35| 750 | 1100|1400 |1800| 9000 3000
55 04 0.35-0.40| 600 | 900 | 1150|1800 9000 5000
0.40-0.45| 650 | 1000|1300 |1800| 9000 L
0.45-0.50| 500 | 850 | 1050|1800 9000
05 0.50-0.55| 600 | 950 | 1200|1800 9000
0.25-0.30| 700 | 1050|1300 |1 900 |10 000
03 0.30-0.35| 800 | 1150|1450 |1 900 |10 000 —
s 0. |0:35-040[ 650 [ 95012001 000[10000 S| Lufver- | Lufaruck Flusdsr'ggf'ts' Sprithabmessungen (mm)
0.40-0.45| 700 [ 1050 1350 | 1900 |10 000 kelode | brauchscode | (WPa) | o | D1 | D2 | D3 | D4 | L
05 0.45-0.50| 550 900 | 1 100 | 1 900 {10 000 0.3 |0.25-0.35| 200 450 750 | 1100| 9000
60 0.50-0.55| 600 | 1000 | 1250190010000 37 0.4 [0.35-0.45| 250 500 | 850 | 1200 |10 000
0.3 0.25-0.30| 750 | 1100 | 1400 | 1900 |10 000 0.5 |0.45-0.55| 300 550 | 900 | 1300 |10 000
0.30-0.35] 850 | 1200|1500 | 190010 000 0.3 [0.25-0.35| 250 500 | 800 | 1200 |10 000
e e 0.35-0.40| 700 | 1050|1300 | 190011000 55 0.4 |0.35-0.45| 300 | 550| 900 |1300]|11 000
0.40-0.45| 750 | 1150|1450 | 1900 11000 0.5 |0.45-0.55| 350 600 | 1 000 | 1 400 |11 000
05 0.45-0.50| 600 | 1000 | 1200|1900 11000 0.3 |0.25-0.35| 300 550 | 900 | 1300 |12 000
0.50-0.55| 650 | 1100|1350 190011000 75 0.4 |0.35-0.45| 350 650 | 1 000 | 1 400 |13 000
0.3 0.25-0.30| 800 | 1150|1500 (2000 |11000 20 0.5 |0.45-0.55| 400 750 | 1100 | 1 500 |13 000
0.30-0.35| 900 | 1250 1600|2000 11000 0.3 |0.25-0.35| 350 600 | 1 000 | 1 400 |12 000
150 0.4 0.35-0.40| 750 | 1100|1400 | 2000 12000 110 0.4 |0.35-0.45| 400 700 | 1100 | 1 500 |13 000
0.40-0.45| 800 | 1200|1500 | 200012000 0.5 [0.45-0.55| 450 | 800 | 1200 | 1600 |13 000
05 0.45-0.50| 650 [ 1050|1300 | 2000 |12 000 0.3 |0.25-0.35| 400 750 | 1100 | 1 500 (13 000
0.50-0.55| 700 | 1150 1400|2000 12000 150 0.4 [0.35-0.45| 450 800 | 1 200 | 1 600 |14 000
02 0.25-0.30| 900 | 1200|1600 |2 100 |11 000 0.5 [0.45-0.55| 500 850 | 1300 | 1 700 |14 000
0.30-0.35| 950 | 130017002100 |11 000 0.3 |0.25-0.35| 450 800 | 1 200 | 1 500 |13 000
200 | g (2:323=0:40[7 8007 T 150) 1500 {2 100712000 220 | 04 |0.35-0.45| 500 | 85012501600 |14 000
0.40-0.45| 850 | 1250|1600 |2 100 |12 000 0.5 [0.45-0.55| 550 900 | 1 300 | 1 700 |14 000
05 0.45-0.50| 700 |1100] 1400|2100 |12 000 Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieBendem Wasser in einem Labor ohne
0.50-0.55| 750 | 1200|1500 |2 100 |12 000 Zugluft gemessen.
Produktcode

GSIM [37 ]I [ B ] S316L + [1*1/4T10] SCS13  (L2)

Spruhwinkel-  Luftverbrauchs- Langentyp FlanschgroRRe Lange zwischen
code code (Gesamtlange) E1*1/4T10 Diisenkopf und Flansch
H20 55 HB E2T10
W75 HC
H110 HD Mindestmalie der Flansche
(Luftverbrauchscode: FlanschgroRle)
W150 3711, 5511: 1*1/4T10
W220 7511, 110l1: 1*1/2T10

Siehe Diagramm und Tabelle auf Seite 52 fiir Langentyp und L2.
Fur weitere Informationen fordern Sie bitte unser Beratungsschema an. Abweichende FlanschgréRen bitte nachfragen.

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> GSIM60371| B S316L+1*1/4T10 SCS13 (L2)

150l1, 220I1: 2T10
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Feinnebeldisen mit mittlerer / groRer Kapazitat
G

GSIMI|-Serie

GSIM Il Dusenadaptertyp T

Struktur und Materialien

C? GewindegroRRe 1

———— e=Luft

1
- t
Gewindegrofe 2 lussigkejt L2

@D L1

Hinweis: Das obige Schema bezieht sich auf GSIM603711S316L+TS303.
Die Duisenkopfkonfigurationen unterscheiden sich geringfiigig in Abhangigkeit von den Luftverbrauchscodes.

BAbmessungen und Materialien

Standardmaterialien

S316L

S316L

S316L-Aquivalent

S303

S303

Nr.| Komponenten
@ | Diisenkopf
@ | Dusenkern
3 | Rihrer
@ | Adapter
® | Umluftansaugung
Gewindeabmessungen und -gréf3en
: ) Offnungsdurch-
Spriihwinkel-| Luftverbrauchs- Gewindegroflie AuRenmafie (mm) messer* (mm) M?g)se
coce code 1 (Luft) |2 (Flissigke)| L1 Lz | W | @D | Luft |Flussigkeit
37 16 |1.8(22)
Rc3/8 Rcl/4 100 40 27 35 500
55 ¢ ¢ 20 2222
60 75 23 |26(3.2)
Rc1/2 Rc3/8 12 42 2 4
20 110 ¢ c3/ 0 3 ° 29 [32@2 | °°
150 33 |3.7(4.0)
Rc3/4 Rcl1/2 14
220 c3/ cl/ 0 44 46 50 70 4.0 (4.0) 1200

*Offnungsdurchmesser () zeigt den von GSIMII mit einem Spriihwinkelcode von 20.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> GSIM60371| S316L + T S303

GSIM [37 ]Il s316L + T S303

Sprihwinkel- Luftverbrauchs-

code code
W60 W37
W20 W55
W75

H110

H150

m220

“The Fog Engineers”
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldlisen
DOVEA/DDA/JIJA/DOVVA-G/VVEA-Series

mDie Serien DOVEA, DDA, JJA und DOVVA-G wurden entwickelt,

um die entscheidenden Anforderungen der Disen in den Strang-
gussprozessen der Stahlherstellung zu erfiillen. Sie umfassen
stabile Spriuhwinkel und Verteilungen mit einem breiten Variati-
onsindex und zeigen feine und gleichméaRige TropfengréRenver-
teilungen Uber den gesamten Spruhbereich.
Dartber hinaus sind die freien Durchgangsdurchmesser doppelt
so grof3 wie die der Hydraulikdisen, um Verstopfungen auf ein
Minimum zu reduzieren.

Mit diesen Eigenschaften sind die Serien DOVEA, DDA, JJA und
DOVVA-G sehr effektive Diisen zum Kiihlen von Stahl/Gas.

mDie VVEA- und PSN-Serien sind sehr innovative pneumatische

Spruhdisen, die fir eine neue Reinigungsmethode entwickelt
wurden, die feines Sprihen mit hoher Geschwindigkeit erfordert
und eine grundliche Reinigung von Schmutzpartikeln ermdglicht,
die mit herkdmmlichen Systemen nicht gereinigt werden konnen.

Index

Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen
DOVEA-Serie
Flaches regelmafiges Sprihen S.58

Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen
DDA-Serie
Sehr dickes Flachespriihen S. 63

Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen
JJA-Serie
Vollkegelspriihen S. 66

Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen
DOVVA-G-Serie
Flachspriihen S. 69

Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen
VVEA-Serie
Schlagzéhes Flachsprihen S. 72

Sprihkopf integriert mit Schnellwechsel-Diisen
INVVEA-Serie S. 74

“The Fog Engineers”
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Halbfeine, hal Nebeld(
albfeine, halbgrobe Nebeldusen DOVEA§@

Flachsprihen

WiFob

Eigenschaften

mFlache Spriihdise, die ein gro3es Volumen an halbfeinem
Spruhnebel mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser
von 50 pym oder mehr erzeugt. *

m GroRer Variationsindex bei minimaler Anderung des
Sprihwinkels.

m GleichmaRige Verteilung der SpriihtropfengrofRe im gesamten

——
Bereich. "
o ) . . i ) [Sprihmuster]
m GleichmaRige Verteilung, geeignet flr Installationen mit mehreren
Disen.
m Ein groRer Lochdurchmesser minimiert die Gefahr von A
Verstopfungen.

[Sprihverteilung]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Fraunhofer-Beugungsmethode.
Siehe Seite 13 zum Vergleich mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen
mKihlung: Gas, Stahlplatten, Stahlteile, Formen.

Struktur und Materialien

dg DuisengewindegroRe 1

Flussigkeit

Gewindegrofle 3 ! 35

L2

o
. I8+ =l — ——=f —+ t eLutt

Gewindegrofle 2

L1
EKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien
® | Dusenkoérper S303
@ |Rohr S304
(3 | Mischadapter S304
@ | Flussigkeitsnippel S304
Gewindeabmessungen und -grof3en
RIS *2) L1 = 200-1 500 mm
Spriihraten- win%egrb. Gewindegrofe AEETTELLS (i) asse? | th?ﬁslgé% I\r/lna;ssl:t Véi?g:rlslor]v?ii?&issse
d e :
code = © mit einem Haupt-/Nebenrohr die entsprechende
1 2 (Luft) |3 (Fissigheit L1 L2 H @D Masse (siehe unten) fiir jeweils 100 mm Lénge L1,
82 Rel/a 500 475 19 18 550 eptspr_t_achend der GgwmdegroBe der Dise 1,
110 hinzufiigen oder abziehen.
e Rc3/8 R1/2 | R1/4 500 47.5 21 19 650
230 GewindegroRe
der Dise 1 Masse pro 100 mm
400 Rc1/2 500 47.5 26 25 850 —_— -
Rcl/4 639
Rc3/8 85¢9
Rcl/2 130g
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Halbfeine, halbgrobe Flachspriihdusen

(_\Y DOVEA-Serie

Sprihrate (¢min) & Luftverbrauch (¢/min, Normal) Durchschnittlicher|
. Tropfendurch- | Offnungsdurchmesser (mm)
Sprihwin- | Sprilhraten- | Luftdruck Fliissigkeitsdruck (MPa) messer(um)
4
kelcode code (MPa) 007 0.1 0.2 0.4 07 Methode der iraunho- Adapter
Eintauchpro- e;—B?;J-_ Spriihdfinung
Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | benahme | 9960 Flissigkeit|  Luft
01 | 092 275 | 318 180 | 921 65 | — — | — —
02 | — — | — — | 434 280 | 129 100 | — — |100-| 50—
180 03 | — — | — — | = | 949 250 | 180 100 | 350 | 175 | 27 | 36 | 51
04 | — | — | — | Z7 T |159 200
01 | 118 355 | 407 240 | 11.8 85 | — — | —  —
o2 | — — | = _— | 5855 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
110 230 03 | — — | — — | 2 T |121 32 |230 130 |30 | 175 | 1 | 40 | 59
0.4 _ _ _ — — — — — 20.4 260
01 | 205 620 | 7.07 410 | 205 150 | — — | —  —
02 | — — | = | o965 630 | 286 220 | — — |100-| 50—
400 03 | — — | — _— | =7 I |211 560|400 225 | 400 | 200 | 1 | %2 | 77
04 | — | — | — | == |34 450
01 | 042 125 | 145 85 | 419 30 | — — | — —
o2 | — — | = | 198 125 | 58 45 | — — |100-| 50—
82 03 | — — | — — | I | 232 110| 82 45 | 300 | 150 | 20 | 25 | 35
0.4 — — — — — — — — 7.26 90
01 | 092 275 | 318 180 | 921 65 | — — | — —
02 | — — | — — | 434 280 | 129 100 | — — |100-| 50—
fe0 03 | — — | — — | = = | 949 250 | 180 100 | 350 | 175 | 30 | 36 | 51
o5 04 | — | — | — | Z7 T |159 200
01 | 1.18 355 | 407 240 | 11.8 85 | — — | —  —
o2 | — — | = _— | 5855 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
230 03 | — — | — _— | 27 T |121 320|230 130 | 350 | 175 | 33 | 40 | 59
0.4 — — — — | — e — [ 204 260
01 | 205 620 | 7.07 410 | 205 150 | — — | —  —
02 | — — | = | o965 630 | 286 220 | — — |100-| 50—
400 03 | — — | — — | Z7 I |211 560|400 225 | 400 | 200 | 4° | %2 | 77
04 | — | — | — | == |34 450
01 | 056 180 | 1.94 120 | 563 40 | — — | — —
02 | — — | — — | 265 180 | 787 e | — — |100-| 50—
110 03 | — — | — _— |27 | 58 160|110 65 | 300 | 150 | >® | 28 | 41
0 04 | — | — | —  _ | | 974 130
01 | 118 355 | 407 240 | 118 8 | — — | — —
02 | — — | — — | 555 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
e 03 | — — | — — | 7 " |121 320|230 130 | 350 | 175 | 41 | 40 | 5°
04 | — | — | — | |24 260
01 | 1.8 355 | 407 240 | 11.8 85 | — — | —  —
o2 | — — | = _— | 5855 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
230 03 | — — | — — | 27 " |121 320|280 130 | 350 | 175 | 4> | 40 | 39
55 0.4 _ _ _ — — — — — 20.4 260
01 | 205 620 | 7.07 410 | 205 150 | — — | — —
02 | — — | = | o965 630 | 286 220 | — — |100-| 50—
400 03 | — — | — _— | =27 T |211 560|400 225 | 400 | 200 | >€ | 32 | 77
04 | — | — _ | — _ | " |34 450

*4) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.7 MPa.
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Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdusen
&)

Technische Daten DOVEA-Serie

Durchflussdiagramm

500 N . . .
Diise Nr.- DOVEA95180 ) o BWie man die Grafiken liest
\' \ 0(‘ \Ois (DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine
400 ) Duse
0.1 \ Pw = 0.6 MPa .
(@Die roten Linien (—) stellen die
Der Variationsindex ist sehr \ Luftdriicke Pa in MPa dar.

grof3, aber der Spriihwinkel und
die Sprihverteilung sind sehr
stabil.

300
\ \ a7 Die blauen Linien (—) stehen fir den
200 o_ox \\\ \Pa =0.4 MPa Fliissigkeitsdruck Pw in MPa.

Luftverbrauch (#/min, Normal)

100 ANVAN N\ q o
\ocié N \\ \.2 LN \TO
0 5 10 15 20
Sprihrate (#/h)
) 0 0
150—f 150 150
Spriihverteilung %[ 3 1001717 100
58 — 58 58 ~

Spruhdurchflussverteilung & Sprihwirkungsverteilung

Dise Nr.: DOVEA95180

Sprihbedingungen: 325 mm
Luftdruck = 0.2 MPa c
Flussigkeitsdruck = 0.3 MPa £
3
150
P . . [ Ao Al
DOVEA Dusen erzeugep ein flaches Spruhmustler, Spriwikungsindex (%) 1(5)g I .,.,‘ﬁin“b
das sich an den Randern verengt und eine 0 A [ |
gleichmaRige Spruhverteilung sowie eine starke 150
Wirkung auf Mehrdiiseninstallationen bietet. Sprihverteilungsindex (%) 129 / AN
400 200 0 200 400 600 800 1,000
Abstand vom Sprihmittelpunkt (mm)
Spruhtropfendurchmesser Variation des Spruhwinkels
Dise Nr.: DOVEA95180 Dise Nr.: DOVEA95180
Sprilhbedingungen: Empfohlener Bereich der Spriihrate
Luftdruck = 0,2 MPa ]
Flussigkeitsdruck = 0.3 MPa D 10 0] ISP e
g ~
N
<
2
& 80|
| | | |
0 5 10 15 20

Spriihrate (¢#/min)

Die Variation des Spriihwinkels wird trotz der grof3en Variation der
Sprihraten auf ein Minimum reduziert.

Die Sprihtropfengréfien sind im gesamten Bereich fein

und gleichmanig. Hinweis:

Der Sprihwinkel ist der Winkel zwischen zwei Linien von der Disendffnung zu beiden
Seiten der Spriihverteilung, in dem die Spriihverteilungsrate 50 % betragt, wobei der
Sprihverteilungsindex in der Mitte als 100 % angenommen wird..
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Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdiisen
S

DOVEA-Serie

Spezialrohr

— Gebogenes Rohr —

(—
//‘—'—'—’r‘g"— —+- emLuft
// \ 1 —
|
1
|

— -l—--<- — -— <= Flussigkeit

Hinweis: Einzelheiten zu gekriimmten Rohren oder anderen Sonderrohren erfahren Sie von unserem Verkaufshiiro.

1/4
GewindegroRRe
Spriihdise 1
m1/4
m3/8
m1/2

Verwenden Sie dies

<Beispiel> 1/4 DOVEA 9582-M x 500 S303-n

Produktcode

en Code, um Bestellungen aufzugeben.

DOVEA | 95 |

[82] - M x [500] S303 - [ n |

Spruhwinkel-
code

m110
Wo5
W70
W55

Spriihraten- Gesamtléange L1 Code des
code EMin. 200 gebogenen Rohrs*
EStandard 500
W32 EMax. 1500
|
400

(*Dieser Code wird nach Eingang der Anfrage ermittelt.)
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen

DOVEA-W§@

fur flaches und dickes Sprihen e

Eigenschaften

mPneumatische Flachspriihdiise mit einer im Vergleich zur
DOVEA-Serie dickeren Spruhdicke.

m Es zeigt eine gleichmaRige Verteilung der Durchflussmenge und
der Sprihtropfen im gesamten Bereich. Hoher Variationsindex mit
minimaler Anderung des Spriihwinkels, wie bei der DOVEA-Serie.

m Die Disen der DOVEA-W-Serie sind sehr effektiv fur
Metallplattenkuhlung.

Dicke

| —

[Spriihmuster]

/ N

[Spriihverteilung]

Anwendungen
mKuhlung: Stahlplatten, Stahlteile, Gas.

Die doppelte Spruhdicke macht den Unterschied bei
Kuhlanwendungen.

(Im Vergleich zu DOVEA)
Konventionelle Disen
(DOVEA-Serie)

DOVEA-W Serie

Die grol3ere Dicke des Flachsprihens dieser Duse ermdglicht eine
effizientere Kilhlung des Raums zwischen den Walzen.

Fir weitere Informationen setzen Sie sich bitte mit unserem Verkaufsbiro in Verbindung.

“The Fog Engineers”
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O Halbfeine, halbgrobe Nebeldlsen fir sehr
|

dickes Flachsprihen

Eigenschaften

mDicke pneumatische Sprihdise, die eine grof3e Menge an
halbfeinem Sprithnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 50 pm oder mehr erzeugt. *

mDickeres flaches Spriihmuster deckt einen groReren Bereich ab.

mGrofRer Variationsindex bei minimaler Anderung des Spriihwinkels.

mGleichmaRige TropfengréRe entlang der gesamten Sprihflache. -
mGleichmaRige Verteilung geeignet fir Installationen mit mehreren [Sprihmuster]
Dusen.
mEin groBer Lochdurchmesser reduziert Verstopfungen auf ein
Minimum.

[Spriihverteilung]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Fraunhofer-Beugungsmethode. Siehe Seite 13 zum Vergleich mit der Doppler-Methode.

Anwendungen
mKihlung: Stahlplatten, Stahlteile, Stahlrohre, Formen.

Struktur und Materialien

Flussigkeit
D2 \ L2
3 4
GewindegréRRe 3
|
| /
|
| .
[ 1] ! -
____ \
72\ -
¥ 5 s e - Lu
KIJ — ANl
DusengewindegrofRe 1
W2 L1 GewindegroRRe 2
EKomponenten und Materialien
Nr | Komponenten Standardmaterialien
@ | Dusenkorper S303
@ | Rohr S304
(3 | Mischadapter S304
@ | Fliissigkeitsanschluss | S304

(Einige Duisen DDA haben kein Rohr @), je nach Code.)

Gewindeabmessungen und -grof3en

B *4) Jede Masse zeigt die DDA mit Standardlange (L1).
3::;29[2 Gewindegr’('i- L® L2 L3 W1 | W2 | @D1 | @D2 | Masse* Flgen Sie bei grof3eren Langen alle 100 mm die entsprechende
Rel Ren2&3% | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) () Masse (siehe unten) hinzu.
Rc1/8 Rel/d 70 | 325 | 40 24 16 18 16 170
Rcl/4 70 [325| 40 | 24 | 16 | 18 | 16 | 180 ) _ )
Re2 | | 130140 [ 50 [ 27 [ 25 | 28 | 25 | 450 Dusengewindegrofie 1 Masse par 100 mm
Rc3/4 150 | 45 50 35 32 85 25 650 Rc1/8 509
*2) Die AnschlussgréRen an Rohrleitungen fiir Luft und Flissigkeit sind gleich. Rcl/4 80g
Rcl/2 160 g

*3) L1 gibt die Standardlange an, die die kurzeste ist, die grote Lange ist 1 500 mm.
Rc3/4 220¢g
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen fur sehr dickes Flachspriihen
G

DDA-Serie

Sprilhwinkel- Spriihrate (¢/min) & Luftverbrauch (Umin, Normal) Durchschnittlicher | .
priih- | Disen-| Gewin- | 1ok — Tropfendurchmes- {Offnungsdurchmesser (mm)
code raten- | 98WN- | degr- uftdruc Flussigkeitsdruck (MPa) ser (um)
degro- (MPa) Fraunho-
code | gy (Be233 0.07 0.1 0.2 0.4 0.7 Vethade der spithoft- | Adapter
Breite | Dicke Eitauchpro-| fer-Bew- panIHO P
Flussigkeit Luft |Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Fliissigkeit Luft [Flissigkeit Luft | benahme g“&%ﬂge’ 0 Fliissigkeit|  Luft
01| 151 29 | 222 24 | — g p— N p— —
Rc | Rc | 02| 139 47 | 202 47 | 318 45 | 513 33 | 7.07 18 | 200- | 100—
125120 | 70 | 14 | 174 |03 | 129 63 | 184 63 | 292 63 | 477 55 | 666 41 | 300 | 150 | 24 | 22 | 15
04| 119 79 | 170 79 | 270 79 | 442 77 | 6.29 64
01| 087 34 | 120 34 | 187 31 | — R p— —
5 | 35 | Rc|Rc|02| 075 50 | 110 50 | 176 49 | 280 44 | 370 36 [200- [100- | 50 | 17 | 15
1/4 | 1/4 |03 | 063 66 | 1.00 66 | 1.66 66 | 2.64 64 | 364 57 | 300 | 150 | * : :
110 04| 050 8 | 090 82 | 155 82 | 2550 82 | 3.60 76
01| 120 46 | 162 46 | 272 41 | — — | = —
50 | 50 | Re | Re |02 | 100 69 | 147 69 | 245 65 | 386 55 | 513 43 |200- | 100- | 54 | 20 | 1.8
/4 | 1/4 | 03| 080 92 | 128 92 | 217 91 | 256 85 | 504 72 | 300 | 150
04 | 060 114 | 110 114 | 1.93 114 | 3.30 111 | 4.86 99
01| 879 220 | 156 170 | — — | — — | — —
Rc | Rc | 02| 586 370 | 122 330 | 202 280 | — — | = — | 120- | 60—
45 | 4701 3/4 | 172 |03 | 345 490 | 9.66 480 | 155 443 | 321 285 | — — | 350 | 175 | 80 | 58 | 41
04| 121 610 | 7.07 610 | 129 587 | 20.7 491 | 46.3 240
01| 126 278 | 188 213 | — — | — — | — —
Rc | Rc |02 | 6.87 500 | 122 462 | 242 336 | — — | = — | 140- | 70—
100 | 45 580 | 34 | 45 |03 | — — | = " |179 550 |389 325 | — — | a00 | 200 | 7O | &5 | 47
04| — g — | = — | 325 535 | 57.3 190
01| — — | = — | = N p— — | = —
Rc | Rc |02 | — — | = — | 105 37 | — — | = — | 30- | 15~
15125 g lua|o3 | — — | = — | 034 87| 220 24| — — | 200 | 100 | 20| t9 | 18
04| — — | — — | = — | 130 75 | — —
01| 036 19 | 050 19 | 071 19 | 1.11 18 | 140 17
50 | 14 | Rc | Rc |02 | 029 29 | 046 29 | 068 29 | 110 28 | 141 27 [ 70- | 35 | 50 | 14 | 15
14 |14|03| 022 39 | 041 39 | 065 39 | 1.08 39 | 142 37 | 150 | 75
04| 014 49 | 037 49 | 062 49 | 1.06 49 | 1.43 48
01| 093 33 | 135 32 | 202 30 | 301 24 | 374 17
Rc | Rc | 02| 080 51 | 123 51 | 192 50 | 290 47 | 374 41 | 200- | 100—
80 | 20 | 37 | 14 | 14|03 | 068 68 | 112 68 | 183 68 | 280 65 | 374 61 | 300 | 150 | 28 | L7 | 1S
04| 057 84 | 100 84 | 174 84 | 272 83 | 374 80
01| 1.06 44 | 170 41 | 278 32 | — — | = —
50 | 50 | Rc | Rc |02 | 086 71 | 140 70 | 237 65 | 379 48 | 495 35 [200- [100- | 55 | 20 | 18
14 |14|03| 067 96 | 1.18 95 | 205 92 | 340 82 | 484 62 | 300 | 150 | = : :
0.4 | 050 121 | 0.92 121 | 1.68 119 | 3.06 111 | 4.70 89
01| 448 133 | 7.03 116 | — — | = N p— —
Rc | Rc | 02| 350 207 | 576 199 | 10.4 168 | 162 104 | — — | 120- | 60—
751251230 15 | 15 | 03| 254 271 | 458 268 | 927 249 | 151 200 | 22.3 110 | 300 | 150 | *O | 41 | 29
04| 161 330 | 3.47 330 | 833 320 | 14.1 278 | 21.7 191

Hinweis: Die Kriterien fur die Messung des Spriihwinkels sind je nach Dusencode unterschiedlich.
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen fur sehr dickes Flachspriihen
S

DDA-Serie

Durchflussdiagramm

Dise Nr.: DDA1001525

Pw=0.2 Mpa//"asz =25 um

0.3 MPa

100
E\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Diise.

Y
/

Luftverbrauch (¢min, Normal)

(@)Die roten Linien (—) stehen fir Luftdriicke Pa 83 um

in MPa.

Die blauen Linien (—) stehen fur den 50 \ N\ k 0.5 MPa

Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. \ \ \\

Pa = 0.4 MPa

(®Der Tropfendurchmesser d32 ist ein 95 um \ \ \ 115 pym

durchschnittlicher Sauter-Tropfendurchmesser \

(um), gemessen mit der N N, o.3MPa

Eintauch-Probenahmemethode. \\

\ 0.2 MPa
0 1 2 3

Sprihrate (#/min)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> 1/4 DDA 1252070 x (70) S303-n

DDA [125] [20] [70]x ([70]) s303 - [ n |

Dusengewindegrofie 1 Spruhwinkel-  Sprihwinkel-  Sprihraten-  Gesamtléange L1 Code des gebogenen
code (Breite) code (Dicke) code Rohrs*2
mL mio - = W Standard

1/8 125 45 14 (70-150)* *2Dieser Code wird

m1/4 W110 I I EMax. 1500 nach Eingang der

W1/2 W100 15 Hm580 Anfrage ermittelt.
W3/4 H30
W75

*1 Die Standardgesamtlange L1 weicht vom Disencode ab. Siehe Seite 54.
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen

Vollkegelspruhen

Eigenschaften

M Pneumatische Vollkegel-Sprilhdise, die ein groRes Volumen von
halbfeinem bis halbdickem Spriihnebel mit einem

durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 130 ym oder mehr

erzeugt.”
B Hoher Variationsindex.

B GleichméRige TropfengroRRe entlang der gesamten Spriihflache.

M n groRer Lochdurchmesser reduziert Verstopfungen auf ein

Minimum. Ideal zum Verspriihen von Flissigkeiten mit kleinen (Sprihmuster]
Partikeln und zum Verbrennen von Flissigkeiten in
Millverbrennungsanlagen. / N
[Spriihmusteg]
*1) Durchschnittlicher Tropfendurchmesser gemessen durch
Eintauchprobenahme. Siehe Seite 13 im Vergleich zur
Laser-Doppler-Methode.
Anwendungen
B Kihlung: Gas, Formen.
M Verbrennung: Abwasser.
Struktur, Materialien, Abmessungen und Gewindegrof3en
@ @ @
GewindegroRRe
Rc1/2”
D
S N\ AN
= ==} e |_uft
g (1 )
GewindegroRRe
|| Rc1/2”
Flussig
keit
L2 (40) 42
L1
BEKomponenten und Materialien ELangenart
Nr.| Komponenten Standardmaterialien
T Gesamtléange L1 Lange L2 Masse*2
@ | Dusenkorper S316L P & i) Yoy 9
@ | Mischkern S316L A 440 200-300 1.8
(® | Dusenadapter S316L B 540 300-400 2.0
@ | Rohr S316LTP C 740 400-600 2.3
® | Mischadapter S304 D 940 600-800 2.6
©® | Flussigkeitsaufnahme S304 E 1140 800-1 000 29
@ | Flansch S304 *2) Die Flanschmasse ist nicht enthalten.
Schraube S304
© | Dichtung Metalldrahtverstarkte
AES-Wolle

“The Fog Engineers”
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&

JJA-Serie

Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen fur Vollkegelspriuhen

Sprihrate (#/min) & Luftverbrauch (#min, Normal)

Durchschnittlicher

Tropfendurchmesser | Offnungsdurchmesser (mm)
Spruhraten- | Luftdruck Flussigkeitsdruck (MPa) (um)
code (MPa) i
0.05 0.1 0.3 0.5 0.7 B S
. . . . L . . . . X Eintauchprobenahme L
Flussigkeit  Luft Flassigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit|  Luft
0.2 1.7 205 2.8 200 7.0 170 10.3 110 12.9 70
12 0.3 1.1 285 2.1 285 6.1 265 9.3 215 12.0 150 150-450 3.7 2.9 3.0
0.4 — — 1.5 360 5.2 350 8.4 305 10.9 255

Sprihrate (¢/min) & Luftverbrauch (¢/min, Normal)

Durchschnittlicher

Tropfendurchmesser |Offnungsdurchmesser (mm)
Sprihraten- |Luftdruck Flussigkeitsdruck (MPa) (um)
code (MPa) i
0.05 0.1 0.2 0.3 0.35 B S L
Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Eintauchprobenahme Flussigkeit| Luft
0.2 3.8 395 7.1 390 16.3 235 23.8 170 — —
24 (p6) 0.3 2.5 560 5.0 550 11.4 480 19.0 350 24.0 240 200-650 5.2 6.0 4.2
0.4 1.5 720 85 715 8.1 690 14.5 590 18.0 Sil5
Durchflussdiagramm
Dise Nr.: JJA12
400
0.1 0.2 170 um
0.3 220 uym
o4 320 ym
135 pym 0.5
T 300 \ 28
E Pw = 0.7 MPa
2 240 pm
£ 0.4
£ 180 pm
g 2 AR
S 380 um
E 220 ym \ 280 um M
5 ~ 320 um 0.3
5 di: = 190 um \
€ 100 S50 A ‘
4
Pa =
0.2 MPa
440 pm

Sprihrate (#/h)

B\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fur eine Diise.

(@Die roten Linien (—) stehen fiir Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen flr den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.

(3)Der Tropfendurchmesser ds; ist ein durchschnittiicher Sauter-Tropfendurchmesser (um),
gemessen mit der Eintauch-Probenahmemethode.

“The Fog Engineers”
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Halbfeine, halbdicke Nebeldusen fir Vollkegelsprihen
=

JJA-Serie
Spruhabmessungen
Druck Spriihabmessungen (m) Druck Sprilhabmessungen (m)
Sprithraten- Sprilhraten-
’ code (WPa) h/d p code (WPa) hid
L D L D
Luft | Flissigkeit £=20 £=3.0 £=40 £=50 Luft  [Flissigkeit 1=20 =30 {=40 1=50
0.05 ]| 0.6 | 0.6 | 0.6/1.1 — — — 0.05 | 0.6 | 0.8 | 0.7/0.8 — — —
01 | 14|11 0912 — — — 015 |01 |11 |17 | 1213 | 0712 — —
02 (02 |15 |12 | 12115 | 0.71.2 — — 02 |13 18| 1528 | 1.3/3.0 | 0.7/2.0 —
04 |18 | 15| 1518 | 0713 — — 0.05 | 0.7 | 0.8 | 0.8/0.9 — — —
07 |19 | 17| 1518 | 1.01.6 | 06/1.1 — 01 |13 14| 1309 | 0807 — —
0.2
0.05 | 1.1 | 0.8 | 0.9/1.0 | 0.5/1.4 — — 02 |16 17| 1522 | 1219 | 0.8/1.1 —
01 |14 | 10| 1012 | 0.6/14 — — 025 (18| 18| 1828 | 1320 | 09/14 —
12
03 |02 |15 | 13| 1213 | 0915 | 05/1.0 — 0.05 | 1.2 | 1.0 | 1.0/1.2 | 0.8/1.0 — —
04 |20 | 15| 1514 | 12115 | 0.6/1.1 — 24 01 | 15| 13| 12115 | 0.8/1.8 | 0.6/1.0 —
(9)
07 |21 |18 | 1716 | 1517 | 1.01.3 | 0.7/1.0 @) 03 |02 | 15|14 | 1315 | 1120 | 0713 —
0.1 19 (11| 1111 0.9/1.5 0.5/1.0 — 0.3 19 | 15| 15120 1.3/21 0.911.7 0.6/1.2
04 |02 [20| 15| 1514 | 1314 | 1.01.5 | 0515 035 |21 |20 | 2023 | 1523 | 1.2/1.8 | 09/1.4
04 |21 |15| 1514 | 1415 | 1315 | 06/1.5 005 | 1.4 |11 | 1012 | 0810 | 0.4/0.9 —
07 | 23|18 1719 | 1820 | 1819 | 1.022.0 01 | 19|12 | 1110 | 0915 | 0.7/1.3 —
Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem 04 102 |20 |14 | 1411 | 1115 | 0.8/1.4 | 0.5/0.9
Labor ohne Zugluft gemessen. 03 |21|15]| 1516 | 1224 | 1016 | 0516
035 (22| 16| 1525 | 1329 | 1.224 | 09/1.8
- ~ M
ERFEN
|\ ~) D
. N N 2
L
i
=
a N o~ N ~ -
N ~
S NN
- ~ ~ O o ~ ~ D
N —
2
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> 1/2F JJA 12 B S316L + 2T10 S304
12F JJA |12 | | B | S316L + [2T10| S304
GewindegroRe Sprithratencode  Langentyp Flanschgréf3e
(Rc1/2)
H12 HA
m24 (J6) ®B
mC Bitte senden Sie uns eine Anfrage fiir verschiedene
HD GrofRen von Flanschen.
HE Fur weitere Details fordern Sie bitte unser
(Siehe S. 66) Anfrageformular an.
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen

“X Flachsprihen

Eigenschaften

M Pneumatische Flachspriihdiise, die einen halbfeinen Spriihnebel
mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 80 uym oder
mehr erzeugt.*1

M Aufgrund des groRen Lochdurchmessers verstopfungsbestandig
gestaltet. Geeignet zum Verspriihen von Abwasserflissigkeiten

und Abwasser.

M Einfache Struktur, einfache Wartung.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

M Denitrierung: Gaskiihlung.
M LuftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen.
B Verbrennung: Abwasser.

Struktur, Materialien, Abmessungen und Gewindegrol3en

©

1]

DOVVA-G

[Spriihmuster]

A

1 N

1

N

[Sprihverteilung]

Gewindegréile 2

% \
- S 1F ¥ eLuft
BEKomponenten und Materialien
|#D dG:rWS’[‘ng{OBe Nr.| Komponenten Standardmaterialien
\® (@ | Diisenkérper S316L
[ @ |Rohr S316LTP
L2 \ Lo
— Gewindegrofe 3 Flussigkeit ©) Mischadapter S304
@ | Flussigkeitsanschluss | S304
. Metalldrahtverstarkte
© | Dichtung AES-Wolle
® | Flansch S304
@ | Schraube S304
BAbmessungen BMasse
_ Offnungsdurchmesser (mm) Diisenge- x »
Sprithw | e Gewinde- GroRen — e Y| Lan- | Masse
coden. | SPTUNTE | grievon | Gewinde 28 3 | e oin9®N| spriofing | pganter windego- | - gentyp |
tencode | *pice 1 UGS SR p Rel
kel S— @D (mm) prihwinkelcode -
Luft |Flissigkeit 70 | 55 | Luft [Fiissigket A 750
82 2.5 2.8 34 | 24 B 900
Rc1/4 21 Rc1/4
110 2.9 &3 & 2.7 C 1100
180 36 | 41 | 49 3.4 D 1250
Rc3/8 Rc1/2 23
70 230 41 | 49 5.7 3.8 A 900
55 300 5.2 5.6 6.5 | 44 B 1100
Rcl/2 29 Rc3/8
400 519 6.3 74 | 5.0 C 1350
500 6.1 74 | 83 59 D 1 550
Rc3/4 Rc3/4 35
600 7.5 8.3 9.1 6.2 A 1350
. *3) Die angegebene Masse ist die Standardgesamtlange L1 und Rcl/2 B 1700
MLangentyp schlief3t die Masse des Flansches aus. Fugen Sie flr grol3ere C 2 000
T Gesamtlinge L1*? Lange L2 Langen die entsprechende Masse (unten aufgefihrt) fur jeweils D 21350
yp (mm) (mm) 100 mm der Lange L1 entsprechend der Grof3e des Gewindes
A 560 300—400 der Duse 1 hinzu. A 2 050
GewindegroRe M 100 B 2 500
B 760 400-600 der Diise 1 asse pro 100 mm Re3/4 C 2950
C 960 600-800 Rc1;4 80 g D 3400
D 1160 800—-1 000 Rc3/8 110¢g
*2) L1 Standardlange Rel/2 1709
Rc3/4 220 g

69
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Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdiisen

DOVVA-G-Serie

Durchflussdiagramme
HmWie man die Grafiken liest Bl DOVVA**230G
1000 oa
(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Dise. N
(@Die roten Linien (—) stehen fiir Luftdriicke Pa in MPa. 800 0.3 Q&o\
Die blauen Linien (—) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. 5
. . . <
Die griinen Linien (—) stellen den Luft / Wasser-Index Qa/Qw dar. § 0.2 2 @
. . . e @
®3)Die Zahlen in den Ovalen > geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser ~ o ) &
(um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden. £ s 2 I~
it ei iihwi il £ 400{Pa=>4® 0
@3k mit einem Sprihwinkel von 70 oder 55 auffilllen. g 01 MPE NS - > ) &/><
s QalQw Ko 2 R—|
Hinweis: Die nachfolgenden Durchflussdiagramme entsprechen denen von DOVVA-G mit einer E 200 =0 P5° N §
w = 0. 5]
Gesamtlange von 560 mm (Langentyp: A). 3 20 /[a/ 0.2 0.3 . |
Bei Diisen mit grofRerer Gesamtlénge (Typ B-D) miissen die urspriinglichen Luft- und Fliissigkeitsdriicke um
ca. 0.03 MPa erhoht werden, um numerische Werte im Diagramm zu erhalten (aufgrund des Druckabfalls). 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Sprihrate (t/h)
W DOVVA*X*82G B DOVVA*X*300G
400 ) 1400 o7 \
1200 >
300 0.3 \ . 0.3 <
g \ o E 1000 \%
o o
z 0.2 Q) = 02 [\
£ ) g 80 % 9
£ a0 S 2) £ . \
=] Pa = O < 5 a= 0,
g O.E;. o D \J\ \\(7?0 5 g 400 0.1 MPa ™ > <0 %
?q>3 100 % % <0 | E QaiQw’ |50 20
E Qaw | g D~ >~ o405 S 00— LPw=01MPa 02 w 04 05
— L 02 |03 | 20 ‘
20 Pw = Ol.l MPa
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 4 8 12 16 20 24 28
Spriihrate (¢/h) Spriihrate (#/h)

B DOVVAX**110G

Bl DOVVA**400G

400 24 2000
0.3 ’ 0.4 S
&>
350 \ < Q (g\\
)
= 300 ° = 1500
© 0. & © 0.3]
E Q\ g ‘
S 250 & 2 S Q
2 0 2 z
€ N N 2 < ENIR
E  200[p2N(3 E 1000 >
s TN 2 S 2 N
P 0.1 MRa 2> @/ P >
Q 150 I (? 2 @ S ] 2) @ —
=] 0, =] Pa= @ 2
&
g QoW 50 AN 5\ N g 0.1 MPa Koy > 2 Q>
s 100(—= 5 500
E =eCan Pa_ g Qa/Qw | 5N >/;< —~_
3 & 20 02 o 04 05 5 =100 |pw=0.1 MPa L —< 0.2 —>o04 | 05
: ]‘ 0.3
20
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 0 5 10 15 20 25 30 35 40
Sprihrate (t/h) Spriihrate (/h)
H DOVVA**180G H DOVVAX*500G
800 o 3000
700 0.4
03 2500
= 600 3 03 @
£ > E 2000—
S 500 0 S B
< 2l N e € 02 N\ @
€ 400 o <, E 1500 2 2
s @ \ s \\-l >
F= Z © < %)
s 0o[Fa= g > \< WD / 2 1000 2 2 o
5 200 0.1 MPa 001 > @\ 0 \ s I > © ~ > D B
o 2 o 0.1 MPa ~& 0
g QalQw | 5050 N g &5 <
E ool 10 || e @i . R— :4\ 05 S 500 D S‘/\
: 03 Qa/Qw > N 04 05
20 =100 50 - > - d1mm ?.2 0.3 |
0 2 4 6 8 10 12 14 16 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Sprihrate (¢/h) Sprihrate (¢/h)
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Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdisen

(\V DOVVA-G-Serie

Sprihabmessungen
B DOVVAX%(600G
8000 04 Spriihwinkel- | Spriihraten- | Luftdruck F|US(erIngcl<;ItS- Spriinabmessungen (mm)

oo code | cole | WP e Twe [we [w [ u [ e [ L
_ 03 \ 0.2 0.2 | 500 | 700] 900| 400 | 600 |4 000
E 0.3 | 600 | 800]1000| 400 | 700 |5 000
§ 2000 \< D x 82 03 0.4__| 700 |1 000]1 200[ 400 | 700 |5 000
z g a ‘\ 0.4 | 600 | 900[1 100] 400 | 800 [6 000
E 1500 2 2 04 [ 05 | 700 [1000[1300] 400 | 800 [6 000
S Pa= oy 300% PR A 02 | 02 [ 500 700] 900] 400 | 600 5000
R e 9 T~ 0.3 [ 600 | 800|1000| 400 | 700 [6 000
8 2 < — 110 | 93 [T0.4 [ 700 [1000]1200] 400 | 700 [6 000
& QalQw 2 _ 0.4 600 | 900|1 100| 400 | 800 [7 000
S 500[—=100—7; S 70 0.4 0.5__| 700 |1 000[1 300] 400 | 800 |7 000
| 0> S, o3 04 0% 0.2 0.2__| 600 | 850]1050] 400 | 600 |6 000
REIOTIMER) | | 0.3 | 650 | 900]1150] 400 | 700 |7 000
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 180 | 03 0.4 | 800 |1 150[1 450] 400 | 700 |7 000
Spriihrate (t/h) 0.4_| 700 |1050]1 350] 400 | 800 |8 000

0.4 0.5__| 800 |1200]1600[ 400 | 800 |8 000
0.2 0.2__| 700 |1 000[1 200] 400 | 600 |7 000

230 | 93 0.4 | 900 |1300]1700] 400 | 700 |8 000

0.4 0.5__| 900 |1400]1900] 400 | 800 |9 000
0.2 0.2 | 400 | 550] 700] 450 | 700 |5 000

82 03 0.4 | 600 | 900[1 100| 450 | 800 |6 000

0.4 0:5 600 900|1 100 450 | 900 |7 000
0.2 0.2 400 600| 800| 450 | 700 |6 000

110 03 0.4 | 600 | 900[1100] 450 | 800 |7 000

[}
w1
W3

o
>
[}
o
o
0
o
o
-
o
o
o
N
5
o
©
o
=]
[o°]
o
o
o

55 0.4 0:5 600 900|1 100| 450 | 900 |8 000
1000 0.2 0.2 500 700| 900| 450 | 700 |7 000

2000 ‘ 180 | 93 [ 0.4 | 700 [1000[1 250 450 | 800 |8 000
3000 0.4 600 900|1 150| 450 | 900 |9 000
‘ 0.4 ™05 | 700 [1050[1 350 450 | 900 |9 000
- « 0.2 0.2 550 800(1 000| 450 | 700 |8 000
= = 0.3 600 900(1 100| 450 | 800 |9 000
_ EWWWW 230 | O3 0.4 | 750 |1 100[1 400] 450 | 800 |9 000
v\quv\_,\_,\_“ 0.4 650 [1000|1 300| 450 | 900 [10000
S 04 [T 05 [ 750 [1200[1600] 450 | 900 [10000
3 \ Hinweis:
Die obigen Daten wurden bei flieBendem Wasser in einem Labor ohne Zugluft
1000 gemessen.
2000 Bitte kontaktieren Sie uns fuir DOVVA-G Spriihabmessungen mit anderen
L Spruhratencodes.
Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> 1/4 DOVVA 5582G D S316L + 1T10S304 (L2)

DOVVA |82 |G | D | s316L + S304 (L2)

DiisengewindegréflRe 1 Sprihwinkelcode Sprihratencode Langentyp FlanschgroRRe L&nge zwischen
(Gesamtlange) E1T10 Kopf der Diise
ms =55 miomi0  mB mL1ATIO
. *
H1/2 H180 W500 HC 171/2T10
W3/4 H230 W600 HD MindestflanschgréRen
Den Langentyp und Lzfinden Sie in der Abbildung und in der Tabelle auf (Spruhratencode: FlanschgroRe)

Seite 69. Bitte senden Sie uns eine Anfrage fiir die verschiedenen FlanschgréBen.  82G-230G: 1T10

Bitte fordern Sie unser Beratungsschema fur Details an. 300G, 400G: 1*1/4T10
500G, 600G: 1*1/2T10

“The Fog Engineers”
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Flache Spruhdiuse mit hohem Aufprall,
2 > vEA

halbfein, halbgrob

WiroHhH

Eigenschaften

B Pneumatische Flachspriihdiise, die einen halbfeinen (und
halbdicken) Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 50 ym oder mehr erzeugt. *

B Hohe Sprithwirkung mit feinem Spriihmuster und gleichmaRiger

Verteilung.
M GroRe Reduktionsrate bei stabilem Sprithwinkel.
M Kompaktes Design. [Sprihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. / N\
Anwendungen [Spriihverteilung]
M Reinigung: Leiterplatten, Flissigkristall, Stahlplatten.
Struktur und Materialien
B Spruhwinkeltyp 60° ESprihwinkeltyp 80°
Masse: 50 g Masse: 50 g
GewindegroRe DG 2 Gewindegrol3e
Rc1/8” ) 18 Rc1/8” X 18
lUssigkeit
I
d by
«© ©
N N
¥ - s = Luft - | oS - = ———— = Luft
Gewindegroiie ' GewindegroRe
2155 34 Re1/gr 2155 41 Rc1/8”
EKomponenten und Materialien BEKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Diisenkopf S303 @ | Duisenkopf S303
@ | Abdeckung S303 @ | Abdeckung S303
(3 | Mischadapter S303 (3 | Mischadapter S303
@ | Fliissigkeitsanschluss | S303 @ | Flussigkeitsanschluss | S303
® | Mantel S303
. } Hinweis: Kein Mantel ® fiir VVEAS005.
Spruhwirkung
Verglichen mit einer hydraulischen Spriihdise bei gleicher 25 Spruhwirkung

20 [~

15 / A
" / |
5 / \

mLuftdruck: 0.3 MPa mLuftverbrauch: 59 #/min, Normal /) N
mF|ussigkeitsdruck: 0.3 MPa B Spriihrate: 1.1 /min 100 50 0 50 100

(Luftdruck, Luftverbrauch nur fiir VVEA) Abstand von der mittleren Sprihlinie (mm)

Durchflussmenge und gleichem Druck erzielen die Diisen der
VVEA-Serie eine grofRere Sprihwirkung (2.5-mal hoher) bei
feinem Tropfen (bei doppelter Geschwindigkeit).

Spruhwirkung
(x102N/cm)

O = VVEAB020 (hydropneumatisch) O = VVP6510 (hydraulisch)

TR
A\
V yARN N

0 100 200 300 0 10 20 30 40 50 60 70 80
Spruhtropfendurchmesser (um) Durchflussrate (m/s)

1500

1000 1000

/1A

a
o
o

Anzahl der
gemessenen
Tropfen

Anzahl der gemessenen
Tropfen
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Flache Sprihdise mit hohem Aufprall, halbfein, halbgrob

(\V VVEA-Serie

Sprihrate (#/min) & Luftverbrauch (#/min, Normal) Durchschnittlicher | ..
— Tropfendurchmes- Offnungsdurchmesser (mm)
e . Flussigkeitsdruck (MPa) ser (um)
Spruhwinkelcode | Spruhratencode | Luftdruck (MPa)
2 0.2 0.3 0.5 Laser-Doppler- |Sprihff- Adapter
Flussigkeit Luft Flissigkeit Luft Flussigkeit Luft Methode NUNG | elissigeit|  Luft
0.2 0.31 17 0.45 14 — —
0.3 0.23 24 0.36 22 0.58 18
05 0.4 = _ 0.29 9 0.50 55 20-250 08 | 07 | 09
0.5 — — — — 0.43 S
0.2 0.54 36 0.90 24 — —
0.3 0.30 58 0.60 49 1.28 25
10 0.4 = — 0.39 74 1.00 50 20-250 1.0 | 1.1 | 1.3
80 0.5 — — — — 0.81 69
0.2 0.96 44 1.98 18 — =
0.3 0.53 81 1.10 59 2.63 19
20 0.4 - _ 0.53 104 500 50 30-300 11 | 1.6 | 1.6
0.5 — — — — 1.30 89
0.2 1.34 50 — — — —
0.3 0.63 100 1.60 64 — —
30 0.4 — — 0.88 128 3.00 50 40-400 | 1.3 ) 1.9 | 1.9
0.5 — — — — 2.25 85
0.2 0.31 17 0.45 14 — —
0.3 0.23 24 0.36 22 0.58 18
05 04 - = 0.29 9 0.50 55 20-250 1.0 | 08 | 09
0.5 — — — — 0.43 S
0.2 0.54 36 0.90 24 — —
0.3 0.30 58 0.60 49 1.28 25
10 0.4 = _ 0.39 724 1.00 50 20-250 1.4 | 1.1 | 1.3
60 0.5 — — — — 0.81 69
0.2 0.96 44 1.98 18 — =
0.3 0.53 81 1.10 59 2.63 19
20 0.4 — — 053 104 2.00 50 80-300 C B IRl IRLE
0.5 — — — — 1.30 89
0.2 1.34 50 — — — —
0.3 0.63 100 1.60 64 — —
30 0.4 — — 0.88 128 3.00 50 40-400 | 16 ) 1.9 | 1.9
0.5 — — — — 2.25 85

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.4 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.5 MPa.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> 1/8 VVEA 6010 S303

1/8 VVEA |60 | | 10 | S303
Spriihwinkelcode  Spriihratencode
H30 mO05
H60 H10
H20
m30

Spriihkopf in den Diisen der VVEA-Serie integriert VVEA-Kopf

Eigenschaften

M Spriihkopf mit Dusen der VVEA-Serie, die einen halbfeinen (und /I- !
halbdicken) Sprihnebel mit einem durchschnittlichen \is ; - S \
Tropfendurchmesser von 50 pm oder mehr erzeugen. ™ T =

M Kombiniert zwei Rohre fiir Luft und Fliissigkeit in einem rechteckigen [Sprithmuster)

Sprihkopf. Kompakt, einfach zu installieren und zu warten.
B GleichmaRige Spriihverteilung im gesamten Bereich.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

[Spriihverteilung]

Anwendungen

M Reinigung: Fliissigkristall-Glassubstrat, Leiterplatten, Stahlplatten.

“The Fog Engineers”
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Spruhkopf integriert mit

Schnellwechsel-Disen

Eigenschaften

m|ntegrierter Spruhkopf mit Dusen der VVEA-Serie, die halbfeinen
(und halbdicken) Spriihnebel mit einem durchschnittlichen

[ |
Tropfendurchmesser von 50 ym oder mehr erzeugen. * /\/\\/\m
m Das Schnellwechsel-Design hilft, die Wartungszeiten zu — = -

verkirzen.

[Spriihmuster]
m Aus chemikalienbestandigem Kunststoff.

m Hohe Spriihwirkung mit flachem, feinem Spriihmuster und
gleichmagiger Verteilung.

m Ideal zum Reinigen von Partikeln durch feines Spruhen. [Sprithverteilung]

m Die Dusenkopfe sind zur besseren Identifizierung entsprechend Wartungsfreundlicher
der Sprihrate farblich gekennzeichnet. Diisenkopf!

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

B Reinigung: Fliissigkristall-Glassubstrat, Leiterplatten.
B Gravur.

Materialien
M Diisenspitze: PP, Diisenadapter: PPS, Spriihkopf: HTPVC

Spriihrate (#/min) & Luftverbrauch (/min, Normal) Durchschnittlicher|
) — Tropfendurch- | Offnungsdurchmesser (mm)
Skperltcjg\gén ?é)r:gg(rjag LL(Jf,\;IcliDr;;:k Flussigkeitsdruck (MPa) messer (m) Farbe der Dilsenspitze
? 0.2 03 0.5 Laser-Doppler- |Spriingff-| __ Adapter
Flissigkeit  Luft Flissigkeit  Luft Flissigkeit  Luft Methode fung Flissigkeit| ~Luft
0.2 0.54 36 0.90 24 — —
0.3 0.30 58 0.60 49 1.28 25
10 0.4 _ _ 039 74 100 50 20-250 14 | 11 | 13 [
0.5 — — — — 0.81 69
0.2 0.96 44 1.98 18 — —
0.3 0.53 81 1.10 59 2.63 19
60 1 20 | g4 — - 053 104 200 50 30-300 | 15 | 16 | 16 | [N
0.5 — — — — 1.30 89
0.2 1.34 50 — — — —
0.3 0.63 100 1.60 64 — —
30 0.4 _ . 088 128 —en = 40-400 16 | 19 | 19 [
0.5 = — — — 2.25 85

*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.4 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.5 MPa.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> INVVEA 6010 PP + PPS + 11 (P50) 600 (10°) HTPVC
INVVEA 60 PP + PPS + 11 (P50) 600 (10°) HTPVC

Spruhratencode

m10
m20
W30
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ol Verstopfungsbestandige Feinnebeldusen
w55 SETOJet/SETOV/YYA-Serie

mDie Dusen der SETOJet-, SETOV- und YYa-Serien sind
verstopfungsbestandige pneumatische Dusen, die speziell fur das
Verspriihen von viskosen Flissigkeiten entwickelt wurden.

mEntwickelt, um Luft und Flussigkeit auf die AuRenseite der Dise zu
sprihen, da sie widerstandsfahiger gegen Verstopfung sind.

Index

SETOJet-Serie
Verstopfungsbesténdige Feinnebeldisen
Vollkegelspruhen S.76

SETOJet-R Serie
Ausfiihrung mit Ruhrer S.77

SETOJet-PTFE-Serie

zur Waferreinigung S.78
SETOV-Serie

Verstopfungsbestandige Feinnebeldiisen

Flachsprihen S.79
YYA-Serie

Verstopfungsbesténdige Feinnebeldiisen
Flachspriihen mit groBem Winkel S.81

“The Fog Engineers”
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Verstopfungsbestandige Feinnebeldiisen SETOJet§@

Vollkegelsprihen

WiroHb

Eigenschaften

B Pneumatische Vollkegelspriihdiise, die einen feinen Sprithnebel
mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 60 um oder
weniger erzeugt. *

m Verstopfungsbestandige Ausfiihrung: Der Durchgang fur
Flussigkeiten ist gerade, ohne Biegungen und kreisformig im

Querschnitt. -

m Externer Mischtyp (zum Mischen von Luft und Flissigkeit

auBerhalb der Diise). [Sprihmuster]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

M Spriihen: Ol, Schmiermittel, Schimmelpilz, Honig, wéssriger Harnstoff,
Oxidationsschutz, Emaillierung, viskose Flissigkeit, Fugenmasse.

[Spriihverteilung]

Struktur und Materialien

HEKomponenten und Materialien
_ _ _ Nr. | Komponenten Standardmaterialien*2
] \ @ | Dusenkopf S303
7 @ | Dusenkérper S303
- T = -— -1 <= Flussigkeit 3 | Luftausgleicher S303
@ | Achse S303
. k ® | O-Ring FKM
t T - ~7 \_GewindegréBe 2 ® | Adapter S303
Gewindegrofieu 1 Luft L2 Hinweis: Die Komponenten @ und 3 werden fiir
SETO04—— und SETO075——.
L1 *2) Optionales Material: S316L
Gewindeabmessungen und -gréf3en
BAbmessungen
. GewindegroRRe L1 L2 H Masse
Luftverbrauchscode | Spriihratencode
P 1 (Luft) 2 (Flussigkeit) (mm) (mm) (mm) (@)
05 49.5
04 07 49.5
10 49.5
07 49.5
075
10 Rc1/8 Rc1/8 49.5 21 19 85
10 50.0
15
20 50.0
10 50.0
22
20 50.0
Spruhrate (t/h) Durchschnittlicher A
G Offnungsdurchmesser (mm)
. Luftdruck Luftverbrauch P, Spriihbreite™ mm)| Tropfendurch o
Luftverbrauchscode | Sprilhratencode| ~(mpa) | (¢min, Normal) Flussigkeitsdruck (MPa) pH=500 | enaurenmesser (bm)
0 (Siphon)® 0.05 Laser-Doppler-Methode | Fliissigkeit Luft
05 38 2.0 6.5 130 0.5 0.1
04 07 38 4.0 12.3 130 0.7 0.1
10 38 7.0 27.7 130 1.0 0.1
075 o7 80 5.0 13.9 160 0.7 0.2
10 0.3 80 8.0 27.9 160 20-60 1.0 0.2
15 10 220 8.0 27.7 170 1.0 0.3
20 220 25.0 111.0 170 2.0 0.3
22 10 290 8.0 26.4 180 1.0 0.5
20 290 26.0 111.0 180 2.0 0.5
*3) Hohe des Siphons: 100 mm.
*4) Gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und c
0 MPa Flissigkeitsdruck (Siphonzufuhr). € Hahe des ?
§ Schwerkraftdruck siphon Luft
o
Spriihbreite (mm) Luft
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\ =

Eigenschaften

M verstopfungsbestandige Vollkegelspriihdiisen, die einen feinen
Spruhnebel erzeugen.
Dank des Ruhrers in der Luft wird ein noch feinerer Spriihnebel erzeugt.

M deal zum Verspriihen von viskosen Fliissigkeiten.

Gewindeabmessungen und -grofl3en

O @EEE® \Verstopfungsbestandige Feinnebeldiisen
Vollkegelsprihen

SETOJet-R

[Sprithmuster]

[Sprihverteilung]

BAbmessungen
Luftverbrauchscode Gewmdegro[%e | L1} L2 | H |Masse
1 (Luft) 2 (Flussigkeit)| (mm) [ (mm) | (mm) ©
04
075
15 Rc1/8 Rc1/8 49 | 21 19 85
22
Siehe Seite 76 fiir Struktur und Materialien.
Spriihrate (¢/h . it .
Luftdruck | Luftverbrauch p (¢/h) Sprilhbreite? Durchschnltthchir Offnungsdurchmesser (mm)
Luftverbrauchscode (Spriifratencodel — pa) | (¢/min, Normal) Flissigkeitsdruck (MPa) (mm) | Tropfendurchmesser* (um)
0 (Siphon)™ 005 | H=50mm ) acer.Doppler-Methode | Fiissigkeit | ~ Luft
05R 36 2.0 6.5 130 0.5 0.1
04 07R 36 4.0 12.3 130 0.7 0.1
10R 36 8.0 27.7 130 1.0 0.1
075 07R 0.3 71 5.0 13.9 160 15-40 0.7 0.2
10R 71 9.0 27.9 160 1.0 0.2
15 10R 150 10.0 27.7 170 1.0 0.3
22 10R 200 11.0 26.4 180 1.0 0.5
*1) Hohe des Siphons: 100 mm.
*2) Gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0 MPa (Flissigkeitssiphonzufuhr).
£ T H
g Hohe des f
% Schwerkraftdruck siphon Luft
Sprihbreite (mm) |

SETO

<Beispiel> SETO 0405 S303 + T S303

S303 + T S303

Produktcode

Luftverbrauchcsode Sprihratencode

m04
W075
m15
W22

Hinweis: Die Konfiguration und die Abmessungen kénnen variieren, wenn das Disenmaterial unterschiedlich ist.

mO05
W07
m10
m20

HO5R
HO7R
H10R

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

“The Fog Engineers”
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Feinnebelduse fur Vollkegelsprihen

zur Waferreinigung SETOJet-PTFE@

Wiroh

Eigenschaften

B Pneumatische Sprithdiise aus PTFE. Geeignet zum Verspriihen
chemischer Lésungen.

M Externe Mischungsart, die eine Kontamination verhindert.

[Sprihmuster ]

[Sprihverteilung]

Anwendungen

M Reinigung: Prazise Reinigung von Halbleiterscheiben.

Struktur und Materialien

L Luft
GewindegroRe §
Rel/g” 22.5 N EKomponenten und Materialien
GewindegroRRe T
Rc1/8” Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Diisenkopf PTFE
ﬁ::v::y / / R @ | Dusenkérper PTFE
B| <= Flussigkeit <>
©
S i i . i
Befestigungsschraube
\\ GroRe 2-M4 17
13 | 16 23
45 355
50

Durchflussdiagramm

0.5
E\Wie man die Grafiken liest
(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Dise. 04 83
' )
(2Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den §
o . S
Flussigkeitsdruck in MPa an. =03 67 ¢
o €
N 2 =2
Hinweis: < ’ =
o [S]
Diese Grafik ist ein Beispiel fur ein Modell. _g 0.2 50 @
Wir kénnen eine kundenspezifische Diise entsprechend der § / <
Anwendung entwerfen. / l £
0.1 33~
[Kundenspezifisches Produkt] / / / /
Bitte kontaktieren Sie unser Verkaufsbiiro fiir Details und andere 0.03 0.05 01 015]02025
Funktionen. 0 10 20 30 40 50 60 70
Sprihrate (/h)
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O Verstopfungsbestandige Feinnebeldlsen
&

flr Flachsprihen

Eigenschaften

M Flaches Ausblasmuster mit feinem Tropfendurchmesser. Externer
Mischungstyp.

B Typ der Fliissigkeitssiphonzufuhr (kein Fliissigkeitskompressor
erforderlich).

M Die Sprihrate nimmt proportional zum Luftdruck zu oder ab.

M Keine tropfende Diise bei geschlossener Spriihposition. [Spriihmuster)

>

[Spriihverteilung]

Struktur und Materialien

BSETOV-Serie mit Adapter Typ T
Masse: ca. 120 g

GewindegroRe M8 Tiefe 6

(5Xa) BEKomponenten und Materialien
15 Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Diisenkopf S303
(D I < Frassigeit @ | Diisenkorper S303
&/ @ (3 | Abdeckung S303
GewindegroRe Rc1/8” @ | Adapter S303
g = ®[0-Ring FKM
?26.5
Druckluft
BSETOV-Serie mit Adapter Typ SP oder SN
Masse: ca. 140 g
GewindegroRe Rc1/8” Steuerluft*t lKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien
) @ | Dusenkopf S303
AN ) @ | Diisenkérper S303
NN (3 | Abdeckung S303
b= @ | Adapter S303
GewindegroRe M8 Tiefe 6,5 ® | Dichtung NBR, FKM, PTFE
© | Federkopf S303

27

Gewindegré3e Rc1/8”

*1) Ohne Steuerluft fiir den Adapter vom Typ SN.

= \ 295 *2) Das Loch @1 dient zum Luftaustritt.

“The Fog Engineers”
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Verstopfungsbesténdige Feinnebeldisen fiir Flachsprihen
(&

SETOV-Serie

Durchflussdiagramm

EWie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fur eine Dise.

(@Die blauen Linien (—) stehen fir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa.
Die gruinen Linien (—) stellen einen Luft-Wasser-Index Qa / Qw dar.

(3Gemessen bei einer Flissigkeitssiphonhdhe von 100 mm, wobei Pw 0 MPa betrégt.

(#)Die Figuren in den Ovalen C D stellen die mittleren Sauter-Tropfendurchmesser (um), gemessen mittels Doppler-Laserverfahren (bei 300 mm
Entfernung von der Dise gemessen) dar.

(®Diese Durchflussdiagramme gelten nur, wenn ein T-Adapter verwendet wird.

W SETOV0406 Bl SETOV0508
06 X / / // 63 0.6 Y @ /'l/ 88
71 4 1/ E N / E
05 S 54 E 05 75 E
g /1 g 4 / ’
€ 04 /] 5 s 2| € oa Vi = 63 £
: Y/ EmpLe 1k A
g 03 N 7/ 0 — 36 EU' g 0.3 o 50 io'
% 0.2 m //7/ 27 § % 0.2—Qa/Qw.z = é’/ 9 38 §
SV . S A § 1000 L~ /7/ - % 5
0.17//1‘“' i 1 § 01 S s ol 1 5 g
Pw = 0 MPa 0.01 0.02 ﬂ: 0MPa 0.01 0.02
0 2 4 8 0 2 6 8 10 12
Spriihrate (¢/h) Spriihrate (¢/h)
_ i Sprihrate (/h) o Durchschnittlicher "
Sprihwi Luftver- Sprihraten-| GewindegroRe | | sdruck Luftverbrauch —— b?gi:zﬂ*a Tropfendurchmesser (um) Offnungsdurchmesser (mm)
kel brauchscode code (MPa) (Umin, Normal) Flussigkeitsdruck (MPa) mm)
Luft | Flissigkeit 0 (Siphon)? 0.05 Laser-Doppler-Methode | Fliissigkeit| — Luft
0.2 27 1.7 5.1 130
0.3 36 25 5.5 130
£2 i e 0.4 45 3.2 5.8 120 06 | 01
0.5 54 3.6 6.2 115
Rcl/8 0.2 38 3.1 9.7 110 15-40
0.3 50 4.0 10.0 100
55 05 08 0.4 63 4.8 10.3 95 08 02
0.5 75 5.2 10.6 95

*1) Spruhwinkel, Sprihbreite, durchschnittlicher Tropfendurchmesser, gemessen bei einem Flussigkeitsdruck von 0 MPa (Siphonzufuhr).
*2) Hohe des Siphons: 100 mm.
*3) Sprithbreite gemessen in 100 mm Entfernung von der Duse.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> SETOV 0406 S303 + TS303
SETOV | 04 06 | S303+ S303

Luftverbrauchscode Adaptertyp

& Sprihratencode BT
W0406 ESP
m0508 ESN

Weitere Informationen zu Adaptern finden Sie auf den Seiten 32-33.
Der SP-Adapter wird auf die gleiche Weise wie der SPB verwendet. Der SN-Adapter wird auf die gleiche Weise wie der SNB verwendet.
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O Verstopfungsbestandige Feinnebeldiisen
&

flr Flachspruhen mit groflem Winkel

Eigenschaften

M Pneumatische Flachspriihdiise mit groRem Winkel, die einen feinen
Spriihnebel mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von
14 - 30 ym erzeugt. ™

M Externer Mischtyp (zum Mischen von Luft und Fliissigkeit auRerhalb der
Dise).

M Der einzigartige 2-stufige Sprithmechanismus erméglicht einen weiten
Spruhwinkel von 80°. Es vereint die Eigenschaften

,Verstopfungsbestandigkeit" und ,weiter Sprithwinkel”. B =
B Kompaktes Design, Lénge 22 cm.
ompaktes Design, Lange 22 ¢ [Sprihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.
*2) Die Sprihrate und der Sprihwinkel verringern sich, wenn viskose Flissigkeit
gespriht wird.
Es wird empfohlen, den Flussigkeitsdruck auf 0.2-0.3 MPa zu erhéhen, wenn die
Spriihrate gering ist. Andernfalls ist das Spriihmuster unregelmaRig.

Anwendungen
M Spriihen viskoser Fliissigkeiten, wie Ol und Honig. GewindegroBe M5 depth 5

Struktur, Materialien, Abmessungen und Gewindegrofien

B Materialien: S303

?8.8_,
1

Flussigkeit GewindegroRe M5 Tiefe 5

Sprilhrate (Uh) Spriihbreite’ (mm) Povtnche |
o riihrate rilhbreite™ (mm ropfendurchmes- | Gff hmes-
Sprihwin|  Luftver- |Luftdruck| Luftverbrauch P P pser(um) 0 nt;r;?:d(lrjrz;])mes Masse
kelcode® | brauchscode | (MPa) |(¢min, Normal) Flissigkeitsdruck (MPa) Fliissigkeitsdruck (MPa) Laser-Doppler- )
0.01 | 0.05 | 01 0.2 0.01 0.05 0.1 0.2 Methode Fliissigkeit|  Luft
0.2 27 160 170 170 —
0.3 36 170 170 180 190
0 04 2.2 . 7.1 | 10. 15-30 04 0.2 5
8 04 45 5.0 0.0 170 180 | 190 | 200
0.5 54 180 180 | 200 | 210

*3) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.05 MPa.
*4) Spriihbreite gemessen 100 mm von der Dise.

Durchflussdiagramm 06 20 )
B\Wie man die Grafiken liest 05 20 =
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. 0-3 %é‘

0.4 20> 453
(@Die Zahlen am unteren Rand jeder Zeile geben den = 0.25 =
. . . . o £
Flussigkeitsdruck Pw in MPa an. S 03 a0 & 6=
E or; g
(3Die Zahlen in den Ovalen C O geben die durchschnittlichen 3 i g
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der 302 25 272
Laser-Doppler-Methode gemessen wurden. 0.15 5

0.1 0.1 B

Pw =|0_01 0.03 0.05
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 13 14
Spriihrate (#/h)
Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

M5F YYA 8004 S303

“The Fog Engineers”
81 ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



Feinsprihdusen flr das Kollisionsspriihen mit mittlerer / O
AK1Jet®/AKIJet®-S-Serie wsss

mDie AKlJet®-Serie umfasst die Kollisionssprihdisen. Zerstaubte Tropfen
kollidieren unter optimalen Bedingungen miteinander, was zu einer
gleichmagigen Verteilung der TropfengroRe fiihrt.

mBei einer durchschnittlichen Spriihrate handelt es sich bei der
AKlJet®-Dusenserie um eine Innenmischserie, bei der AKIJet®-S-Serie
um eine AuRenmischserie.

Index

Feinsprihdusen fir das Kollisionsspriihen mit mittlerer
Kapazitat AKIJet® Serie S. 83
— Interne Mischungsart —

Feinsprihdisen fir das Kollisionssprithen mit groRer
Kapazitat AKlJet®-S Serie S. 85
— Externe Mischungsart —
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0

Eigenschaften

M Feinnebeldiise fiir das Kollisionssprithen, entwickelt aus einem
neuen Engineering-Konzept zur Erzeugung von Feinnebel.

M Zerstaubte Tropfen kollidieren miteinander und erzeugen
Ultraschallwellen, wodurch sich eine gleichmafige Verteilung noch

feinerer Tropfen ergibt.

M Mit einem speziellen Mischadapter kann die AKlJet®-Diise zwei
verschiedene Flussigkeiten an der Aul3enseite der Locher mischen.

Anwendungen

B Kihlung: Gas, Stahlplatten, feuerfeste Materialien, Formen, Glas.

M LuftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Asphalt.

B Verbrennung: Ol, Abwasser.

B Andere: Mischung aus zwei Fliissigkeiten, sprithgetrocknet.

Struktur und Materialien

BAKI37 S303 + TS303
BAKI75 S303 + TS303

L1

GewindegroRRe 1

GewindegroRie 2

Flussigkeit

BAKI150 S316 + HS316 (versiegelt von Metall zu Metall)

L2

Gewindegréile 1

AKlJet® mit Adaptertyp T

0
<
-
<= Luft
L. [a)
o Q
<= Flussigkeif
n
o
—

Feinsprihdusen fur das Kollisionssprihen
mit mittlerer Kapazitat

AKlJete

[Sprilhmuster]

PN

7 N

- N

[Spriihverteilung]

EKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Diisenkorper S303-Aquivalent
@ | Adapter S303

® | Sprithkopf S303

@ | O-Ring FKM

® | Stecker S303

® | Dichtung PTFE

@ |Filter S304

EKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Diisenkorper SCS14

@ | Adapter S316

@ | Spriihkopf S316

@ | Ummantelung S316

® | Stecker S316

® | O-Ring S321

@ |Filter S316

Gewindeabmessungen und -gréf3en

GewindegréRle 2

Diisencode L1 L2 L3 @D GewindegroRRe Offnungsdurchmesser (mm) | Masse
(mm) (mm) (mm) (mm) 1 (Luft) |2 (Flussigkeit) Luft Flussigkeit ©
AKI37 72.5 62 19 33 Rc1/4 Rc1/8 0.4 0.6 300
AKI75 100 87 30 49 Rc3/8 Rc1/4 0.4 0.8 880
AKI150 | 105 94 — 49 Rc3/8 Rcl/4 0.9 1.1 970
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Feinsprihdisen fur das Kollisionsspriihen mit mittlerer Kapazitat
=

AKlJete-Serie

Durchflussdiagramm Sprihabmessungen
B AKI37 Bl AKI37
07 <\L \&L Luftdruck FIUsdsigkkeits- Spriihbreite (mm) Sprithstarke (mm)
0.6 ——X0 > = (MPe) (&%Ca) 250 | 500 | 750 |1000] 250 | 500 | 750 |1 000
S \’i \/\ E mm mm mm mm mm mm mm mm
= 05— 0) 495 2 0 230 | 350 | 430 | 500 | 160 | 260 | 340 | 400
o b 455 & 02 0.02__| 260 | 390 | 470 | 530 | 150 | 250 | 330 | 400
E 04— 2 415 E : 0.05 | 250 | 370 | 450 | 510 | 140 | 240 | 320 | 390
El = @ ) 2 30 T 0.10 | 210 | 310 | 380 | 410 | 160 | 260 | 340 | 400
@)
s 03 ) S D 340 5 0 220 | 350 | 440 | 500 | 140 | 240 | 320 | 400
3 L @ =\ { ool 03 002 | 250 | 380 | 470 [ 540 | 150 | 260 | 340 [ 420
0.2 g Sl AN N [0z 262 g : 0.05 | 270 | 400 | 490 | 560 | 140 | 240 | 330 | 410
\T % N o2 | 2 & 010 | 260 | 390 | 480 | 550 | 150 | 260 | 340 | 420
o Y| o o1 [0.15 igg - 0.02 | 230 | 350 | 440 | 520 | 140 | 270 | 360 | 410
: 04 0.05 | 260 | 390 | 490 | 560 | 160 | 290 | 380 | 450
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 : 0.10 280 | 420 | 520 [ 590 | 150 | 280 | 370 | 430
Spriihrate (¢/h) 0.15 | 270 | 400 | 510 | 580 | 150 | 280 | 370 | 440
0.05 | 220 | 360 | 460 | 530 | 140 | 250 | 350 | 430
05 0.10 | 270 | 410 | 500 | 570 | 160 | 280 | 380 | 460
: 0.15 | 290 | 430 | 520 | 590 | 150 | 270 | 370 | 450
0.20 | 250 | 390 | 480 | 550 | 160 | 280 | 390 | 470
B AKI75 Bl AKI75
0.7 Luftdruck | Fliissigkeits- Spriihbreite (mm) Spriihstérke (mm)
& \k”é A (MPa) druck
06 S S = (MPa) | 250 [ 500 T 750 [1 000 250 [ 500 [ 750 [1 000
o S \K g mm mm mm mm mm mm mm mm
< 050 < % < 880 S 0 340 | 460 | 540 | 590 | 160 | 270 | 360 | 430
c @ \ NG 800 ¢ 02 0.02 | 180 | 300 | 390 | 460 | 220 | 330 | 430 | 510
_% 0.4—5<D > SNEE 725 E : 0.05 | 150 | 250 | 340 | 410 | 270 | 400 | 500 | 590
S \<)\r \7\ 0.2 650 = 0.10 160 | 260 | 350 | 420 | 330 | 470 | 580 | 670
g 03 Eine A Lo IS 0 280 | 400 | 480 | 540 | 150 [ 260 [ 350 [ 420
3 2 é\ \\ N 00 03 002 | 360 | 490 | 570 | 630 | 170 | 280 | 380 | 460
0.2 & 2 N T 430 g : 0.05 | 190 | 320 | 410 | 490 | 230 | 360 | 450 | 520
o1 9\ N\ ggg £ 010 | 180 | 290 | 390 | 460 | 290 | 420 | 510 | 580
: L/ 0.02 0.05 101 - 002 | 300 | 420 | 510 | 570 | 170 | 280 | 380 | 460
9 04 0.05 | 350 | 490 | 580 | 660 | 180 | 300 | 400 | 480
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 ’ 0.10 190 | 300 | 390 | 460 | 240 | 360 | 460 | 530
Spriihrate (¢/h) 0.15 | 170 | 280 | 370 | 450 | 260 | 390 | 480 | 550
0.05 | 330 | 480 | 580 | 660 | 170 | 290 | 400 | 480
05 0.10 | 280 | 420 | 500 | 560 | 190 | 320 | 420 | 500
: 0.15 | 220 | 320 | 410 | 480 | 230 | 360 | 450 | 540
0.20 | 190 | 300 | 390 | 460 | 250 | 370 | 470 | 550
W AKI150 Bl AKI150
0.7 Luftdruck | Fliissigkeits- Spriihbreite (mm) Spriihstarke (mm)
. K%g 6\ (MPa) druck
0.6 @ N = pa) | 250 [ 500 [ 750 [1000] 250 | 500 | 750 [1 000
& {9& \/\ N \ £ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
= 05[% 0 < 2) 2150 2 0 260 | 360 | 460 | 520 | 150 | 260 | 370 | 460
c 3 i Xz\ \9< 1950 ¢ 02 0.02__ | 250 | 350 | 450 | 500 | 200 | 320 | 420 | 510
S 04— O )\ N—N 1800 E : 005 | 270 | 370 | 480 | 550 | 180 | 300 | 400 | 490
e % <0> { }\(o\ \%\ N 0.25 1650 = 0.10 290 | 400 | 510 | 590 | 190 | 310 | 410 | 500
g 03 © AN ] 1430 g 0 250 | 380 | 480 | 540 | 150 | 250 | 370 | 460
3 @ \ 0.2 12%0 2 03 0.02 | 310 | 440 [ 550 | 640 | 190 [ 290 [ 410 [ 510
0-2 e ST N\ o1 1100 g : 005 | 300 | 430 | 530 | 610 | 170 | 280 | 400 | 500
o1 . % Mo | ggg 5 010 | 290 | 420 | 520 | 600 | 180 | 300 | 420 | 520
‘ / / 0.05 o 0.02 270 | 400 | 520 | 590 | 160 | 280 | 400 | 500
° 0.02 ) 04 0.05 300 | 440 [ 550 | 630 | 180 | 300 | 420 | 520
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 . 0.10 320 | 470 | 590 | 670 | 160 | 280 | 400 | 500
Sprithrate (/h) 015 | 330 | 480 | 610 | 700 | 170 | 290 | 410 | 510
0.05 | 270 | 420 | 530 | 640 | 160 | 260 | 360 | 460
05 0.10 | 320 | 490 | 610 | 730 | 180 | 280 | 390 | 490
: 015 | 330 | 500 | 630 | 750 | 170 | 270 | 370 | 470
0.20 | 350 | 530 | 660 | 780 | 170 | 270 | 390 | 490

E\Wie man die Grafiken liest Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem Labor

(DDie angegebene Sprihrate gilt fur eine Dise. ohne Zugluft gemessen.
(@Die durchgezogenen feinen Linien (—) stellen die feine Sprithzone dar.
Die dicken Linien (—) stellen die halbfeine Spriihzone dar.
(3Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den Flussigkeitsdruck in MPa an.
@Die zahlen im Feld [] auf jeder Kurve geben die durchschnittlichen
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Eintauch-Probenahmemethode
gemessen wurden.

A
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Feinnebelsprihdisen fir das
¥O Kollisionsspriihen mit groRer Kapazitat AKlJete-S

Eigenschaften

B AKIJet®-Diise fiir das Kollisionssprithen mit groRer Kapazitét.

B Zerstaubte Tropfchen treffen aufeinander und erzeugen
Ultraschallwellen, die zu einer gleichméafigen Verteilung noch
feinerer TropfchengrofRen fuhren.

M Es erzeugt ein groRRes feines Spriihvolumen von bis zu 1 000 ¢h
mit einer durchschnittlichen TropfchengréRe von 100 pm oder

weniger.
H Minimale Verstopfung, dank der Fliissigkeitséffnungen am Ende
der Sprihkopfe. [Spriihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Fraunhofer-Beugungsmethode.
Siehe Seite 13 zum Vergleich mit der Laser-Doppler-Methode. /,4/ \\\
Anwendungen L: AKIL50SS316+HS316 (Spruhverteilung]

R: AKI370SS316+HS316
B Kihlung: Gas, feuerfeste Materialien, Formen, Glas.

B LuftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Asphalt.
M verbrennung: Ol, Abwasser.
M Andere: Mischung aus zwei Fliissigkeiten, spriihgetrocknet.

Struktur und Materialien

BAKI150S S316 + HS316 (Metall gegen Metall abgedichtet) BAKI370S S316 + HS316 (Metall gegen Metall abgedichtet)

Befestigungsschraube
GroRe M64x2
/ GewindegroRRe 1
N
N

. -Luft . 7 ( “=Luft
/

<= Flussigkeit L

\ \ ©
—
B N \ \
E} é} GewindegroRe 2
b é) GewindegréfRe 2

L1

GewindegréRe 1

14.5
/—§

22

[a)
IS

30

-

|
AR

12.5

<= Flussigkeit

N

BKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien
( | Dlisenkorper S316-Aquivalent
@ | Adapter S316
(3 | Sprithkopf S316
@ | Futter S316
® | Stecker S316
® | 0-Ring S321
@ | Filter S316
Gewindeabmessungen und -grof3en
Diisencode L1 ) @D Gewindegrt{[&eT : ('jffnungsdurchmeissgr (m@ Masse
(mm) (mm) (mm) 1 (Luft) |2 (Flussigkeit) Luft Flussigkeit @
AKI150S 111 94 49 Rc3/8 Rcl/4 0.9 2.0 980
AKI370S | 123 | (117) | 68 Rc3/4 Rc3/8 1.3 4.3 3700
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Feinsprihdusen fur das Kollisionssprihen mit grof3er Kapazitat
A\

AKlJete-S-Serie

Durchflussdiagramm Sprihabmessungen
B AKI150S B AKI150S
0.7 \L }J\ %) Lk kz:tus?jiﬁék Sprithbreite (mm) Sprihstarke (mm)
0.6 3 o b 5 (MPa) (MPa) | 250 [ 500 | 750 1000|250 | 500 | 750 (1000
\O% /X \ % g mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
= 05 2150 2 0.02 280| 450| 650] 840| 80[ 120| 170[ 210
g X« iao\x i—g\ %& \ 1950 & 0.2 0.05 360] 520| 750] 950 120[ 160 210[ 250
< 04 &) ) 180 E : 0.10 440] 660| 880[1120] 150{ 190[ 240[ 270
E L @ 1650 = 0.15 490| 720| 940|1190| 160| 210| 260 300
g 03 3 —0.15 1430 § 0.02 240 400| 590] 780| 110| 150 210[ 260
3, L \ 01 iigg 5 03 0.05 340] 500| 720[ 930| 140] 190 240| 290
: =) o g0 2 0.10 400| 650| 840[1080| 170 230| 280[ 320
o1 002 | 0 3 0.15 500] 720 940[1200| 170[ 230 290[ 330
: 195 0.02 190| 340[ 530| 720| 110] 160| 210[ 270
04 0.05 310 470| 680| 890| 130| 180| 240| 290
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 ) 0.10 420| 620 8s0|1080| 160 220| 280| 320
Spriihrate (¢/h) 0.15 490] 710] 940]1200] 170{ 240[ 300[ 340
0.05 260| 410| 620] 850| 110[ 170 220[ 280
e 0.10 390| 580| 820[1060| 130| 190| 260| 300
‘ 0.15 490| 700] 930[1190| 150{ 220[ 280[ 330
0.20 600] 830[1060[1280] 200 240] 320] 380
W AKI370S W AKI370S
0.7 \ZJ\ Luftdruck kglltLjsS;Eck Spriihbreite (mm)
06 s < = (MPa) (MPa) 250 500 750 1000
0 xx £ mm mm mm mm
= 05 \\@ 0 R 6950 2 0.05 320 430 550 670
g $o y\ \ = 0.10 360 490 620 750
S 04 Q0 & N 5800 E 0.2 0.15 380 530 670 820
EPRIER 58 J\; \ 0s - 0.20 400 550 700 860
g 03 2 9\ N HESL B 0.05 220 300 390 480
3 S 0.15 5 0.10 320 430 530 640
- 02 N\ o 3500 g 03 0.15 390 510 630 750
g 0.20 420 550 680 800
01 s 2350 4 0.10 260 340 430 510
0.4 0.15 340 430 520 610
0 200 400 600 800 1000120014001 600 1800 2 000 2 200 2 400 0.20 380 280 580 680
Sprithrate (¢/h) 0.10 210 290 370 450
05 0.15 290 380 460 540
0.20 330 420 510 600
Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem Labor
EWie man die Grafiken liest ohne Zugluft gemessen.

(DDie angegebene Sprihrate gilt fur eine Dise.

(@Feine durchgezogene Linien (—) repréasentieren die feine Spriihzone.
Die dicken Linien (—) stellen die halbfeine Spriihzone dar.

(3)Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den Fliissigkeitsdruck in MPa an.

@Die zahlen in den Feldern [ auf jeder Kurve geben die durchschnittlichen
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Eintauch-Probenahmemethode
gemessen wurden.

AKlJet® Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

AKI37 S303 + TS303
AKI75 S303 + TS303 Hinweis: ,metal-to-metal seal”

bedeutet auf Englisch

AKI150 S316 + HS316 (metal-to-metal seal) Metal-Metal-versiegelung.

Produktcode AKIJet®-S

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> AKI150S S316+HS316 (metal-to-metal seal)
AKIl  [150S| S316 + H S316 (metal-to-metal seal)

Diisencode

H150S
W370S Hinweis: ,metal-to-metal seal” bedeutet auf Englisch Metall-Metall-Versiegelung.
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Ultra-Niederdruckdiusen mit druckloser Luft

\/

(=

wirss BAVV/LSIM-Serie

MDie Diisen der Serien BAVV und LSIM erzeugen einen
Fein-/Halbfeinsprihnebel durch Beaufschlagung mit einem sehr
geringen Luftdruck aus herkdbmmlichen Geblasen.

B Kosteneinsparungen bei Installation und Betrieb durch den Einsatz
herkémmlicher Geblase.

BEine einfache Konstruktion und ein kompaktes Design machen Wartung
und Handhabung einfach.

Index

BAVV-Serie
Feinnebelsprihdisen
fur Flachspruhen S. 88

LSIM-Serie
Halbfeine Spruhdiisen S. 90
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Feinspruhdisen fur Flachspruhen mit BAVV @

extrem niedrigem Druck el

Eigenschaften

M Pneumatische Flachsprilhdise, die einen feinen Spriihnebel mit
einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 40 um oder
mehr erzeugt. *

M Energieeinsparung durch druckloses Ausblasen. Niedrige

Produktionskosten
| ———
B GroRer Lochdurchmesser [Spriih er]
prihmuster
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. = -
1 I~

[Spruhverteilung]

Anwendungen

B Reinigung: Fliissigkristall, Glassubstrat, Leiterplatten.
B Kiihlung: Stahlplatten.

B Staubentfernung: Rohstofftransportlinien.

B Feuchtigkeitskontrolle: Papierherstellung.

Struktur und Materialien

Luft ohne
Druck
) ) 1
GewindegroRRe 2 30.5

DiisengewindegroRe 1 /
GewindegroRe 3
0
g 3 I G
f s |9 1 ( | =7 /
(4 A\ ————f——H & §| <« Flussigkeit
/ (
@15.5
(@21) 70
@30 88 (93)
Hinweis: BmKomponenten und Materialien
mDie Abmessungen in () entsprechen denen des Modells BAVV Nr.| Komponenten Standardmaterialien
6060 S303. _ _ @ | Duse 5303
mDas Aussehen und die Abmessungen koénnen je nach @ | Mischadapter S304
Diisencode und Material abweichen.
® | Lufteinlass S304
@ | Fliissigkeitseinlass | S303

Gewindeabmessungen und -gréf3en

Sorthu ) . 5 Spriihrate (¢/h) & Luftverbrauch (£/min, Normal) Lochdurchmesser (mm)
ﬁLl:erl]Wl Spriihra- vail:lileen%g: Gewu;dg%rof&en Luftdruck Flussigkeitsdruck (vpa) M?s)se
code | tencode | Ve (Pa) 0.02 0.03 008 | el Adapter ¢
Luft  [Flissigkeit Flussigkeit Luft | Flussigkeit Luft | Flissigkeit Luft Flissigkeit |  Luft
10 R1/4 9.0 92 21.0 78 31.2 76 2.5 1.4 270
60 30 R1/4 | Rc3/8 | Rcl/4 | 0.02 27.6 168 48.0 150 64.8 136 3.6 2.0 3.0 270
60 R3/8 57.6 254 94.2 220 | 123 190 4.7 2.6 280
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Feine Spruhdisen fiur Flachspriihen mit extrem niedrigem Druck

(= BAVV-Serie

Durchflussdiagramme

BWie man die Grafiken liest H BAVV6030
400
(DDie angegebene Sprihrate gilt fur eine Diise.
350 o5
@Die roten Linien (—) stellen Luftdriicke (ohne Druck) Pa in MPa dar. = 300 0'052 T —
Die blauen Linien (—) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. £ 250 ng \i{é\
Die griinen Linien (—) stellen den Luft / Wasser-Index Qa/Qw dar. i 0.03 o % 306
E  200/—Pw=002MPa 60 -
s 8
(3)Die Zahlen in den Ovalen C geben den durchschnittlichen 5 150 L % L =004
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, der mit der Laser-Doppler-Methode § 80 00 &-0.03
gemessen wurde. g 190 Qa0 N_Pa- | ~< 0.02
£ =300 150 0.01 MPa
3 %0 100 |
0 20 40 60 80 100 120 140
Spriihrate (¢/h)
B BAVV6010 Bl BAVV6060
200 600
0.06 0.05
180 X
160 0.05\ 0.08 500 00 4\ O'Oio
= \@K . = 0.03 0.08
- o] \& © 0.06 . o 01
.U0
2 ol 0o 3 = @ 3006
< Pw= R % 0.05 c N X ONE o
£ 100[0.02MPa o £ 30pl202MPa 5 0.05
- B <> S 00 S @ @ ¥\004
5] S I
5 e >\ :,\7 50 &0.03 é 200 Y 99 S=—<—X =
£ Qaow < Pa = T\-002 £ =300 )%_ - A\\X
e 40 =30 0.01 MPa 2 150 OO WP 0.02 |
:5 " 150 | 100 § 100 )
0 20 40 60 80 100 120 140 0 50 100 150 200 250
Spriihrate (#/h) Sprihrate (¢/h)
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> BAVV 6010 S303
BAVV 60 S303
Spruhratencode
H10
H30
H60
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Halbfeine Spruhdisen mit

extrem niedrigem Druck

Eigenschaften

M Einsparungen von 1/3 bis 1/2 bei Installations- und
Inbetriebnahmekosten durch Verwendung von Niederdruckluft zum
Spriihen im Vergleich zu Disen, die Druckluft benétigen.
M Es wird ein halbfeiner Spriihnebel erzeugt, der keine groRen
Tropfen enthalt. Wenn der mittlere Tropfendurchmesser 80 um
betragt, betragt der maximale Tropfendurchmesser 180 ym.
B Kompaktes und leichtes Design. .

W 20° Sprithwinkel.

*1) Gemessen mit der Laser-Doppler-Methode bei einem
Luft-Wasser-Verhaltnis von 250. [Spruhmuster]

Anwendungen
B Kiihlung: Gas, feuerfeste Elemente.

Struktur und Materialien

Luft ohne Druck
@Q GewindegroRe

GewindegrolRe

L
N

—— <= Flussigkeit

L2
L1

EKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
(@ | Dusenabdeckung A, B & Rithrwerk | S316L @ | Kopplung S304
@ | Diisenadapter S316L Fliissigkeitsaufnahme | S304
3 | AuRenrohr S316LTP ® | O-Ring FKM
@ | Schlauch S304TP Dichtung Metalldrahtverstarkte AES-Wolle
® | T-Verbindung S304 @ | Flansch S304
® | Luftgewinde S304 @ | Schraube S304
Gewindeabmessungen und -grof3en
BAbmessungen

. GewindegroRe AuBendurchmesser | Offnungsdurchmesser (mm)
D d - — —

HSENCOTE I (kein Druck) | Flussigkeit @D (mm) Luft Fliissigkeit

20500 R1*1/2 Rcl/2 60 4.0 15

201000 R2 Rc1/2 74 5.9 2.0
ELangentyp

T Gesamtlange L1 L&nge L2 (mm) Masse™ ta)

A ge -1 () ’ 20500 | 201000

A 650 300-400 3.8 5.5

B 850 400-600 4.6 6.5 | o ( s Ref )

Flanschmasse (nur als Referenz
¢ 1050 600-800 >.4 -5 Flansche fiir Diisencode 20500 Flansche fiir Diisencode 201000
b 1250 800-1 000 6.2 8.6 | iS5k 2+1/28: 26 kg JIS5K 3B: 3.7 kg

*2) Die Flanschmasse ist nicht enthalten.
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Halbfeine Spriihduse mit extrem niedrigem Druck

L\ LSIM-Serie

Durchflussdiagramme ML SIM20500
4 000
EWie man die Grafiken liest 2o 20
T 3000 / /
(DDie angegebene Sprihrate gilt fur eine Diise E O—D—~ R g
' = 2500 FaD~E =75 005 o1
E @-CDkes 0.04 E 4
. - . . < 2000 ~ @ 3 A
(@Die roten Linien (—) stellen Luftdriicke (ohne Druck) Pa in 5 —C&D Y40 // 9.0 g ..
MPa dar. % 1500 70>__(§;0// - g | )
Die griinen Linien (—) stellen den Luft / Wasser-Index € 1000 [220u= 00} 250 = L/
-
/
Qa/Qw dar. o0 -
(3Die Zahlen in den Ovalen C O geben die 0 700 200 300 400 500 600 0 100 200 300 400 500 600
durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, Serahrate (Uh) Serihrate ()
die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden. HLSIM201000
8000
(@)Die Beziehung zwischen Fliissigkeitsdruck und Spriihrate 7000
(als blaue Linie) ist in den Diagrammen rechts neben den _ 20 y,
Durchflussdiagrammen dargestellt. E " 7
i 5000 §
£ ]
2 4000 E ‘/
S g
£ 3000 2 e /
E a/Qw=[ ‘s00| 250 é //
5 2000 455 7
/
1000 A
0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200
Spriihrate (¢/h) Spriihrate (¢/h)
| . Luftdruck | Fliissigkeitsdruck Spriihabmessungen (mm)
Spru habmeSSU ngen Dusencode (MPa) (MPa) D05 D1 D2 D3 L1 L2
0-0.2 180 | 350 | 600 800 | 4000 | 7000
o 8 0.03 0.2-1.0 180 | 300 | 550 800 | 4000 | 7000
o g = 1.0-2.0 180 | 350 | 600 800 | 4000 | 7000
3 L~ 0-0.2 180 | 300 | 550 800 | 4000 | 7000
- — LSIM 0.04 0.2-1.0 180 | 300 | 550 800 | 5000 | 8000
S e 20500 1.0-2.0 180 | 300 | 550 800 | 5000 | 8000
8 e 0-0.2 200 | 350 | 550 800 | 5000 | 8000
\&\\* 0.05 0.2-1.0 200 | 350 | 600 850 | 5000 | 8000
=0 1.0-2.0 200 | 350 | 600 850 | 5000 | 8000
17500 0-0.2 200 | 350 | 600 800 | 5000 | 8000
3300 0.03 0.2-1.0 180 | 300 | 600 800 | 5000 | 8000
3000 1.0-2.0 200 | 350 | 600 800 | 6000 | 9000
Horizontale Spriihlange am Diisenschaft: L1 LSIM 0-0.2 200 400 800 1000 | 5000 | 8000
Maximaler Sprihabstand: L2 201000 0.04 0.2-1.0 180 | 300 | 600 900 | 6000 | 9000
' 1.0-2.0 180 | 350 | 600 900 | 6000 | 9000
0-0.2 200 | 400 | 700 900 [ 6000 | 9000
Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieBendem Wasser in einem Labor ohne 0.05 0.2-1.0 160 280 600 850 | 6000 | 9000
Zugluft gemessen. 1.0-2.0 160 300 700 850 | 6000 | 9000
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> LSIM20500 C S316L + 2*1/2T5 S304 (L2)
LSIM | 20500 | | C | S316L + |[2*1/2T5| S304 (L2)
Diisencode Langentyp Flanschgréfi3e Lange zwischen
H20500 (Gesamtlénge) Diisenkopf und Flansch
E201000 HA W2*1/2T5
HB H3T5
mC MindestflanschgréRe
ED 2*1/2T5 fiir Disencode 20500 3T5 fur
Disencode 201000
Siehe Diagramm und Tabelle auf Seite 90 fur den Langentyp und L2. Bitte senden Sie uns eine Anfrage fir
unterschiedliche FlanschgréRen. Fur weitere Details fordern Sie bitte unser Anfrage-Design an.
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Dampfdusen
JOKIJet®-Serie wyss

MBei der JOKIJet®-Diisenserie wird Dampf anstelle von Druckluft zum
Verspriihen der Flussigkeit verwendet.
Es ist weltweit die erste Duse fur pneumatisches Dampfspriihen.

M Hervorragende Einsparungen bei den Startkosten bei Verwendung von
Dampf aus einer vorhandenen Anlage.

Index

JOKIJet®-Serie
Dampfdiisen S. 93

“The Fog Engineers”
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&O Dampfdtsen JOKIJete

Eigenschaften

M nnovative pneumatische Diisen, die Dampf anstelle von
Druckluft verwenden, um einen feinen (halbfeinen)
Spriihnebel zu erzeugen.

Anwendungen

B Kiihlung: Gas.
M LuftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Papier, Pappe. [Spriilhmuster]

M Chemische Reaktionen: Denitrierung.

Struktur und Materialien

Gewindegréf3e Rc1/2”

7 13- ©
®

'?.'1"{{.4:!7

= <= Flussigkeit

3
@55
—t

L2 | Dampf GewindegroRe Rc1/2”

L1

BEKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Dusenkérper S316L ©® | Dampfaufnahme S304
@ | Diisenadapter S316L O-Ring (P-26) FKM
® | AuRenrohr S316LTP ) |O-Ring (P-12.5) FKM
@ | Innenrohr S304TP @ | Dichtung Metalldrahtverstarkte
® | Innenrohr S304TP AES-Wolle
® | Flugel S304 @ | Flansch 5304
@ | Kopplung S304 Schraube (M12) S304
Flussigkeitsaufnahme | S304
Abmessungen & Masse
BAbmessungen HLangentyp
. Offnungsdurchmesser (mm) Gesamtlange L1 Lange L2 Masse*
- - T
Spruhratencode Dampf Flussigkeit yp (mm) (mm) (kg)
15 11 1.1 A 720 300-400 6.0
37 1.7 1.6 B 920 400-600 7.2
75 2.6 3.1 C 1120 600-800 8.3
150 4.1 4.2 D 1320 800-1 000 9.4

*Flanschmasse ist nicht enthalten.
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Durchflussdiagramme

H\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Dise.
(2)Die roten Linien (—) stehen fiir Dampfdriicke Ps in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen fir den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
(3Die zahlen in Ovalen C O geben den durchschnittlichen Sauter-
Tropfendurchmesser (um) an, der mit der Eintauch-

Probenahmemethode gemessen wurde.

Hinweis: Die in den Diagrammen dargestellten Daten basieren auf Sattdampf und

Dampfdisen
JOKIJete-Serie

ad

~Hinweis zur Sprihkontrolle

Zur Kontrolle des Sprihens mit JOKIJet®-Disen wird
empfohlen, den Druck und die Kapazitat des Spriihvorgangs zu
kontrollieren. Versuche, das Spriihen durch Dampfdruck und
Flussigkeitsdruck zu steuern, kénnen zu einer Instabilitat der
Sprihsteuerung fuihren.

Weitere Informationen zur Spruhkontrolle mit JOKIJet® erhalten
Sie von einem Vertriebsmitarbeiter.

(N /
Schéatzwerten.
HWJOKI15 HWJOKI75
100
40
I e B ANCC e R N 80 — 1
05 - = ///@L/—_*\@@\\
= ‘QD_¥\\L"8—0\ = 06 O | ’80<\ -
g 1o NEmEO il 2 cops 2 N
< =G 200 - < (a0) 4 —|
S 0 S 0.4/ 0 — k 0.5
3 03‘@ -@ 5 0.6 3 0 20 —
g e M £ F S o,
5] 0.2 (75 0.5 S 40 — Q00 )
*é @‘ @D @D 0.4 “é_ z 20 <@ \% % Ko, 03
8 10/0@5?100 01 e 03 8 G2 A 005 MPa ot
Pw = 0.05 MPa 20
0 20 40 60 80 100 120 140 0 100 200 300 400 500 600 700
Sprihrate (t/h) Spriihrate (/h)
HJOKI37 HJOKI150
60
— Ps = cIJ.s Mllja m %—@—K\
150 — @
EL 2t |
8
< = — 201 N 05
5 = ”Sﬁ NPT
= < 100 — (&0 =R ——
§ % 0.3740 | .é\ \@ os
5 5 02 TN I 03
: =< i
3 2 L@ Ta-| |°
8 8 SO o1
Pw = 0.05 MPa
0 40 80 120 160 200 240 280 0 300 600 900 1200 1500
Spriihrate (¢/h) Spriihrate (#/h)
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Biespiel> JOKI15 A S316L + 2*1/2T10 S304 (L2)
JOKI [ 15| | A | S316L + 010 ] S304 (L2
Sprihratencode Léangentyp Lange zwischen
(Gesamtlange) FlanschgréiRe Dusenkopf und
m15 HA Flansch
W37 HB
W75 HC
H150 HD
Siehe Seite 93
(Siehe Seite 93) Bitte senden Sie uns eine Anfrage fur unterschiedliche FlanschgroRen.
Fur weitere Details fordern Sie bitte unser Anfrage-Design an.
“The Fog Engineers”
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k@ Umrechnungstabellen

Wwirsh

Umrechnungstabellen

M Einheitenumrechnung B Andere
m mm cm m in ft . s 1P =100 cP
H Viskositat B ¢
1 1x10° | 1x10* | 1x10° | 3.94x10° | 3.28x10° el G
1x10° 1 01 1x10° | 3.94x102 | 3.28x10° L1kg~2211b
Lange [ 1xi0 10 1 1x102 | 3.94x10" | 3.28x10° Masse 11b = 0.45 4kg
1x10° 1x10? 100 1 3.94x10 | 3.28
= 2 °F] = ([°C] x ¥5) + 32
254x10° | 254 254 | 254x107 1 8.33x107 Temperatur {"c]] ~ (5[/ l (X[OFE]’)_ o
3.05x10° | 3.05x10° | 3.05x10 | 3.05x10" 12 1 =

M Wasserdurchfluss und geeignete RohrgroRe

cm? m?2 in2 ft2 RohrgroRe RohrgroRe el e
1 1x10™ 0.155 1.08x107® A B Innendurch- | AuRendurch- %;’;ré:ﬂemp”mm’"
Bereich X10° 1 1 55%10° 108 messer messer 9
. . 6A 1/sB 6.5 10.5 1.3-2.2
6.45 6.45%x10™ 1 6.94x107° 8A 1.8 9.2 138 350
9.30x10? 9.30x1072 1.44x10? 1 10A 5B 127 173 712
15A 1/2B 16.1 21.7 12-21
20A 3/4B 21.6 27.2 22—-38
25A 1B 27.6 34.0 38-65
3 2 3 1
cm 2 m? (k£) ft Imperial Gal. | U.S. Gal. R R o S
1 1x107% 1x107°® 3.53x10°° 2.2x10™* 2.64x10™ 40A 11/-B 41.6 48.6 120-210
Volumen | 1x0° 1x10° 1 353 220 264 65A | 212B | 67.9 | 763 | 410-700
2.83x10* 28.3 2.83x107 1 6.23 7.49 S0A 3B 807 | 801 | 680-1200
4.55x10° 4.55 4.55x107 0.16 1 12 100A 2B | 1053 | 1143 |1 200-2 100
150A 6B | 1552 | 165.2 |3300-5 700
MPa bar kg/cm? psi (Ib/in?) atm mmHg mmH,O (mmAQq)
1 10 10.2 145 9.87 7.5%x10° 1.02x10°
0.1 1 1.02 14.5 0.987 750 1.02x10*
. .981 1 14.2 . 7 1x10*
Druck 0.098 0.98 0.968 36 %10
6.89%x107% 0.069 0.070 1 0.068 51.7 703
0.101 1.01 1.03 14.7 1 760 1.03x10*
1.33x10™ 1.33x107° 1.36x107° 0.019 1.32x107° 1 13.6
9.81x10°° 9.81x10°° 1x10™* 1.42x107° 9.68%x107° 0.074 1
{/min m3/min m?h in3/h ft¥/h Imperial Gal./min U.S. Gal./min
1 1x107° 0.06 3.66x10° 2.12 0.22 0.264
1x10° 1 60 3.66x10° 2.12x10° 220 264
4
Durchfluss 16.7 0.017 1 6.10x10 5.8 3.67 4.40
2.73x107* 2.7x1077 1.64x107° 1 5.79x107* 6.01x10°° 7.22x10°°
0.472 4.72x10™ 0.028 1.73x10° 1 0.104 0.125
4.55 4.55%107° 0.273 1.66x10* 9.63 1 1.20
3.79 3.79%x107° 0.227 1.39%x10* 8.02 0.833 1

“The Fog Engineers”
9% wss IKEUCHI EUROPE B.V.



Anmerkungen §@

Wwiroh

“The Fog Engineers”
wss IKEUCHI EUROPE B.V. %



“The Fog Engineers”
97 wss IKEUCHI EUROPE B.V.



Anmerkungen §@

Wwiroh

“The Fog Engineers”
wss IKEUCHI EUROPE B.V. %



“The Fog Engineers”
wss IKEUCHI EUROPE B.V. sapan

IKEUCHI EUROPE B.V.

Merwedeweg 6, 3621 LR Breukelen, Niederlande
Tel: +31-20-820-2175

info@ikeuchieurope.com

https://www.ikeuchi.eu/

& “The Fog Engineers”
~rs» H.IJKEUCHI & Co., LTD.

Sitz I /MA
Daiiichi kyogyo Bldg., T\ | %
1-15-15, Awaza, Nishi-ku Jcﬁma T
Osaka 550'00111 Japan 1S09001: Zertifikat 2015

Tel: 81-6-6538-4015 (H. IKEUCHI & CO., LTD., Japan)

Fax: 81-6-6538-4022
Email: overseas@kirinoikeuchi.co.jp
URL: https://www.kirinoikeuchi.co.jp/eng/

Internationale Niederlassungen

IKEUCHI (SHANGHAI) CO., LTD
IKEUCHI TAIWAN CO., LTD.
IKEUCHI USA, INC.

PT. IKEUCHI INDONESIA

SIAM IKEUCHI CO., LTD.

16PA-1_161228DE



	PSNCatalog_H01-H04_de-m2
	PSNCatalog-001_002_de-m
	PSNCatalog-003_004_de-m
	PSNCatalog-005_006_de-m
	PSNCatalog-007_008_de-m
	PSNCatalog-009_010_de-m
	PSNCatalog-011_012_de-m
	PSNCatalog-013_014_de-m
	PSNCatalog-015_016_de-m
	PSNCatalog-017_018_de-m
	PSNCatalog-019_020_de-m
	PSNCatalog-021_022_de-m
	PSNCatalog-023_024_de-m
	PSNCatalog-025_026_de-m
	PSNCatalog-027_028_de-m
	PSNCatalog-029_030_de-m
	PSNCatalog-031_032_de-m
	PSNCatalog-033_034_de-m
	PSNCatalog-035_036_de-m
	PSNCatalog-037_038_de-m
	PSNCatalog-039_040_de-m
	PSNCatalog-041_042_de-m
	PSNCatalog-043_044_de-m
	PSNCatalog-045_046_de-m
	PSNCatalog-047_048_de-m
	PSNCatalog-049_050_de-m
	PSNCatalog-051_052_de-m
	PSNCatalog-053_054_de-m
	PSNCatalog-055_056_de-m
	PSNCatalog-057_058_de-m
	PSNCatalog-059_060_de-m
	PSNCatalog-061_062_de-m
	PSNCatalog-063_064_de-m
	PSNCatalog-065_066_de-m
	PSNCatalog-067_068_de-m
	PSNCatalog-069_070_de-m
	PSNCatalog-071_072_de-m
	PSNCatalog-073_074_de-m
	PSNCatalog-075_076_de-m
	PSNCatalog-077_078_de-m
	PSNCatalog-079_080_de-m
	PSNCatalog-081_082_de-m
	PSNCatalog-083_084_de-m
	PSNCatalog-085_086_de-m
	PSNCatalog-087_088_de-m
	PSNCatalog-089_090_de-m
	PSNCatalog-091_092_de-m
	PSNCatalog-093_094_de-m
	PSNCatalog-095_096_de-m
	PSNCatalog-098-interior-CP-Anmerkungen
	PSNCatalog_H01-H04_de-m2

