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Motivation der Marke
wWirsh
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Nebel, Sprihnebel und winzige Wasserpartikel in der Umwelt sind seit jeher Bestandteil unseres Lebens. Pflanzen
wachsen, indem sie Wasser aus der Umwelt und dem Boden aufnehmen. Menschen bendtigen ein bestimmtes Mal} an
Feuchtigkeit, um sich wohlzufihlen. Wir von IKEUCHI konzentrieren uns darauf, geeignete Produkte fir jeden Prozess zu
entwickeln und die erforderliche Sprihmenge bereitzustellen, die zur Leistungsmaximierung notwendig ist.

IKEUCHI: Fiihrender japanischer Hersteller, dessen Grundpfeiler die Qualitat ist.

Die hergestellten Dusen durchlaufen umfassende Produktionskontrollen und verschiedene Qualitatsprifungen, um
sicherzustellen, dass nur solche zum Kunden gelangen, die den Qualitatsstandards entsprechen. Aus diesem Grund ist es
moglich, die Sprihwinkel und Durchflussraten der Disen zu gewahrleisten.

IKEUCHI engagiert sich fiir Kundenanwendungen durch individuelle Losungen.

IKEUCHI ist an den Prozessen und Anwendungen eines jeden Kunden beteiligt und bietet malgeschneiderte Lésungen an.
Diese Beteiligung an verschiedenen Prozessen und in verschiedenen Industriebereichen erhdéht das Wissen des
Unternehmens Uber verschiedene Herstellungsprozesse und -anwendungen und tragt dazu bei, prazisere und innovativere
Lésungen zu schaffen.

“The Fog Engineers”
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@Unternehmensgeschichte IKEUCHI

Wwirsh

IKEUCHI wurde 1954 gegriindet und erdffnete seine erste Fabrik in der japanischen
Stadt Kure. Das Wachstum als Marke wurde durch eine umfassende Marktstudie
bestimmt, die von ausgezeichneten Fertigungskapazitaten gestiitzt wurde und den
Kunden somit die gewtlinschten Produkte wie die Keramikkopfdiisen anbieten
konnte. Ein klares Zeichen des Wachstums war die baldige Erdffnung von zwei
neuen Fabriken in den Stadten Nishiwaki und Kure.

IKEUCHI ist in vier Abteilungen gegliedert: Kiihlung, Landwirtschaft, Umwelt und
Befeuchtung. Diese Kategorisierung bietet Kunden einen persoénlicheren Service.

Nach der Festigung der Marktfiihrerschaft in Japan begann IKEUCHI mit der Expan-
sion in den Weltmarkt und eréffnete Blros und Fabriken an verschiedenen Stan-
dorten. Derzeit verfligt es iber 7 Tochterunternehmen, 4 Fabriken in Betrieb, eine

neue in der Bauphase und 11 Geschéaftsstellen.

“The Fog Engineers”
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Forschung und Entwicklung §@

Wwirsh

IKEUCHI weifl3 aus erster Hand, dass Forschung und Produk-
tentwicklung den Kunden und der Marke eine erfolgreiche Zukunft
garantieren. Als erstes Unternehmen war es uns madglich, Dusen
mit Keramikkopfen herzustellen, um die Leistung bei Prozessen
zum Sprihen von Chemikalien zu verbessern.

Derzeit gibt es mehrere Forschungslinien, die in Zusammenarbeit
mit Universitdten und verschiedenen Einrichtungen fiir neue
Produkte offen sind. Bei den verschiedenen Studien konzentrieren
sich die Ingenieure auf die Verbesserung bestehender Prozesse
durch die Schaffung neuer Spriihtechniken oder neue, bisher
unbekannte Anwendungen zu finden.

Die Schaffung von Wissen und sténdige Innovation flihren zur
Entwicklung neuer Produkte, zur Definition des Marktes und zum
Kundenwachstum.

>

“The Fog Engineers”
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§@ Geschaftsfelder des Unternehmens

Wwirss

B Unsere Kunden

H. IKEUCHI & CO., LTD.
Hauptquartier
Osaka, Japan

. Vertricbsbuiros weltweit

Fabriken

IKEUCHI EUROPE BV griindet 2008 seinen Hauptsitz in
Amsterdam fur die Verwaltung des europaischen
Marktes und ist eine Tochtergesellschaft von IKEUCHI
Japan, H. IKEUCHI & CO., LTD.

Nach einem soliden und stetigen Wachstum wahrend
10 Jahren, verlegt IKEUCHI Europe seinen Hauptsitz
2018 nach Breukelen in den Niederlanden, wo bessere
Verbindungen und gréRere Installationen den
zukunftigen Wachstumserwartungen des Unternehmens
Rechnung tragen.

Wir verfolgen diese Wachstumsbestrebungen arbeitete
mit Distributoren in mehreren Landern zusammen aus
Europa, um unsere hochwertigen Produkte zu fordern
und um unseren Kunden einen lokalen Service zu
bieten.

“The Fog Engineers”
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Stahl

1983 entwickelte IKEUCHI
eine pneumatische Duse fir
die Strangguss-Sprihkuhlung
fur die Stahlindustrie.
IKEUCHI-Diisen werden auch
zum Beizen, Reinigen, zur
Oberflachenbehandlung und
zur Staubunterdriickung
verwendet.

GEKUHLT

ABBEIZUNG

RFLACHENBEHANDLUNGEN

AUBBEKAMPFUNG UND GASKUHLUNG

Lebensmittelindustrie

Dank der hohen Qualitat der
IKEUCHI-Diisen wird eine
hoéhere Prazision und
GleichmaRigkeit bei der
Automatisierung von Prozessen
erreicht, was erhebliche
Produkteinsparungen und
Kostensenkungen bedeutet.
Daruber hinaus tragt dies dazu
bei, schmackhaftere und
sicherere  Produkte fur den
Verzehr zu schaffen.

BESCHICHTUNGEN
DESINFEKTION

HYDRATIONSSTEUERUNG

“The Fog Engineers”
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Anwenderindustrien

AUSSENBEREICHE

GEKUHLT
BEFEUCHTUNG

Wwirsh

Landwirtschaft und
Viehzucht

IKEUCHI hat neue Anbaumeth-
oden entwickelt, die auf sehr
feinen Spruhvorgéangen hoher

Qualitat basieren. Darlber
hinaus umfassen andere
Verwendungen die Kihlung

von Stéllen und die Anwendung
von Pestiziden und die Desin-
fektion.

KUHLUNG
DESINFEKTION

Automobilindustrie

Die breite Palette an IKEU-
CHI-Dusen bietet Lésungen flr
alle Fahrzeugfertigungsproz-
esse*: Motor- und Antriebsket-
tenmontage, Fahrgestellmon-
tage, LackierstraRe, StoRRstan-
genstralle, Montagelinie und
Automobilelektronik.

TROCKNEN

*siehe spezifischen Katalog




@ Anwenderindustrien

WwWirosbh

Zement Elektronik

Anwendungen der Denitrifika-
tion, Reduktion von NOx und
Klhlung in Abgasen. Dank der
groflen Auswahl an Tropfen-
grofRen und Sprays im Katalog
hat IKEUCHI auferdem die
Méoglichkeit, verschiedene
Partikelgroflen in der Umge-
bung zu neutralisieren.

Waferreinigung von Halbleiter-
material, Prézisionswasche
von Leiterplatten und Feuch-
| teregelung in Produktionsrau-
men zur Bestuckung von
- elektronischen Bauteilen zur
Reduzierung elektrostatischer
Aufladung.

DENITRIFIKATION KUHLUNG WASCHEN GRAVIERUNG
VERSCHMUTZUNGSKONTROLLE ABBEIZUNG BEFEUCHTUNG

Papier, Verpackung

Pharmaindustrie & Abfiillung
- Effizientes Reinigen von
Flaschen durch Verspriihen mit
unterschiedlichen Mafen.
Weitere Anwendungen sind
: Planenwasche, Feuchtigkeits-
‘LJ % Y regulierung von Papier und
£ Pappe, Druckluftversorgung fiir

Einige  unserer  Ldésungen F
umfassen die Innendesinfektion
und Verpackung von Medizin-
produkten.

Bogentrennung und -transport,

: - Verschmutzungsregulierung
und Bogenschneiden.

~ REINIGUNG | DESINFEKTION " REINIGUNG M FEUCHTIGKEITSKONT

BEFEUCHTUNG SCHNEIDEN

“The Fog Engineers”
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Einziger Hersteller, der Spriihwinkel und Spruhrate garantiert §@

A1 42)

Alle hydraulischen Dusen werden unter hohen Qualitéatsstandards hergestellt, die ihre Durchflussraten und Sprihwinkel
garantieren. Diese Garantie gilt fir Metall-, Kunststoff- und Keramikdisen.

g

Spriihrate: Die Sprihrate wird fur alle Katalogdiisen mit einer Toleranz von +/- 5 % fir die Stand-
ardspruhrate garantiert.

\
+/-5 %
Spriithwinkel: Garantierter Sprihwinkel fur alle Katalogdiisen mit einer Toleranz von +/- 5° fir den
Standarddruckwinkel im Katalog.
+/-5°
]HH\ Spriihwinkeltoleranzen fiir Vollstrahldiisen: Katalog-Vollstrahldisen sind garantierte Winkel
" \\ mit einer Toleranz von +/- 3°.
I
Innerhalb von 3° Anmerkung: Diese Sprihgarantie gilt nicht fur Blasdisen. Der im Katalog angegebene Luftverbrauch dient nur als

Referenz.

“The Fog Engineers”
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§@ Charakterisierung der Tropfengrofe durch IKEUCHI

Wwirsh

Einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl eines bestimmten Disentyps ist die Sprihtropfengrofie. Um die Tropfchen-

groRe eines bestimmten Sprays zu berechnen, gibt es zwei wichtige Schritte:

- Die Methoden zur Messung unterschiedlicher TropfchengrofRen.
- Die mathematische Methode zur Berechnung der gemessenen TropfengréRe des Sprays, da nicht alle
von einer Diise verspriihten Tropfen die gleiche GroRRe haben.

Methoden zur Messung unterschiedlicher TropfengroRen

Zwei Arten von Messungen sind in der Industrie am gebrauchlichsten, um die Anzahl der Tropfen unterschiedlicher GroRke
eines Sprays zu zahlen, namlich die Immersionsanalyse und die Laseranalyse.

Immersionsanalyse
Wie in der beigefligten Abbildung gezeigt, werden die Tropfen in Tropfen
einem mit einem Silikondl beschichteten Glaskristall gesammelt und

Z ') Silikonol
g

Bei dieser Methode setzen sich die gesammelten Tropfen schnell im Silikondl ab und verdampfen auch nach Belichtung

sofort fir das spatere Scannen in hoher Auflésung fotografiert.

beim Fotografieren nicht. Wenn sie im Silikondl suspendiert bleiben, werden sie als perfekte Kugeln gemessen. Jedoch
verdunsten ultradiinne Tropfen, die zu klein sind, um die Oberflachenspannung des Silikons zu brechen, ohne sich
abzusetzen. Daher sind die Tropfchengrof3en, die durch die Eintauchanalyse in feine und ultrafeine Sprays bestimmt
wurden, groRer als die tatsachlichen Werte.

“The Fog Engineers”
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Charakterisierung der TropfengrofRe durch IKEUCHI §@

WwWirosh

Laseranalyse

 Fraunhofer-Beugungsmethode

Bei dieser Methode wird das Beugungsprinzip des Laserstrahls

angewendet. Wenn die Tropfen dem Laserstrahl im Weg sind, dispergieren

sie die Richtung desselben und erzeugen ein Beugungsmuster

(Fraunhofer-Beugung). Das Beugungsmuster hangt von der GrofRe der
Tropfen und ihrer Verteilung ab.

Dieses Verfahren kann gleichzeitig alle Tropfen messen, die den Laserstrahl stéren. Wenn jedoch die Konzentration der
Tropfen des Sprays sehr hoch ist, kann ein Phanomen namens Mehrfachdispersion auftreten, bei dem ein durch einen
Tropfen gebeugter Strahl durch einen anderen Tropfen erneut gebeugt werden kann, dies andert die Messung und macht
sie kleiner als der Tropfen in Wirklichkeit ist.

» Doppler-Laserverfahren

Diese Methode basiert auf der Erzeugung eines Strahls, bei dem zwei

Laserstrahlen interferieren. Wenn ein Tropfen diesen Strahl passiert,
erfassen zwei oder mehr Sensoren in einem bestimmten Abstand die
Phasendifferenz des gestreuten Lichts, indem sie die Grofie des Tropfens
bestimmen. Ein Vorteil dieses Verfahrens ist, dass es den
Konzentrationsbereich der Tropfen des Sprays nicht beeinflusst, da es die

GroRe der Tropfen nacheinander misst und gleichzeitig die
(LDV: Doppler-Laser-

Geschwindigkeit der Tropfen misst. Ein wesentlicher Nachteil dieser Seschwindigkeitsmesser
: Phasenwachter)

Methode ist, dass nur an einer Stelle des Sprays gemessen werden kann.

Die mathematische Methode zur Berechnung der gemessenen Spriihtropfchengrofe

Die Berechnung der durchschnittlichen TropfengroéR3e ist einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl der Duse, die fur
unsere Anwendung am besten geeignet ist. Einige der am haufigsten verwendeten Methoden sind die folgenden:

Durchschnittliche Sauter-TropfengroRe (asz) - >nd’
ds=——
32 ¥nd?

Es ist definiert als der durchschnittliche Durchmesser eines Tropfens mit demselben Verhaltnis (Volumen/Oberflache) wie

die Menge der Tropfen des Sprays.
Beispiel zur Berechnung des mittleren Tropfendurchmessers von Sauter

o AN AN Intervall | Mittelwert | Menge 2 3
- ., 9% (m) | m) | () nd nd
ot 2 B O s 0-100| 50 1,664 4,160,000 | 208,000,000
o s OF eeva 9 100-200 | 150 | 2,072 | 46,620,000 | 6,993,000,000
o 9 Q% O . 200-300 | 250 444 27,750,000 | 6,937,500,000
0 o O : -d —2nd =300 pm/|300-400| 350 161 19,722,500 | 6,902,875,000
= 2 8, 9% 2 Fng’
X 5 & 400-500 | 450 73 14,782,500 | 6,652,125,000
O B 2 ¢ AQ ( 500-600 | 550 35 10,587,500 | 5,823,125,000
6 ', %0 “'0® ¢ 600-700 | 650 17 7,182,500 | 4,668,625,000
P 700-800 | 750 4 2,250,000 | 1,687,500,000
> o .O
T o V7. ) Gesamt | 4,470 | 133,055,000 |3,987275x10"

“The Fog Engineers”
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§@ Charakterisierung der TropfengrofRe durch IKEUCHI

Wwirsh

Durchschnittliche Tropfengréfe nach Volumen (dv)

av:( 2N

Es ist definiert als der Durchmesser eines Tropfens, dessen Volumen multipliziert mit der Gesamtzahl der Tropfen des
Sprays gleich dem Gesamtvolumen der Probe ist.

Durchschnittliche Tropfengréfe pro Masse (D, )

£ %zjg dTV: 50 %

Tropfendurchmesser, dessen Masse im Durchschnitt des Gesamtvolumens des Sprays liegt. Daher haben 50 % der
Tropfen eine geringere Masse als diese und die anderen 50 % haben eine grofRere Masse.

Die durchschnittliche Sauter-Trépfchengrof3e ist eine der am haufigsten verwendeten GroéRRen, z. B. fiir Berechnun-
gen von Kihlung, Verdampfung, Verbrennung oder Trocknung, wobei die Effizienz durch das Volumen/Oberflachen-Ver-
haltnis der Tropfen bestimmt wird, da eine kleine Anzahl von Tropfen mit groRem Volumen einen grolReren Einfluss hat als
eine grofl’e Anzahl von Tropfen mit kleinem Volumen. Fur die Berechnung der Tropfengrof3e wird daher in diesem Katalog
die Sauter-Durchschnittstropfengrofe verwendet.

Korrelation der TropfengréoBenberechnung mit verschiedenen Methoden

Aufgrund der Moglichkeit, die durchschnittliche TropfchengréfRe eines Sprays mit verschiedenen Methoden zu messen, hat
IKEUCHI Werte definiert, um die durchschnittlichen TropfchengréRen zu vergleichen, die mit verschiedenen Methoden
erhalten wurden.

Unter der Annahme, dass 1 der durchschnittliche Sauter-Abfallwert ist, der mit der Eintauchanalyse erhalten wurde, ist die
Korrelation mit den durchschnittlichen Sauter-Abfallwerten, die mit anderen Messmethoden erhalten wurden, in der folgen-
den Tabelle dargestellt.

Messmethode | Eintauchprobenahme Fraunhofer- Doppler-
Art der Diise Beugungsmethode Lasermethode
Hydraulische und pneumatische Spriihdiisen 1 0.45 0.7-0.9

“The Fog Engineers”
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Spruhmuster
Wirsb

Jede Duse erflllt bestimmte Eigenschaften und bietet eine Losung fiir eine bestimmte Anwendung. IKEUCHI kennt
die wichtigsten Parameter, wenn es darum geht, welche Diise flir welche Anwendung am besten geeignet ist:

- Spriihmuster

- Sprihverteilung
- Spruhwinkel

- Spriihrate

- TropfengroRRe

. J

Sprihmuster
Das Spruhmuster ist definiert als die Form des Querschnitts nach dem Sprihen. Abhangig von der Anwendung ist die
Verwendung bestimmter Sprihmuster Ublicher, zum Beispiel fir Reinigungsanwendungen, die einen grof3en Aufprall

erfordern, ist die Verwendung von flachen Spriihmustern ublicher.

Der IKEUCHI-Katalog unterteilt die Sprihmuster in vier Hauptmuster.

Flachspriihen (1) 9°-140° 0,12-387 L/min

- |

Flachspriihen Standard

Anwendungen: )BERFLACHENREINIGUNG
KUHLUNG VON TEILEN
WASSERVORHANGE

SCHMIERMITTEL
Flachspriihen einheitlich

INSEKTIZIDE

Atk

Spruhen mit grolem Winkel

Hohlkegelspriihen (<0)50°-103°  [5+)0,06-1731 Limin

“The Fog Engineers”
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Anwendungen: BEFEUCHTEN
KUHLUNG
GASKUHLUNG

STAUBUNTERDRUCKUNG

FELDBEWASSERUNG



Wirsb

- Vollkegelspriihen

Anwendungen:
Volistrahlspriihen

Anwendungen: OCHPRAZISIONSREINIGUNG

PRAZISIONSREINIGUNG

ABLANGUNG

Variation der Spriihmuster mit Druck

0) 1201250

(+0.07-5814 L/min

(<) Feststoffstrahl (3+)0,011-232 L/imin

Spruhmuster gelten fur einen Nenndruck. Wenn sich dieser Druck andert, andern sich die Sprihmuster:

Variation im Standard-Flachspriihmuster

Variation im Hohlkegelsprihmuster

Niedriger <——— Normaldruck —— > Hoéher

RGO R R RGN R e . e S R, e

A A A,
fé ‘S\

Niedriger Normaldruck —— Hoher

Variation im Vollkegelsprihmuster

Variation im quadratischen Vollkegelsprihmuster

Niedriger «— Normaldruck —» Héher

fred

Niedriger «—— Normaldruck ——» Héher

“The Fog Engineers”
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Sprihverteilung

Die Spruhverteilung bezieht sich auf die Durchflussmenge in Sprihrichtung. Die haufigsten Spriuhverteilungen sind wie

folgt.

Ringférmige Verbreitung

Ly

Bergféormige Verbreitung

Ly

Mehrere Dusenkonfigurationen

O

Flachspruhdiisen mit bergiger Verteilung

GleichmaRige Verteilung

Ly

Flachdlisen mit bergformiger Sprihverteilung sind so ausgelegt, dass bei Mehrdiisenkonfigurationen ein gleichmaRiges

Spruhen erzielt wird.

Die garantierte Qualitat der Sprithwinkel und Durchflussraten der IKEUCHI-Diisen ermdéglicht es, eine
gleichméaRige Spriihverteilung in mehreren Konfigurationen zu erzielen, da die Verteilung zwar vom Spriihabstand,

dem Abstand zwischen den Disen, dem Flissigkeitsdruck abhangt und bei der Art des Fluids ware es nicht moglich, eine

gleichmalige Verteilung in mehreren Konfigurationen zu erhalten, wenn die Disen Schwankungen in ihrer Sprihqualitat

hatten.

IKEUCHI Diisenspriihverteilung mit garantierter Qualitat

Spriihhéhe

Verhaltnis 200

Verteilung 150

Spriihen
(%) %

800 600

“The Fog Engineers”
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§@ Spriihverteilung

Wwirss

Disenspriihverteilung ohne Qualitatsgarantie
Abstand zwischen den Disen

I — |

Spr[,]h%ﬁinkel

Die erhaltene Verteilung ist nicht gleichmaRig, so dass die Menge der zu verwendenden Flussigkeit erhdht wird, was die

Effizienz des Prozesses verringert und die Kosten erhoht.

oy
Flachspruhdiisen mit gleichmaBiger Verteilung

AT

Flache Sprihdisen mit gleichmafiger Verteilung sind so ausgelegt, dass sie einzeln eine gleichmalige Bedeckung

ergeben, beispielsweise bei Reinigungsanwendungen fiir ein effizientes Waschen.
Durch die Kombination mehrerer Disen mit gleichmaRiger Verteilung bietet die Sprihlberlappung eine geringere

Qualitatsverteilung als die mit Bergdisen erzielte.
Disentrennung

Sprtihwinkel
Spriihhdhe

Eine Mdglichkeit, mehrere Disen mit gleichmaRiger Verteilung zu kombinieren, besteht darin, einen Winkel von 15 Grad

zur Sprihebene jeder Dise in Bezug auf die Achsenlinie, an der die Disen eingefadelt sind, anzugeben.

AT

Sprihverteilung 1/4MVP9030 in einer Mehrdisenanordnung

@ “The Fog Engineers”
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Spriihverteilung/Spriihwinkel §@

Wirsb
Flachspruhdiisen mit gleichmaBiger und auBermittiger Verteilung

Einige der Vorteile und Empfehlungen des aulRermittigen Spriihens sind:

PSpriihen in eine Richtung Spriihen auf engstem Raum Spriihen nach oben vermeiden Beim Spriihen Fliissigkeit sparen

AN < | - - i
o ] m m NN 4 ‘/ P v
4 4 4 4d—=— = A

e AR AR AR

q S S 7 7 7 7% q g

Die Steuerung der Durchflussrichtung in Anwendungen wie der Metallplattenkihlung kann durch Kombination von Stan-
dard-Flachsprihdiisen mit auRermittigen Spriihdisen wie denen des OVVEP-Modells erreicht werden.

1/4MOVVEP 1/4AMOVVEP 3/8MOVVEP 3/8MVVP 3/8MVVP
45300S303 45300S303 (45+25)300S303 503008303 50300S303
Druck: 0.3 MPa
Disentrennung: 200 mm 1

Spriuhhéhe: 150 mm | . |‘ '

S
2 200
2 150
22 0
% g 5 Ne— N\
5 2
52 /L AN
>0 1000 800 600 400 200 0 200
(mm)
Sprihmuster <HERPEEAATINA RN IR I R R AR el

Zentrieren

Spriihwinkel

Der Spruhwinkel wird unmittelbar nach dem Dusenaustritt gemessen. Wenn sich der Sprihnebel durch die Luft von der
Duse I0st, verlieren die Tropfen an Kraft und an der Flache, die sie bedecken kdnnen. Die Spruhbreite variiert mit dem

Sprihabstand.
Spruhbreite berechnet (mm)
Sprihwinkel | 150° | 140°| 130°| 115°| 100° | 90° | 80° | 65° | 50° | 40° | 25° | 15° | 12°
10 74.6 54.9 429 314 23.8 20 16.8 12.7 9.3 7.3 4.4 2.6 2.1
2 20 | 149 | 110 85.8| 628 | 477 | 40 | 336 | 255| 187 | 146 | 89| 53 | 42
:0 —
e L € | 50| 373 | 275 | 214 | 157 | 119 100 839 | 637 | 466 | 364 | 222 | 132 | 105
S Sprihwinkel k3
a @ | 70| 522 | 385 | 300 | 220 | 167 | 140 | 117 80.2 | 653 | 51.0 | 31.0 | 184 | 147
0
< |100| 746 | 549 | 429 | 314 | 238 | 200 | 168 | 127 933 | 728 | 443 | 263 | 21.0
(SN i3
: S | 150 1,120 | 824 | 643 |471 | 358 | 300 | 252 | 191 | 140 | 109 66.5 | 395 | 315
. . wn
Sprihbreite
200 1,492 (1,099 | 858 | 628 | 477 | 400 |336 |255 | 187 | 146 88.7 | 52.7 | 42.0
250 (1,866 [1,374 [1,072 | 785 | 596 | 500 | 420 |319 |233 | 182 |111 | 658 | 526

“The Fog Engineers”
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k@ Spruhrate

Wwirss

Spriihrate

Die Sprihraten in diesem Katalog basieren auf Messungen mit Leitungswasser bei Raumtemperatur. Die Sprihraten
nehmen zu, wenn das spezifische Gewicht der zu versprihenden Flissigkeit abnimmt und wenn der Sprihdruck zunimmt.

Spriihrate in Bezug auf die Flussigkeitsdichte.

Theoretisch ist die Sprihrate umgekehrt proportional zum Quadrat der Dichte der zu versprihenden Flissigkeit. Um die
ungefahre Sprihrate mit einer Dichte (p) zu bestimmen, die von 1 g/cm3 abweicht, multiplizieren Sie die Spriihrate mit dem
Faktor 117 (p ).

Spriihrate in Abhdngigkeit vom Druck

Bei hydraulischen Dusen steigt die Sprihrate (Q) mit dem Druck (P) der Flussigkeit. Theoretisch ist der Sprihdurchsatz
proportional zur Quadratwurzel des Drucks. Zur Bestimmung der ungefahren Sprihrate bei einem bestimmten Druck (Px),
der nicht in den Katalogtabellen aufgefihrt ist, kann die folgende Formel verwendet werden:

= Q. /Px
QXQP

P: Bekannter Druck (wahlen Sie den nachsten im Katalog angegebenen Druck) Py: Gewlinschter Druck

Q: Druckspriihrate P (siehe Katalogt) Qy: Ungefahre Sprihrate fiir den gewiinschten Druck

“The Fog Engineers”
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TropfengroRe

TropfengrofRe

Wwirssh

Es gibt verschiedene Arten von TropfengroRen-Kategorisierungen. IKEUCHI "The Fog Engineers", die Nebelingenieure,

haben die folgende Klassifizierung festgelegt:

10 um 100 pm 300 um 1,000 um
Sprithen ‘ Spriihen ‘ Spriihen Sprithen Spriihen
ultrafeine feine halbfeine halbgrobe grobe
Trockener Nebel Feiner Nebel Feiner Nieselregen Leichter Regen Regen-Stiirme
Unter 10 um 10-100 um 100-300 pm 0.3-1.0 mm Mehr als 1.0 mm
Die angegebene Klassifizierung basiert auf einer Tropfengréle, die mit der Meth- Umrechnungsfaktor fiir den durchschnittlichen
. . .. Tropfendurchmesser
ode der Tauchanalyse* gemessen wurde. Die durchschnittlichen TropfengrofRen P
wurden mit dem mathematischen Modell von Sauter** berechnet. Berechnen Sie Eintauch- |  Fraunhofer- Ealer

fur Messungen mit Lasermethoden die Korrelationswerte anhand der folgenden

Tabelle.

Durchschnittlicher Durchmesser der
Tropfen von Sauter ds2 (um)

Druck und durchschnittlicher Tropfendurchmesser

800 -

600 |

r \ Flachspriihdiise

400

300 -

200 -

(Spezifizierung der Diisen)
Spriihkapazitat: 5 L/min at 0.2 MPa
Spriihwinkel: 70°

Vollkegel Spriihdiisen

P

Hohlkegelspriihdiise
02 05 1 15 2
Sprihdruck (MPa)

“The Fog Engineers”
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probenahme |Beugungsmethode | Lasermethode

1 0.45 0.7-0.9

Bei konstantem Druck, Volumen und Sprihwinkel ist die
durchschnittliche TropfengroRe einer Hohlkegeldiise die
kleinste aller hydraulischen Dusen.

Eine Verringerung der durchschnittlichen Tropfengrofle
vergrof3ert die gesamte Kontaktflache der Flissigkeit mit der
Umwelt, was eine Verbesserung der Transportphdnomene
von Materialien, wie chemische Reaktionen, Adsorption und
Absorption, bedeutet.

* siehe Seite 11 ** siehe Seite 12
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§@ Keramikdiisen/Viskositat

A1 42)

Diisen aus Keramikmaterial

IKEUCHI verfugt Uber langjahrige Erfahrung in der Herstellung von Keramikdisen, es ist der erste Hersteller, dem es

gelungen ist, einen Keramikkopf in eine Sprihdise einzusetzen. Das von IKEUCHI verwendete Keramikmaterial ist
CERJET®.

Ein groRer Vorteil von Keramikdisen ist ihre hohe Korrosionsbestandigkeit. CERJET®-Dusen sind bestandig gegen die
meisten stark dtzenden Sauren und Flussigkeiten mit Ausnahme von Flusssdure und stark alkalischen Flissigkeiten ab
einem pH-Wert von 12.

Ein weiterer grofder Vorteil ist die Abriebfestigkeit aufgrund der Harte 7 auf der Mohs-Skala. Die Abriebfestigkeit von
CERJET® ist mehr als hundert Mal so hoch wie die von Messing und zwischen 20 und 30 Mal so hoch wie die von
Edelstahl. Sie eignen sich daher zur Reinigung bei hohen Driicken. Es ist jedoch ein Material, das bei plotzlicher
Abkuhlung von mehr als 200°C reilRen kann.

Bei den meisten Disen mit eingesetztem Keramikkopf wird ein Epoxidharzkleber (Araldite®) verwendet, um den Kopf an
der Metalldiise zu befestigen. Bei Anwendungen, bei denen der Epoxidklebstoff nicht verwendet werden kann, empfehlen
wir die Verwendung von CERTIIM®, einer Kunststoffdise, die den durch Injektion eingebrachten Keramikkopf ohne
Klebstoff tragt.

Viskositat

Wenn die Viskositat der Flissigkeit entsprechend der Viskositdt des Wassers zunimmt, nehmen im Allgemeinen die
Flieligeschwindigkeit und der Spriihwinkel ab, die GréRe der Sprihtropfen nimmt zu und die Sprihverteilung weicht vom
Standard ab. Eine Erhéhung der Viskositat der Flissigkeit erhdht den Lastverlust im Rohr, dies ist ein Faktor, der bei der
Auslegung der Anlage bertcksichtigt werden muss.

Abweichung der Viskositat basierend auf verschiedenen Parametern mit der JUXP90-Duse bei Driicken von 0.02 — 0.03 MPa

Sprihkapazitat Sprihwinkel
100 S 100
\

5 0 < 0 \
o ™~ o
T 80 T 80
c C
S s
% 70 g 70
@ &
< 60 = 60

50

1 50 100 150 200 250 1 50 100 150 200 250
Viskositat (cP) Viskositat (cP)
Tropfendurchmesser Abweichung in der Verteilung des Flissigkeitsstroms

durch Viskositatsanstieg.

Sauberes
Wasser { 5 f E
Viskose
Flissigkeit
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800

Erhohte
Viskositat

400

Durchschnittlicher Durchmesser des

Sauter-Tropfens dz (um)

1 100 200
Viskositat (cP)

Spriihdruck: 0.1 MPa



SpritzstoB-/Abriebfestigkeit §@

SpritzstoR

Einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl von Diisen fir
eine Reinigungsanwendung ist der Sprihsto3. Der Spruh-
stol} ist definiert als die Kraft, mit der die Tropfen auf eine
gewtinschte Oberflache treffen.

Beziehung zwischen Duisentypen und Sprihsto3

Vollstrahlspriihen

Flachspriihen

Hohlkegelspriihen
4Vollkegelsprﬂhen

Spruhwirkung

Sprihvolumenstrom

Abriebfestigkeit

Wwirss
Sprithstofs  (x 1 N/om)
Max. Durchschnitt
1/8MDSP15104 560 503
1/8MVNP1580 460 390

M Druck: 5 MPa
H Spriihhdhe: 150 mm

DSP

VNP

Je groler die Oberflache und je geringer der Sprihwin-
kel ist, desto starker ist die Wirkung. Ein weiterer Faktor,
der den Aufprall beeinflusst, ist der Abstand zwischen
der Dise und der gewlinschten Oberflache.

Der Kopf der Sprihdisen ist durch die Stromung mit hoher Geschwindigkeit immer einem Abrieb ausgesetzt. Wenn die zu
versprihende Flussigkeit auch Schlamm oder Verunreinigungen enthalt, tritt der Abrieb schneller auf.

Spriuhdisen mit CERJET® Keramikkdpfen haben eine
ausgezeichnete Abriebfestigkeit mit einer Stufe 7 auf der
Mohsschen Harteskala. Halt 20 bis 30 Mal langer als Edel-
stahl und 100 Mal langer als Messing.

Verschleildvergleich zwischen VVP- und UVVP-Dise

40
X 30
o< ————
Qo @ | — |
go | —]
Egzo
S e
c = I T T
S5 lg— |
N 2 =
T
0

0 7 14 21 28
Zeit (h)
W VVP-Serie Druck: 0.3 MPa
M UVVP-Serie Testflissigkeit: A L-Os (#200) dans I'eau

Prozentsatz von A L.Os : 20wt%
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/< Edelstahldise

IS

o

h7]

&

IS

=

g CERJET®

= Keramik-

?? Diseneinsatz
—> Gesamtspriihzeit t

Das Diagramm zeigt den Anstieg des Durchflusses
aufgrund der Erosion von Dusen aus verschiedenen
Materialien. Der schattierte Bereich zeigt den Uber-
schuss im Spruhstrom einer Duse mit Edelstahlkopf im
Vergleich zu einer Dise mit CERJET®-Kopf als Funk-
tion der Zeit ().

22



§@ Abriebfestigkeit/Materialbestandigkeit

Wiro5b

Wenn die Anwendung fir die Landwirtschaft ware, wirde der Verschlei} der Diusen die Durchflussrate erhdhen und die
Ernte schadigen. Bei Anwendungen, bei denen hoher Druck erforderlich ist, verringern verschlissene Disen ihre Leistung,
indem sie ihre Reinigungskapazitat beeintrachtigen. Bei Flachsprihdisen wirde eine Zunahme des Dusenverschleies
den Sprihwinkel verringern und eine unregelmaflige Verteilung verursachen.

Bei Anwendungen, bei denen die zu versprihende Flissigkeit Schlamm enthalt, erodiert der innere Teil der Dise, der dem
Kontakt mit der Flissigkeit ausgesetzt ist, schnell. Fir diese Art von Anwendungen ist die Serie der JUP-Dlsen hervorra-
gend geeignet, da das Loch und der Rihrer aus Keramik bestehen. Disen der Serien JUXP, AJP-AL92 und TJJX-SiC
eignen sich besser fur abrasive Anwendungen, da alle Teile der Dise aus Keramik bestehen.

Bei Dusen flr tangentiales Hohlkegelspruhen entsteht im Wirbel ein Luftkern, der den Verschleil erh6ht. Daher bestehen
die Serien AP-AL92 und TAA aus Keramik.

Materialbestandigkeit
Chemische Bestandigkeit

Beim Versprihen von Chemikalien oder Verwenden von Duisen in korrosiven Umgebungen missen kompatible Materialien
verwendet werden.

Ein groRer Vorteil von Keramikdisen ist ihre hohe Korrosionsbestandigkeit. CERJET®-Dusen kénnen mit Ausnahme von
Flusssaure und stark alkalischen Flissigkeiten (ab pH 12) den meisten stark dtzenden Sauren und Flussigkeiten stand-
halten.

Bei den meisten Disen mit eingesetztem Keramikkopf wird ein Epoxidharzkleber (Araldite®) verwendet, um den Kopf an
der Metalldise zu befestigen. Bei Anwendungen, bei denen der Epoxidklebstoff nicht verwendet werden kann, empfehlen
wir die Verwendung von CERTIIM®, einer Kunststoffdiise, die den durch Injektion eingebrachten Keramikkopf ohne Klebst-
off tragt.

Temperaturbestandigkeit

Die Temperatur, der die Dusen widerstehen kénnen, hangt auch von der zu versprihenden Flussigkeit und den Bedingun-
gen der Umgebung ab, in der sie verspriht wird. Disen, die keramische Werkstoffe enthalten, dirfen keinen Temperatur-
schwankungen von mehr als 200° C ausgesetzt werden. Bei der Berechnung der Temperatur, der eine Dise ausgesetzt
sein kann, missen alle Materialien, die die Dise bilden, einschlieRlich Klebstoffen, beriicksichtigt werden. In der folgenden
Tabelle sind die Temperaturen aufgefihrt, denen die verschiedenen im Katalog aufgefiihrten Materialien ausgesetzt sein
kdénnen.

“The Fog Engineers”
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Materialbestindigkeit §@

WwWirss

Material]

Kunststoffe

8303 erereeeeeeees Edelstahl 303
8304 -ereeeeeeeens Edelstahl 304
@ | SB1B e Edelstahl 316
T | S3M6L e Edelstahl 316L
D | SCS1B oo Gleichwertig mit Edelstahlguss zu S304
= SCS14 rorreeerereens Gleichwertig mit Edelstahlguss zu S316
SCSG roerereererenene Gleichwertig mit Edelstahlguss zu S316L
S420J2 -wereeereeeeee Geharteter Edelstahl 420J2
© | [Materialcode - Material]
G | NBR:wwoeeeeee Nitrilkautschuk
g *Fluorkautschuk
g -------------------- Tetrafluorethylen-Propylen-Kautschuk
L | EPDM:eemeeeeeenene Ethylen-Propylen-Kautschuk

[Materialcode ===+ Material]

[P{Peaonoco0000006000000000008 Polypropylen

PPS «eeeeeereeeneees Polyphenylensulfid

PVC oo Polyvinylchlorid

[RIPVAG; aeessscanssaccance Thermisch behandeltes Polyvinylchlorid
L ] Polytetrafluorethylen

RENEE S Polychlortrifluorethylen

PVDF -oeeeeeeeeeeeeeees Polyvinylidenfluorid

ABS oo Acrylnitril-Butadien-Styrol

(€13 QIR Glasfaserverstarktes Polypropylen

PA .......................... PO|yam|d

[P =pannocaoanccaoosoncaoadacs Polyethylen

Ultrahochmolekulares Polyethylen (UHMWPE)
Polyester-Elastomer

Aralditee” --e-eeeeeee Epoxidharz (Klebstoff)

AralditegH --eeeeeeeee Hochtemperatur-Epoxidharz (Klebstoff)

CERJETe Keramik

*1) Araldite ist eine eingetragene Marke von Huntsman Advanced Materials.

= | Aluminiumoxidkeramik (92 % Aluminiumoxid usw.)
% [Materialcode -« Material]
@ | SIC-rererremesneens Siliciumnitridgebundenes Siliciumcarbid Eine 6lfreie Behandlung ist gegen Aufpreis erhaltlich.
< SIHG soososnesossasosnases Sinterreaktion von gebundenem Siliciumcarbid Kontaktieren Sie uns fur weitere Details.
Objekte Warmebestandigkeit Warmebestéandigkeit*?
T Salzséure K%’;lee;gﬂfge S%%Y%e S}E;?\rnggtlrsigﬁfe te(z%fgie SK;BZ?Q:S';&: Essigsure Até%rér;es Natronlauge | Aceton |Trichiorethylen | Ethanol Ge(%i(%‘n & Zeit:Eg%%e(°C)
o | S303 X X X X O A A O O O O O 400 800
T | s304 x X x X @) 0 @) @) @) 0 @) O 400 800
= S316, S316L X X X @) O A O O O @) @) @) 400 800
PP O A O X X X O O O O A O 80 90
PPS O O O A A X O O O O O @) 170 180
PVC O O O O O X O O O X X O 40 50
PTFE O O O O O O O O O ©) O @) 100 150
PVDF O O O O O O O A O X O ©) 80 120
%’ ABS A A A X X X X A O X X A 80 90
2 | FRPP ©) A ©) X X X ©) A ©) O A O 20 100
S|ra x x x x A A A O 0 O o | a 130 230
UHMWPE O O O X A X O O O A A O 80 100
Polyester-Elastomer X X X X X X O AN X A A O 100 120
Aralditee A X A X X X X X X X X X 60 70
AralditesH O X O A X X O A O O O @) 120 140
NBR X X X X X X @) @) @) X A @) 90 120
o | FKM O O O O O O O A X X O O 150 200
2 | FEPM O O O O O O O O x x o | o 150 200
‘% EPDM O A O A X X O O O O X O 90 120
W [ GERJET.Keramik O O O O O 0 O X O o |l oo 700 800
£, | Aluminiumoxidkeramik @] O O O O O O A O O O O 1,000 1,200
£ sic O o o o O O o | a O O | O | O | 1550 1,550
< [ sisic O O O O O O O A @) O O O | 1350 1,350
*2) Die Warmebestandigkeit (Betriebstemperaturgrenze) der Spriihdlisen hangt stark von den Betriebsbedingungen, O kompatibel

*3) Keramik sollte bei Temperaturen unter 100°C verwendet werden, um Thermoschockrisse zu vermeiden.

der Umgebung, der gespriihten Fllssigkeit usw. ab..

A kompatibel fur kurze Zeit
X Nicht verdichtbar

Hinweis: Beriicksichtigen Sie bei Spriihdisen einschlieflich Klebstoff auch die Warme-/Chemikalienbesténdigkeit des Klebstoffs.
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§@ FiltermaschengroRe/ Offnungsdurchmesser

Wirsh
Filtermaschengrofe
Die verschiedenen Teile des Filters im Katalog sind der Filterhalter, das Netz und der Kopf.
" " ! Filterkopf
FilternetzgroRe O(ﬁf;‘%r;g Oﬁnung?gnur;c)hmesser | T e

#200 0.07 0.2 oder weniger :

#150 0.10 0.3-0.4 y Offung 7 —

#100 0.15 0.5-0.7 — A~ Fiternetz

#50 0.30 0.8-0.9 ‘ % Filterhalter Offnung £
Fil‘ter Netz (vergroRerte Ansicht)

Offnungsdurchmesser

Standard-Flachdiisen

Das Durchgangsloch fur die Standard-Flachsprihdisen hat die Form eines Auges. Der
im Katalog angegebene Offnungsdurchmesser bezieht sich auf die Breite des Lochs
multipliziert mit einem Sicherheitsfaktor.

Lochbreite

=

Lochlange

Flachsprithdisen mit groBem Winkel

Die Durchgangsbohrung fiir die Flachsprihdiisen mit groRem Winkel ist die grote unter den Flachspriihdiisen bei gleicher
Durchflussrate, sodass sie bei geringerer Wasserqualitat besser vor Verstopfung geschitzt sind.

Hohlkegeldiisen

Der Offnungsdurchmesser des Katalogs zeigt die kleinste Aomessung des Fliissigkeitsdurchlasses in der Diise. Die Diisen
der AAP- und TAA-Serie sind am effektivsten, da sie keine Hindernisse innerhalb der Diise aufweisen und Hindernisse
zwischen den IKEUCHI-Hohlkegeldlsen bilden.

Vollkegeldiisen

Die typische Konfiguration von Vollkegeldisen enthalt einen Ruhrer zur Bildung des kreisformigen Sprihmusters. Dieses
Ruhrwerk ist normalerweise der Flaschenhals der Disen, an dem Verstopfungen auftreten. Es gibt verschiedene Arten von
Ruhrwerken, darunter X-formige Rihrwerke, Scheibenriihrwerke und Spiralrihrwerke.

NG 6

Rihrwerk in X-Form Rihrwerk in Scheibenform Rihrwerk in Spiralform

Der Durchmesser einer Kugel, die die Rihrer passieren kann, wird als Durchgangsdurchmesser definiert. Der X-formige
Ruhrer hat den groRten Durchgangsdurchmesser unter den verschiedenen Typen vorhandener Rihrer, wodurch die Gefahr
von Verstopfungen minimiert wird.

IKEUCHI hat die Disenserien NJJP und AJP ohne Riihrwerk entwickelt, um Verstopfungen zu minimieren. Die AJP-Serie
ist die mit der hochsten Bestandigkeit gegen Verstopfung aufgrund ihres gro3en Lochdurchlasses.
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Anzugsmoment/Reaktionskrafte/Massenreduzierung §@

A142)

Anzugsmoment, um Leckage und Bruch zu vermeiden

Fir die Hochdruckreinigung eignen sich am besten CERJET® Duisen mit hoher Abriebfestigkeit und eingesetztem Keramik-
loch. Das Anzugsmoment muss angemessen sein, insbesondere fur Disen mit kleinen GewindegréRen wie 1/8 Zoll, um
eine Beschadigung des Keramikkopfs zu vermeiden. Die Anzugsmomente dirfen folgende Werte nicht tberschreiten:

8 N-M fir 1/8”-Gewinde (Edelstahl- und Messinggehause)
15 N-M fir 1/4”-Gewinde (Edelstahl- und Messinggehause)

Reaktionskrafte
Rotation in Vollkegeldiisen

Bei Vollkegel Sprihdisen mit Rihrwerk wird durch den im Riihrwerk erzeugten Wirbel ein Drehmoment als Reaktionskraft
erzeugt. Dieses Drehmoment kann mit der folgenden Gleichung berechnet werden:

T=~C-QDwp

M T: Drehmoment Beispiel

H C: konstant Duse Nr. 0.2 MPa Druckmoment
B Q: Sprihrate 3/4FJJXP23 | 0.025 N-m

B D: AuRenmaR des Riihrwerks 6TJJX4000 |3,000 N-m

B P: Spriihdruck

Reaktion an der Diisenachse

Beim Verspriihen von Wasser mit hohem Druck kann die ungefdhre Reaktionskraft nach folgender Formel berechnet

werden:
F=0.745-Q-yP
B F: Reaktionskraft
W Q: Sprihrate
B P: Spriihdruck
Massenreduzierung

Bei Konfigurationen mit mehreren grof3en Diisen reduzieren die Einsparungen bei der Masse der Dise die Systemkosten.
Die Duse der TJJX-Serie mit neu entwickeltem X-férmigem Ruhrer reduziert das Gewicht und die Gesamtlange um 20 %.
Daruiber hinaus hat die TJJX-SiC-Dusenserie (hergestellt aus Siliziumnitrid, gebunden mit Siliziumkarbid) weniger als die
Halfte der Masse derselben Diise in Edelstahlausfiihrung.
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§@ MaRerechnung / Einbau der Dusen

Wwirsb
MaRberechnung

o0 &
Das Diagonalmal® eines Sechsecks wird als Schatzwert berechnet (2)
indem seine Lange mit dem Koeffizienten 1,16 multipliziert wird. Q)

Gewindegrole

(Beispiel) In der Abbildung rechts betragt das Maf} H 12 mm, die Diago-

nale also 3
13.92 (=12 x 1.16). 5
Ganzkorper )
Serie Canii Abme?g,ynggr} (mm) Gewicht (g)
groRke L1 L27| H |veD| N S303 B
VVP R1/8 18.5 31"-“ 12 ',.5'7.5 6.5 10 11
Diagonale
Abmessung

VorsichtsmaRnahmen beim Einbau der Duisen

Vermeiden Sie den Einbau von Vollstrahldiisen nach einem Krimmer oder Figuren in einem Rohr, da die daraus
resultierenden Turbulenzen die ordnungsgemalfe Funktion der Diise beeintrachtigen kénnen.

* v 0";
\ J
Y hR wf.' .
(e i
.v‘i‘:“ r by
« ’_“" 0
-
- .
>

“The Fog Engineers”
27 ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



Wie lese ich den Katalog?

WwWirosbh

H Die technischen Daten der Dusen sind in den jeweiligen Tabellen angegeben.

Ein Stiick
Standard-Flachspriihdiisen VVP/VP

[Eigenschaften]

e SIGT e Flachspriihmuster und bergige
[Sprihmuster] Spriihverteilung mit allmahlich abfallenden
Kanten.

o Die abgeschragten Kanten Uberlappen sich,
um eine gleichmé&Bige Spriihverteilung in
Konfigurationen mit mehreren Diisen zu
gewahrleisten..

[Spriihverteilung]

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]
Reinigung: Autos, Cantainer, Filme, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies,
Erde und Sand, Metallteile, Maschinen, Stahlplatten
und Teile
Spriihen: Gravierung, Ole, Schmiermittel, Fliissigkeiten, Lésungen,
Insektizide| Herbizide.

N

Kiihlung: Gas, Dampfe, Warmetauscher, Tanks, Stahle, Dacher

“y
\4 Wasservorhang: Brandschutz, Hitzeschutz, Staubbekampfung,
. Desodorierung.

<

i Das Foto des Sprihens bei Normaldruck © Sprihmuster und -verteilung

¢ Spriihwinkelcode bei Normaldruck (115) ¢ Sprihrate bei
» Spriihflusscode bei Normaldruck (03) Standarddruck

. . .. P (0.30 L/min bei 0.3 MPa)
¢ Gewindegrofe* und GroRe der Sprihdise:
R1/4 : 1/4” AuBengewinde des konischen Rohrs ¢ Durchschnittlicher
Rc1/4 : 1/4” Innengewinde des konischen Rohres Durchmesserbereich

. des Sauter-Tropfens

1 (VVP)-Serie gemessen durch

¢ Kunststoffdiise mit spritzgegossenem Eintauchprobenahme
Keramikloch
» Spruhwinkel bei vorgegebenem Druck
124° bis 0.7 MPa ) »
( __) MindestOffnungsdurchmesser
?Sprihrate (ungefahrer Wert)
berechnet bei dem angegebenen
Druck (0.21 L/min bei 0.15 MPa)
Gewindegroie Spriihrate (L/min) ]
i VVP) VP 100 e Ftemoizgcn
@ | Alles aus Metall  [aies2s | Metall | SER-) 0,15 0.7y10.05| 0.1 0.15) 0.2 KM 05 | 07 || 1 | 2 [
R e e e I e o e R e Pal| MPa| MPa | MPa) MPa WGl MPa| MPa| [MPa| MPa | s
03 O|0|®| @ OO | 1o1+15-{124 0:47{-(0.21) 0.24| (0.30))0:39| 046" 0.55| 0.77| 140 200
| 4 O|0|®|@|O|O| 102 | 115 \124/@ 023| 028 033 040 052 061 073 103| 5 || 02 |\200
05 O|0|@|@[O|O]| 102 | 115 | 124 | — | 0.29| 035 041| 050 065 076/ 091 1.29|\160/| 0.3
07 O|10|®| @ O|O]| 103 | 115 | 124 | — | 040| 049 057/ 070/ 0.90| 1.07| 1.28| 1.81 | 03 (150
10 O|0|®|@|O|O]| 103 | 115 | 124 || 0.41| 058| 0.71| 082 1.00] 1.29| 153 1.83| 258 0.4 | 150
15| @ | @ O|0|®|@|O|O]| 104 | 115 | 123 || 0.61| 087 | 1.06| 1.23| 1.50| 1.94| 229| 274 3.87 0.5 | 100
20(0 0 O|O| |@| |Of 104 | 115 | 123 || 082| 1.15| 1.41| 163 200| 258 3.06| 365 516|270 | 0.6 | 100
3000 O|0 [ O] 105 | 115 | 122 || 1.23 | 1.73| 2.12| 245 300 3.88 458 548 7.75 08 | 50
90|00 OO 106 | 115 | 122 || 1.63 | 2.31| 2.83| 327| 400 516 6.1 7.30| 10.3 0.8 | 50
80(O|O 107 | 115 | 121 || 245 | 346| 424| 490/ 600 7.75| 9.7 11.0 | 155 [ (| 1.0 | —
80[O|O 107 | 115 | 121 | 327 | 462| 566 6.53| 8.00| 10.3 | 122 | 146 | 20.6 12| —
100 |O 107 | 115 | 120 | 4.08 | 577| 7.07| 817| 10.0 | 129 | 153 | 183 | 258 17 | —
200 |O 109 | 115 | 120 | 8.16 (115 | 141 | 163 | 20.0 | 258 | 306 | 365 | 51.6 | 510 | 24 | —
230 (@) 109 | 115 | 119 | 9.39 (133 | 16.3 | 188 | 23.0 | 29.7 | 35.1 | 42.0 | 59.4 27 | —
260 @) 109 | 115 | 119|106 [15.0 | 184 | 212 | 260 | 336 | 39.7 | 475 [ 671 | 5 | 28 | —
300 @) 109 | 115 | 119 |[122 [17.3 | 21.2 | 245 | 30.0 | 38.7 | 458 | 54.8 | 77.5 30 | —
400 O 110 | 115 | 118 ||16.3 [23.1 | 283 | 327 | 400 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 | 580 | 35 | —
500 O 110 | 115 | 118 |[20.4 |28.9 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 129 s |39 | —
600 ol 111 | 115 | 118 |[245 |34.6 | 424 | 490 | 60.0 | 775 | 91.7 [110 [155 | 610 | 43 | —
800 11 115 117 || 32.7 | 46.2 56.5 | 65.3 | 80.0 (103 122 146 206 700 | 5.0 —
1000 “41 | 115 | 117 ||408 |577 | 70.7 | 81.7 [100 |129 [153 |183 |[258 s | 56| —
" “15 | 117 ||61.2 |86.6 [106 [122 |150 [194 |229 |274 387 [ 900 | 7.2 | —
~ || — | 012] 0.14] 016 020 0.26) 031 037 052|145 | 0~
- | 017] o021 024 030| 039 046 055 0.77] 1%
. . . . 1 028 033 040 052 o061 073l -
@0 Artikelverfligbarkeit anzeigen e e
@ : Erhaltlich mit/ohne Filter
: Erhaltlich ohne Filter ° . .
8h Marke: Nicht verfiiab Bei 0.05 MPa entwickelt sich das Anzahl der
ne Marke: Nicht vertugbar definierte Sprilhmuster nicht Maschenfilter o

*Die in diesem Katalog angegebenen Gewinde sind konisch, sofern nicht anders angegeben.
Im Abschnitt "Produktcode” steht "M" fiir AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm).
Beispielsweise wird in unserer Beschreibung des Diisengewindes ,1/4 M* anstelle von R1/4" und ,1/4F* anstelle von Rc1/4" verwendet
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Wirob

Produktliste

Flachspruhdiisen

Standard-Flachspriihdiisen Seite 29—
Dreiteilige Struktur: VV/V

Schnellkupplungsdisen aus Metall: INVV-SS/INV

Ein Stick: VVP/VP, UVVP

Geldstlickformiges Design: CVVP

Schnellkupplungsdiisen aus Kunststoff: INVV

GleichméRige Flachspriihdiisen Seite 43—
Gleichmallige Sprihdisen: VE/VEP

Schnellkupplungsdisen aus Metall: INVE
Hochdruckreinigungsdisen: VNP

Abbeizdisen: DSP

Flachspriihdiisen Seite 52—

mit groBem Winkel Flachspriihen mit grokem Winkel: YYP

Flachspriihen mit groRem Winkel bei sehr geringen Driicken: LYYP

Exzentrische Flachspriihdiisen Seite 55—

Gleichmaliges aulRermittiges Flachsprihen: OVVEP
Schnellkupplungsdisen aus Kunststoff: INOVVE

Spezielles Flachspriihdiisen Seite 57—
Schaumsprihdisen: AWVV

Selbstreinigende Flachssprihdisen: MOMOJet.

Luft- und Dampfsprihen: VZ

Effizienter Einsatz von Luft- und Dampfsprihdisen

Flachsprihen mit EIN/AUS- Steuerung: SO-V

Flachsprihen mit Universalgelenk: UT + VP

Schnellinstallationsdiisen: QB

“The Fog Engineers”
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Dreiteilige Struktur

Standard-Flachspriihdiisen

[Eigenschaften]

e Flachspriihmuster und bergige Spriihverteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten.

e Abgeschragte Kanten lberlappen sich, um eine
gleichméaRige Sprihverteilung bei Konfigurationen mit
mehreren Diisen zu erreichen.

[Sprihmuster]

Flachstrahl

[Spruhverteilung]

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]
Reinigung: Autos, Container, Filme, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und Sand, Metallteile,
V (N Maschinen, Stahlplatten und Teile.

Spriihen: Beizmittel, Ole, Schmiermittel, Klebstoffe, Lésungen, Insektizide, Herbizide.
Kihlung: Gase, Dampfe, Warmeabzugsanlagen, Tanks, Stahle, Dacher.

Wasservorhang: Brandschutz, Hitzeschutz, Entstaubung, Desodorierung.

VV-Serie
GewindegréR
VV-Serie ‘ Rig OO o145
0 [aV)
o Aus Metall, dreiteilige Struktur. S ' e :
e Es besteht aus drei Teilen: Kopf, Kappe und Adapter. i ® 0 i
Struktur Einmal verschlissen, kann der Kopf separat 17 N ol
ausgetauscht werden. ' > Y
e Modelle mit geringer Sprihkapazitat < = B ¢a1‘2 5
sind mit Filtermdglichkeit ausgestattet ‘ ‘ 3</<‘D .
| —®
Material | ® 5303 ‘ 10
e Optionales Material: S316 oder andere v @ 1
e Ganzkorper* S303: 56 g F — -
Masse | | 1 opf S303: 13 g .
*Mit Filter, 2-5 g zur vorherigen Masse und 2 mm zur Gesamtlange hinzufliigen Yy N [Kopf]
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Diisen
eicht variieren.
(® Diise (DKopf @Kappe @Adapter)
Filter (@Filtertrége GFilternetz [S316] )
(®Filterkopf
V-Serie
GewindegroRe
V-Serie (mit eingelegtem Keramikloch) ‘ R1/4” CERTIIMe
[fe}
5 214.5 214.5
e Dreiteilige Struktur mit 2 ® 2 ‘ o
eingelegtem Keramikloch 17 (1D :
e Es besteht aus drei Teilen: Kopf, Kappe und Adapter. 10| Sechskant i : 0
Einmal verschlissen, kann der Kopf separat ausgetaus- 9 A 2
Struktur | cht werden. I ‘ 7/<@
e Modelle mit geringer Spriihkapazitat D ! /@
sind mit Filtermdglichkeit ausgestattet. H— —®
e CERTIIM® ist eine spritzgegossene Kunststoffdiise mit 7L 2
1

eingebettetem Keramikkopf.

e Diisenloch: Keramik
e Kopfhalterung: S303 oder PVDF T

Material
aleral | o Kappe, Adapter und Filter: S303
e Optionales Material: S316 oder andere 2
e Ganzkorper* S303: 49 g -
Masse | ® Kopf [Kopf]
S303:6.5g (D+@+®)
CERTIIM®: 2 g
*Mit Filter, 2-5 g zur vorherigen Masse und 2 mm zur Gesamtlange hinzufiigen. ®Diise ((DKeramikloch @Klebstoff: Araldites )
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der (®Kopfhalterung @Kappe ®Adapter

Dusen leicht variieren. (B®Filter (&Filterhalter ©Filternetz [S316] @Filterkopf)
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Dreiteilige Struktur Standard Flachspriihdisen

= VV/V-Serie

— \"A} Vv Sprithwinkel (° Sprithrate (L/min Duchschniticer|
E Spriihwinkel Sprilraten P ©) P ( : Tropfendurch- Oﬁn;l%iggmh' FiIte[netz-
B 0% | e | A | etan | CER- | 0.15 WUKHN 0.7 | 0.05 | 01 | 0.15 | 02 WUKM 05 | 07 | 1 | 2 | me | gy | ook
S Metall TIMe | MPa WV[ZEW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [YI:EM MPa | MPa | MPa | MPa | “
L 03 o O 101 115 124 — 017 | 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 077 | 140 0.2 200
04 o O 102 115 124 — 023 | 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 § 0.2 200
05 o o O 102 115 124 — 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 129 | 160 0.3 150
07 o o O 103 115 124 — 040 | 049 | 057 | 070 | 0.90 | 1.07 | 1.28 | 1.81 0.3 150
10 ® o O 103 115 124 041 | 058 | 071 | 082 | 100 | 129 | 153 | 1.83 | 258 § 0.4 150
15 ® o O 104 115 123 061 | 087 | 1.06 | 123 | 150 | 194 | 229 | 274 | 3.87 0.5 100
115 20 o o O 104 115 123 082 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 3.06 | 365 | 516 | 270 0.6 100
30 ® o O 105 115 122 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 0.8 50
40 o 106 115 122 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 6.11 | 7.30 | 10.3 0.8 50
60 O 107 115 121 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 917 | 11.0 | 155 § 1.0 —
80 O 107 115 121 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 206 1.2 —
100 O 107 115 120 408 | 577 | 7.07 | 817 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 1.4 —
200 O 109 115 120 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 510 2.4 —
02 o O 76 90 100 — 012 | 014 | 0.16 | 020 | 026 | 031 | 037 | 052 | 145 0.2 200
03 o O 76 90 100 — 017 | 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 077 | 150 0.2 200
04 o O 77 90 100 — 023 | 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 § 0.3 150
05 ® o O 77 90 100 — 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 129 | 170 0.3 150
07 ® o O 78 90 100 — 040 | 049 | 057 | 070 | 0.90 | 1.07 | 1.28 | 1.81 0.4 150
10 ® o O 78 90 99 041 | 058 | 071 | 082 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 ; 0.5 100
15 o o O 79 90 99 061 | 087 | 1.06 | 123 | 150 | 194 | 229 | 274 | 3.87 0.6 100
20 ® o O 79 90 98 082 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 3.06 | 365 | 5.16 0.7 50
30 o o O 80 90 97 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 | 280 0.9 50
90 40 O O O 81 90 97 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 611 | 7.30 | 10.3 1.1 —
50 O O O 81 90 97 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 | 9.13 | 129 1.2 —
60 O 82 90 96 245 | 346 | 424 | 49 | 600 | 775 | 917 | 11.0 | 155 1.3 —
80 O 82 90 96 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 206 1.5 —
100 O 82 90 9 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 1563 | 183 | 258 § 1.8 —
120 O 83 90 95 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 1.9 —
140 O 83 90 95 572 | 808 | 990 | 114 | 140 | 181 | 214 | 256 | 36.1 2.1 —
170 O 83 90 95 6.94 | 9.82 | 120 | 139 | 170 | 220 | 260 | 31.1 | 439 23 —
200 O 84 90 95 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 540 2.4 —
02 o O 67 80 90 — 012 | 014 | 0.6 | 020 | 026 | 031 | 037 | 052 | 150 0.2 200
03 o O 67 80 90 — 017 | 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 077 5 0.3 150
04 o O 67 80 90 — 023 | 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 0.3 150
05 ® o O 67 80 90 — 029 | 035| 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 129 | 180 0.3 150
07 o o O 68 80 89 — 040 | 049 | 057 | 070 | 0.90 | 1.07 | 1.28 | 1.81 . 0.4 150
10 ® o O 68 80 89 041 | 058 | 071 | 082 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 0.5 100
15 o O 69 80 88 061 | 087 | 106 | 123 | 150 | 194 | 229 | 274 | 387 0.7 50
80 20 () ) O 69 80 88 | 082 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 516 0.8 50
30 O O O 70 80 87 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 | 290 1.0 —
40 O O O 71 80 87 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 6141 | 7.30 | 10.3 1.2 —
50 O O 71 80 86 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 | 913 | 129 g 1.4 —
60 O O 72 80 86 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 917 | 11.0 | 155 15 —
80 O O O 72 80 86 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 20.6 1.7 —
100 O 72 80 85 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 1563 | 183 | 258 2.0 —
120 O 73 80 85 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 2.3 —
200 O 74 80 85 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 550 2.8 —
02 o O 52 65 75 — 012 | 014 | 016 | 020 | 026 | 031 | 037 | 052 | 155 0.2 200
03 o O 52 65 75 — 017 | 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 0.77 | 160 0.3 150
04 o O 52 65 75 — 023 | 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 § 0.3 150
05 o o O 52 65 74 — 029 | 035| 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 1.29 | 190 0.4 150
07 o o O 53 65 74 — 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 | 128 | 1.81 0.5 100
10 o o O 54 65 73 041 | 058 | 071 | 082 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 § 0.6 100
15 ® o O 54 65 73 061 | 087 | 106 | 123 | 150 | 194 | 229 | 274 | 387 0.8 50
20 o [ J O 55 65 72 082 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 3.06 | 365 | 516 | 310 0.9 50
30 O O O 56 65 72 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 775 1.1 —
65 40 O O O 56 65 71 163 | 2.31 283 | 327 | 400 | 516 | 6.11 7.30 | 10.3 1.3 —
50 O O O 57 65 71 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 | 913 | 12.9 1.5 —
60 O O O 57 65 71 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 917 | 110 | 155 1.6 —
80 O O O 58 65 71 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 20.6 § 1.9 —
100 O 58 65 70 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 1563 | 183 | 258 2.1 —
120 O 58 65 70 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 1565 | 183 | 219 | 31.0 23 —
140 O 59 65 69 572 | 808 | 990 | 114 | 140 | 181 | 214 | 256 | 36.1 25 —
170 O 59 65 69 694 | 982 | 120 | 139 | 170 | 220 | 260 | 31.1 | 439 2.8 —
200 O 59 65 69 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 580 3.0 —
03 o O 37 50 60 — 017 | 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 077 | 180 0.3 150
04 o O 37 50 60 — 023 | 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 0.4 150
05 o o O 38 50 59 — 029 | 035| 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 129 | 210 0.4 150
07 o o O 38 50 58 — 040 | 049 | 057 | 070 | 0.90 | 1.07 | 1.28 | 1.81 0.5 100
10 o o O 40 50 58 041 | 058 | 071 | 082 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 ; 0.6 100
15 ® O 40 50 57 061 | 087 | 1.06 | 123 | 150 | 194 | 229 | 274 | 3.87 0.8 50
50 20 O O O 41 50 57 082 | 115 | 1.41 163 | 200 | 258 | 3.06| 365 | 5.16 1.0 —
30 O O O 42 50 56 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 | 340 1.2 —
40 O O O 42 50 56 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 6141 | 7.30 | 10.3 1.4 —
50 O (@) 43 50 55 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 764 | 913 | 129 1.6 —
60 O O 43 50 55 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 917 | 11.0 | 155 S 1.7 —
80 O O O 43 50 55 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 206 2.0 —
120 O 44 50 54 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 219 | 31.0 2.4 —
200 O 45 50 53 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 640 3.3 —
@: Erhéltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter et
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Dreiteilige Struktur Standard Flachsprihdisen
=

VV/V-Serie

A\"A" \" (hwi ° Spriihrate (L/min Duchschriticher| & —
Spritwinkel| i Serinwinkel (* P (L/min) Togr | OB | Eipomeyy.
Code | e | ANeS |t | CER- [ 0.15 MK 0.7 | 005 0.1 | 0.15| 0.2 MKW 05 | 0.7 | 1 | 2 | ™ | @y | 0% 3
Motall | S| TiiMe | MPa @YIzEW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MYIzEN MPa | MPa | MPa | MPa | " 5
5| @ 3 | 40 | 48 — | 029 | 035 041 ] 050| 065 | 076 | 091 | 120 | 230 04 | 150 I

07 o 30 40 48 — 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 1.81 § 0.5 100

10 [ J 31 40 47 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 2.58 0.7 50

20 | O 32 | 40 | 46 | 082| 145 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 516 | 380 | 1.0 | —

40 30 O 33 40 46 1.23 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 7.75 1.3 =

40 O 33 40 45 1.63 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 | 10.3 S 1.5 —

80 O 34 40 44 3.27 4.62 5.66 6.53 8.00 | 10.3 12.2 14.6 20.6 21 —

120 O 35 40 44 4.90 6.93 8.49 9.80 | 12.0 15.5 18.3 21.9 31.0 2.8 —

200 O 35 40 43 8.16 | 11.5 14.1 16.3 20.0 25.8 30.6 36.5 51.6 710 3.5 —

05 @ 18 25 32 = 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 1.29 270 0.5 100

07 [ ) 18 25 32 — 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 1.81 s 0.6 100

10| @ 18 | 25 | 32 | 041 | 058 | 071 | 082 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 08 | 50

15 O 19 25 31 0.61 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 2.74 3.87 440 1.0 —

25 30 O 19 25 30 1.23 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 7.75 1.4 —

40 O 19 25 30 1.63 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 | 10.3 § 1.7 —

80 O 20 25 29 3.27 4.62 5.66 6.53 8.00 | 10.3 12.2 14.6 20.6 2.3 —

200 O 21 25 27 8.16 | 11.5 14.1 16.3 20.0 25.8 30.6 36.5 51.6 850 3.9 —

5| @ 9 | 15 | 22 — | 029 | 035 041 ] 050| 065| 076 | 091 | 120 | 310| 05 | 100

07 o 9 15 21 — 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 1.81 0.7 50

10 [ 9 15 21 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 2.58 § 0.8 50

15 15 O 10 15 20 0.61 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 2.74 3.87 1.0 =

3 | O 10 | 15 | 19 | 123 | 173 | 212 | 245| 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75| 510 | 15 | —

40 O 10 15 19 1.63 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 | 10.3 ; 1.7 —

80 O 11 15 18 3.27 4.62 5.66 6.53 8.00 | 10.3 12.2 14.6 20.6 24 —

200 | O 11 15 | 17 | 816|115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 |516 |1000]| 40 | —

@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter

Produktcode Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(DGanzkérper @Kopf

(Beispie) 1/4M VV 11505 S303W (Beispiey 1/4 VV 11505 S303

1/4M VV 15 05 S303 W 174 VvV 115 05 S303
Serie  SPriMwinkel - spvtercode  Material Filter Serie  SPUMWINKel spiitencode  Material
A% 115 02 S303 W (mit Filter) vV 115 02 S303
\% § f (Ohne "W" bedeutet \Y § § TPVDF*

15 200 ,ohne Filter") 15 200
*TPVDF ist nur fir die V-Serie (PVDF-Kopf mit Keramikloch).
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Flachstrahl

Schnelitrennung

\\’ Standard Flachspriihdiisen | INV

INVV-SS

[Eigenschaften]

e Flachspriihmuster und bergige Spriihverteilung
mit allmahlich abfallenden Kanten.

[Sprihmuster]

e Einfache Montage/manuelle Demontage mit
gerandelter Lasche.
HHE UFF‘ S e Das Design der einfachen Demontage hilft,
n . die Wartungszeiten deutlich zu reduzieren.
[Spruhverteilung]

[Standarddruck]
0.3 MPa

| ' : [Anwendungen]
LAl Reinigung: Auto, Container, Folien, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und Sand,
Metallteile, Maschinen, Stahlplatten und Werkstiicke.

Spriihen: Ole, Schmiermittel, Klebstoffe, Insektizide, Herbizide.
Kuhlung: Tanks, Dacher.
Wasservorhang: Staubunterdriickung, Desodorierung.

INVV-SS-Serie

Adapter.
e Abgenutzte Kopfe und andere Teile kdnnen
Struktur einzeln ausgetauscht werden.
e Der Kopf kann einfach durch Drehen um 90°
manuell aus- oder eingebaut werden.

e Es besteht aus einer Dise (Kopf + Kappe + Dichtung) und einem

e Die Komponenten I6sen sich nicht, wenn der Kopf entfernt wird.

o Kopf: S303
Material | ® Kappe und Adapter: S316L-Aquivalent
e Dichtungen: FEPM

e Ganzkorper: 57 g

Masse | o pryck bis: 2.0 MPa13 g

Temperaturbestandigkeit bis: 150°C 150 °C
Pression jusqu'a: 2.0 MPa

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und
Code der Dusen leicht variieren.

INVV-SS-Serie
Gewindegrole
R1/4"
wl N © 214.5
w| 2 | | PN
[ . |
N |
—® o ‘
2 1 3
§ —® 212.5
- =0 10
[Kopf]
(DKopf @Kappe 3)Dichtung @Adapter

Serie INV (mit eingesetztem Keramikloch)

o Es enthalt ein Keramikloch an der Diisenspitze.

Adapter.

Struktur | ® Abgenutzte Képfe und andere Teile kdnnen
einzeln ausgetauscht werden.

o Die Dise kann durch Drehen um 90° einfach
manuell aus- oder eingebaut werden.

e Es besteht aus einer Dise (Kopf + Kappe + Dichtung) und einem

e Die Komponenten lésen sich nicht, wenn der Kopf entfernt wird. —

e Disenloch: Keramik
e Kopfhalterung: S303

INV-Serie
gcfﬁipdegrbfse
0 — o 14.5
o2 | 1 A
Ml ® g1
;m 5 @ -
S ] % 212.5
’ %
AN
AN

Material | Kappe und Adapter: S316L-Aquivalent
e Dichtung: FEPM
Masse | ® Ganzkérper: 51 g

e Kopf: 6.5¢g

[Kopf]

Temperaturbestandigkeit bis: 60 °C
Druck bis: 2.0 MPa

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und
Code der Disen leicht variieren.

(®+@+03)

(DKeramikloch @Klebstoff: Araldites
(®Kopfhalterung @Kappe (GDichtung ©Adapter
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Schnellkupplung Standard Flachspriihdiisen

INVV-SS/INV-Serie (_\

g Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsch _
Sprittwinkel| Sprihr ":é‘a'ngs ':IY ?ﬁgmﬁ;{ du?cf{'?rggg:er S
Code |atencode|  “aus |ieramikloch| 0.15 07 [005| 01 |015| 0.2 KM 05 | 0.7 | 1 2 | durchmesser| (Mm) 3
Metall) MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [YI=E® MPa | MPa | MPa | MPa (pm) 5
60 O 107 | 115 | 121 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 917 | 11.0 | 155 340 1.0 r
115 80 @) 107 | 115 | 121 327 | 462 | 566 | 653 | 800|103 | 122 | 146 | 20.6 S 1.2
100 @) 107 | 115 | 120 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 1.4
200 @) 109 | 115 | 120 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 510 2.4
40 O O 81 90 97 163 | 231 | 283 | 827 | 400 | 516 | 6.11 | 7.30 | 10.3 300 11
50 O O 81 90 97 | 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 | 913 | 129 1.2
60 @) 82 90 9 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 947 | 11.0 | 155 1.3
80 @) 82 90 9% 327 | 462 | 566 | 653 | 800|103 | 122 | 146 | 20.6 15
90 100 O 82 90 9% | 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 § 1.8
120 @) 83 90 95 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 219 | 31.0 1.9
140 @) 83 90 95 572 | 808 | 990 | 114 | 140 | 181 | 214 | 256 | 36.1 2.1
170 @) 83 90 95 694 | 982|120 | 139 | 170 | 220 | 260 | 311 | 439 2.3
200 O 84 90 95 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 540 2.4
30 O O 70 80 87 123 | 173 | 212 | 245 ] 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 290 1.0
40 @) O 71 80 87 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 641 | 7.30 | 10.3 1.2
80 80 @) O 72 80 86 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 206 s 1.7
100 @) 72 80 85 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 153 | 183 | 25.8 2.0
120 O 73 80 85 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 219 | 31.0 2.3
200 @) 74 80 85 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 550 2.8
30 O O 56 65 72 123 | 1.73 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 310 11
40 @) O 56 65 71 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 6.11 | 7.30 | 10.3 1.3
50 O O 57 65 71 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 | 9.13 | 12.9 1.5
60 O O 57 65 71 245 | 346 | 424 | 490 | 600 | 775 | 917 | 11.0 | 155 16
80 @) O 58 65 71 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 20.6 s 1.9
65 100 @) 58 65 70 408 | 577 | 707 | 817 | 100 | 129 | 1563 | 183 | 25.8 2.1
120 @) 58 65 70 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 219 | 31.0 2.3
140 @) 59 65 69 572 | 808 | 990 | 114 | 140 | 181 | 214 | 256 | 36.1 2.5
170 O 59 65 69 6.94 | 9.82 | 120 | 139 | 170 | 220 | 260 | 31.1 | 439 2.8
200 @) 59 65 69 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 580 3.0
20 O O 41 50 57 082 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 3.06 | 365 | 5.16 320 1.0
30 O O 42 50 56 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 1.2
50 40 O O 42 50 56 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 6141 | 7.30 | 10.3 § 1.4
80 O O 43 50 55 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 20.6 2.0
120 O 44 50 54 | 490 | 693 | 849 | 9.80 | 120 | 1565 | 183 | 219 | 31.0 2.4
200 O 45 50 53 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 640 3.3
20 @) 32 40 46 | 082 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 3.65| 5.16 380 1.0
30 @) 33 40 46 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 13
40 40 O 33 40 45 163 | 231 | 283 | 3827 | 400 | 516 | 6.11 | 7.30 | 10.3 ! 15
80 @) 34 40 44 | 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 20.6 2.1
120 @) 35 40 44 | 490 | 693 | 849 | 980 | 120 | 155 | 183 | 219 | 31.0 2.8
200 @) 35 40 43 | 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 51.6 710 3.5
15 @) 19 25 31 061 | 087 | 106 | 123 | 150 | 1.94 | 229 | 274 | 3.87 440 1.0
30 O 19 25 30 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 1.4
25 40 @) 19 25 30 163 | 231 | 283 | 327 | 400 | 516 | 6.11 | 7.30 | 10.3 s 1.7
80 @) 20 25 29 | 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 20.6 2.3
200 @) 21 25 27 | 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 30.6 | 365 | 51.6 850 3.9
15 O 10 15 20 061 | 087 | 106 | 123 | 150 | 1.94 | 229 | 274 | 3.87 500 1.0
30 O 10 15 19 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 | 548 | 7.75 15
15 40 O 10 15 19 163 | 231 | 283 | 827 | 400 | 516 | 6.11 | 7.30 | 10.3 . 1.7
80 O 11 15 18 327 | 462 | 566 | 653 | 800 | 103 | 122 | 146 | 206 2.4
200 O 11 15 17 816 | 115 | 141 | 163 | 200 | 258 | 306 | 365 | 516 1,000 4.0

m Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DGanzkorper @Kopf
(Beispiel) 1/4M INVV 11560 S303 (FEPM) + S316L-IN (Beispiel) 1/4 VV 11560 S303
1/4M INVV 115 60 S303 (FEPM) + S316L-IN 174 VV 115 60 S303
Serie Sprgr;\ggwkel Sprilhratencode Serie " glg\ggmkel Sprilvatencode
INVV 115 15 VvV 115 15
INV S § Vv S S
15 200 15 200
Hinweis:
Die Kopfe der INVV-SS Serie entsprechen denen der VV Serie.
Die Kopfe der INV-Serie entsprechen denen der V Serie.
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Flachstrahl

=

Ein Stiick

Standard Flachspriihdiisen
g
ﬁ ‘3

VVP/VP

[Spriihverteilung]

[Eigenschaften]
o Flachspriilhmuster und bergige Spriihverteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten.

[Spriimuster]

e Die abgeschragten Kanten Uberlappen sich, um eine
gleichmaRige Sprihverteilung in Konfigurationen mit
mehreren Diisen zu gewahrleisten.

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Autos, Container, Filme, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und

Sand, Metallteile, Maschinen, Stahlplatten und Teile.

Spriihen: Gravierung, Ole, Schmiermittel, Flissigkeiten, Lésungen, Insektizide,

Herbizide.
0 { Kihlung: Gas, Dampfe, Warmetauscher, Tanks, Stéhle, Décher.
\¥ \ . )‘ Wasservorhang: Brandschutz, Hitzeschutz, Staubbekampfung, Desodorierung.
VVP-Serie
VVP-Serie PP-Spritzgussform
e Aus Metall oder Kunststoff, Struktur in einem Stiick. ) )
Struktur | § pie Kieinen VVP-Metallsprihmodelle sind mit o, Sevindegrote
Filtermdglichkeit ausgestattet
N
-
e S303 oder PP -
e S316L-Aquivalent (prazisionsgeformter Edelstahl)* -
Material | e Edelstahl-Diisenfilter: S303 oder S316
e Optionales Material: S316, PVC, PVDF, Polyethylen
mit ultrahohem Molekulargewicht oder andere H H
Abmessungen (mm 1
Serie Gewindegralie ungen ( ) MEESD(5) _
L1l 2] H|ep| N [s303] £ ] pP
R1/8|18.5| 31 12 75| 65| 10| — | —
R1/4|25 | 40 14 |10 |105| 21| — | — ® Kopf
op
/8 | 30 — | 19| —|105] 37| — | —
VVP2 R3/8 (B Filter (DFilterhalter @Filternetz [S316]
R1/2 |38 — | 23| — |14 65| — | — GFilterkopf
R3/4 | 45 — | 29 | — |15 10| — | —
R1 |55 — | 3% | — |18 170 | — | —
VVP? ) R1/8|20 |335) 12 | 75| 7 | — | 96 | — Prézisionsgeformter Edelstahl
Feremsan | R1/4|27 |41 | 14 |10 [105] — | 16 | —
vvppp | R1/8(22 | — | 12| — | 85 — | — | 1.1 R1/8” R1/4”
(egwsom) | R1/4]27 | — | 14| — |15 — | — |22 ®
*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufiigen. 2D (3) 2D e
*2) Der VVP mit einem Spriihkapazitatscode von 20 oder weniger unterscheidet sich 9 _
geringfligig in den Abmessungen (L1, L2) der Tabelle und in der Form der Disenspitze. o
Kontaktieren Sie uns fiir weitere Details. 0 GewindegroRe
*3) Informationen zur Verfligbarkeit finden Sie in der Tabelle auf Seite 36. Gewindegroke R1/4*
[Hinweis] Das Aussehen und die Abmessungen kdnnen je nach Material

und Code der Disen leicht variieren

L2

® Kopf
Filtre ( (DFilterhalter @Filternetz [S316] )

| [
|

3 W(
—
|

N

L1
.

(3Filterkopf
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Ein stiick Standard-Flachspriihdiisen
=\

VVP/VP-Serie
VP-Serie
VP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch) CERTIIMe <
e Das Keramikloch wird eingesetzt und haftet am Metall- E
oder Kunststoffkérper. &
o Die kleinen VP-Metallspriihmodelle sind mit oder ohne w
Struktur | = Eiter erhéltiich. N
o CERTIIM® ist eine spritzgegossene Kunststoffdiise mit -
eingebettetem Keramikkopf.
e Disenloch: Keramik
. o Metallteile: S303
Material | o\ nststoffkérper: PVDF
e Optionales Material: S316 oder andere H
|
o Abmessungen (mm Masse (g)”
Material | Gewindegroe gen (mm) ég;
L1 L2 | H |eD | N |S303| i .
R1/8 | 16.5| 30 12 75| 6.5 8 —
Metall R1/4 | 26 40 | 14 |10 [10.5] 20 ' '
R/ |22 2 8.5 o1 (® Kopf((WKeramikloch @Klebstoff: Araldites @Dlisenkdrper)
CEP';’T%@ : : ® Filter [@Filtertrager GFilternetz [S316]
( ) Ri/4 |26 — | 14 |— |105| — | 6 (©Filterkopf
*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufugen. [Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.

B VVP-Serie, VP-Serie

Gewindegrofe Sprithwinkel (°) Spriihrate (L/min) e
Spriwinke| Sprih Hicher .
pCode raten VVP Alles aus VPCER— Tropfendur gdurh | nepie
code | Alles aus Metall  |ursaarr| Metall | S~ | 0.15 B 0.7 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2 [MoEM 0.5 | 0.7 | 1 2 |chmesser ”(”re:;e)f
m
rigR1iRag 1o R [RglRiRiglRialrislrie MP2 el P2 | MIPa| MPa | MPa | MPa Qg MPa |MPa | MPa MPa | i
03 O|l0|® @O O| 101 | 115 | 124 — | 0.17| o021 024/ 030/ 039 046 055 0.77| 140 | 0.2 | 200
04 Ol0|®|® O|O]| 102 | 115 | 124 — | 0.23| 028 0.33] 040/ 0.52| 0.61| 073 1.03| § 0.2 | 200
05 |: OO0 @@ O[O 102 | 115 | 124 | — | 029| 035/ 041 050 065 076 0.91 1.29| 160 | 0.3 | 150
07|: O|l0|® @ O|IO| 103 | 115 | 124 — | 040| 049 057/ 070/ 090 1.07| 1.28 1.81 0.3 | 150
10 |: O0|® @O0 103 | 115 | 124 | 041 | 058| 071| 082 1.00| 1.20| 153 183 258 ° | 04 | 150
15| @ | @ O|0|®| @ O[O 104 | 115 | 123 | 061 | 0.87| 1.06| 1.23| 150 1.94| 229 274 3.87 0.5 | 100
200 ® O|0 o O 104 | 115 | 123 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 200 258 3.06/ 3.65 5.16/ 270 | 0.6 | 100
0 O ® OO o O] 105 | 115 | 122 | 123 | 1.73| 212| 245 3.00| 3.88| 458 548 7.75 08 | 50
400 @ O|0 106 | 115 | 122 | 1.63| 231 | 283 327| 4.00f 516/ 6.11| 7.30| 10.3 0.8 | 50
60[{O| O 107 | 115 | 121 | 245| 346| 4.24| 4.90| 6.00| 7.75| 9.17| 11.0 | 1565 | | 1.0 | —
115 80 O|O 107 | 115 | 121 | 327 | 462 | 566/ 6.53| 8.00 10.3 | 122 | 146 | 20.6 12 | —
100 O 107 | 115 | 120 | 4.08| 577 | 7.07| 817 100 | 129 | 153 | 183 | 258 1.7 | —
200 O 109 | 115 | 120 | 8.16 | 115 | 141 | 16.3 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 365 | 51.6 | 510 | 2.4 | —
230 O 109 | 115 | 119 | 9.39 | 133 | 16.3 | 18.8 | 23.0 | 29.7 | 35.1 | 42.0 | 59.4 27 | —
260 O 109 | 115 | 119 [10.6 | 150 | 18.4 | 21.2 | 26.0 | 33.6 | 39.7 | 47.5 | 67.1 s | 28 | —
300 O 109 | 115 | 119 |122 |17.3 | 21.2 | 245 | 30.0 | 38.7 | 45.8 | 54.8 | 77.5 30 | —
400 O 110 | 115 | 118 [16.3 |23.1 | 283 | 32.7 | 40.0 | 516 | 61.1 | 73.0 [103 580 | 35 | —
500 O 110 | 115 | 118 [20.4 |28.9 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 129 s | 39| —
600 O 111 | 115 | 118 |245 | 346 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 [110 |155 610 | 43 | —
800 O 111 | 115 | 117 |327 |46.2 | 565 | 65.3 | 80.0 [103 [122 |146 [206 700 | 5.0 | —
1000 O 111 | 115 | 117 |40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 |100 [129 [1563 [183 |258 s | 56 | —
1500 O 111 | 115 | 117 |61.2 |86.6 [106 [122 |150 [194 [229 274 |387 900 | 7.2 | —
02 ® @ OO 76 90 | 100 — | 0.12| 0.14| 0.16| 020/ 0.26| 0.31| 037 0.52| 145 | 0.2 | 200
03 OO0 @@ OlO]| 76 90 | 100 — | 0.17| 021 024/ 030 039 046 055 0.77| 150 | 0.2 | 200
04 O|0|® e@|O|O| 77 90 | 100 — | 023| 028 0.33] 040/ 052 0.61| 073 103 § | 03 | 150
05 O e|@ O O| 77 90 | 100 | — | 0.29| 0.35 0.41| 050 065 0.76] 0.91| 1.29| 170 | 0.3 | 150
07 OO0 ®|@® OlO]| 78 90 | 100 — | 040| 049 057/ 070/ 090 1.07| 1.28 1.81 0.4 | 150
10 OO o O 78 90 99 | 041| 058| 071 082 1.00/ 129/ 153 183 258/ ( | 05 | 100
15| @ | @ OO ( J O 79 90 99 | 061 | 087| 1.06| 1.23] 150 1.94| 229| 274 387 0.6 | 100
200 ® OO o O 79 90 98 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 2.00/ 258 3.06/ 3.65 5.16 0.7 | 50
0 0 ® OO o O] 80 90 97 | 1.23| 1.73| 2.12| 245 3.00| 3.88| 458 548 7.75/ 280 | 0.9 | 50
40|00 OO O O 81 9 | 97 | 1.63| 2.31| 283 327 400/ 516/ 6.11| 7.30| 10.3 11| —
50O O O|0 O O] 81 90 97 | 2.04| 2.89| 354 4.08| 500 646/ 7.64| 9.13| 129 12 | —
60|O| O 82 90 96 | 2.45| 3.46| 4.24| 490 6.00 7.75| 9.17| 11.0 | 155 13 | —
80|O| O 82 90 96 | 3.27| 462| 5.66| 6.53 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 15 | —
90 | 100|O 82 20 96 | 4.08| 577| 7.07| 817/ 100 | 129 | 153 | 183 | 258 | § | 1.7 | —
120 | O 83 90 95 | 490 | 6.93| 849 980 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 20 | —
140 O 83 90 95 | 572| 8.08| 9.90| 11.4 | 140 | 181 | 21.4 | 256 | 36.1 22 | —
170 O 83 90 95 | 6.94| 9.82| 12.0 | 13.9 | 17.0 | 22.0 | 26.0 | 31.1 | 43.9 24 | —
200 O 84 20 95 | 816|115 | 141 | 163 | 200 | 25.8 | 30.6 | 365 | 51.6 | 540 | 2.6 | —
230 O 84 90 94 | 939|133 | 16.3 | 18.8 | 23.0 | 29.7 | 35.1 | 42.0 | 59.4 28 | —
260 O 84 90 94 [10.6 |[150 | 18.4 | 21.2 | 26.0 | 33.6 | 39.7 | 47.5 | 67.1 s | 31| —
300 O 84 90 94 |122 |173 | 212 | 245 | 30.0 | 38.7 | 45.8 | 54.8 | 77.5 34 | —
400 O 85 20 94 |16.3 |231 | 283 | 32.7 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 |103 580 | 3.8 | —
500 O 85 90 93 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 |129 | 42| —
600 O 86 90 93 |245 |346 | 424 | 49.0 | 60.0 | 77.5 | 91.7 [110 |155 47 | —
800 O 86 20 93 |32.7 |462 | 565 | 65.3 | 80.0 [103 (122 [146 |206 700 | 54 | —
900 O 86 90 92 [36.7 |52.0 | 636 | 735 | 90.0 |116 [137 |164 232 750 | 57 | —
1000 O 86 90 92 |40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 [129 153 [183 |258 6.0 | —
1200 O 86 90 92 |49.0 |69.3 | 849 | 98.0 [120 [155 183 (219 310 S 166 | —
1500 O 86 90 92 |612 | 866 |106 |122 [150 (194 [229 [274 |387 950 | 7.2 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter i1 Prazisionsgeformter Edelstahl erhaltlich (siehe Seite 38). P
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Ein stlick Standard-Flachsprihdiisen

VVP/VP-Serie
; & Durch
_ o Gewindegrofie Sprihwinkel (°) Sprithrate (L/min) schnitt | ¢ing
S Sprlih |Sprih VVP VP licher |ngsdurch| Fier
£ winkel | raten Alesats CER Tropf | messer |netzgrite
@ Code |code | Allesaus Metall | odor | Metall| i [ 0.15 BoM 0.7 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2 WokM 0.5 | 0.7 | 1 | 2 |endurch| (mn)
[} messer
ks rig[R14RaBlR12[R3] Rt RielRialRisRialRisRie| M2 el VP2 |MPa MPa| MPa | MPa Iilgel MPa | MPa | MPa| MPa | 1o
@ ® O O| 67 80 90 — | 0.12| 0.14| 0.16]/ 0.20| 026/ 031| 0.37| 0.52| 150| 0.2 | 200
® O O O| 67 80 90 — | 047| 021| 024/ 030| 039 046 055 077| | 03 | 150
® ® O O| 67 80 90 — | 023| 028/ 033 040/ 052 061 073 1.03 0.3 | 150
O|0|e | @ O|O| 67 80 90 — | 029| 0.35/ 041 050/ 065 0.76/ 091 1.29| 180| 0.3 | 150
®® O O| 68 80 89 — | 040| 049| 057| 070 090 1.07| 1.28 1.81 0.4 | 150
OO o O| 68 80 89 | 041| 058| 071 082 100 129/ 153/ 183 258/ | 05 | 100
o O 69 80 88 | 0.61| 0.87| 1.06] 1.23| 1.50| 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.7 | 50
200 ® o Ol 69 80 88 | 0.82| 1.15| 1.41| 163| 200/ 258 3.06 365 5.16 0.8 | 50
3010 O O O 70 80 87 123 | 1.73| 212| 245| 3.00| 3.88 458 548 7.75| 290| 1.0 | —
40|0| O O|0 O O| 7 80 87 | 163 | 231| 283| 327/ 400 516/ 6.1 7.30| 10.3 12 | —
8o | %0 O Of 7 80 86 | 2.04| 2.89| 354/ 408 500 6.46| 7.64| 9.13| 12.9 14 | —
60 O O 72 80 86 | 245 | 346| 424/ 490/ 600 775 9.17| 11.0 | 155 g | 15| —
80O | O 72 80 86 | 327 | 462| 566/ 6.53 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 1777 =
100 [ O 72 80 85 | 4.08| 577| 7.07| 817| 100 | 129 | 153 | 18.3 | 25.8 1.8 | —
120 | O 73 80 85 | 490 | 693| 849 9.80| 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 24 | —
200 O 74 80 85 | 816|115 | 141 | 16.3 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 365 | 51.6 | 550| 2.9 | —
300 O 74 80 84 (122 (173 | 212 | 245 | 300 | 387 | 458 | 54.8 | 775 | 570| 3.7 | —
400 O 75 80 83 [163 |23.1 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 600| 4.1 | —
500 O 75 80 83 |204 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 646 | 76.4 | 91.3 [129 48 | —
600 O 76 80 83 [245 |34.6 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 |110 |155 S| 51 | —
800 O 76 80 82 (327 |46.2 | 565 | 653 | 80.0 [103 [122 |146 |206 61 | —
1000 O 76 80 82 [40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 |129 |153 [183 |258 850| 6.2 | —
02 ® O O O| 5 65 75 — | 012 0.14| o0.16| 020 026/ 031 037 052| 155 0.2 | 200
03 O|0|e® | @ O|O]| 52 65 75 — | 017| 021| 024 030/ 0.39| 046 055 0.77| 160| 0.3 | 150
04 O|I0|®| @ O|O| 52 65 75 — | 023| 028/ 033 040/ 052/ 061 073 1.03] § | 0.3 | 150
05 O|0|®| @ O|0| 52 65 74 — | 029| 035/ 041| 050/ 065 0.76] 091 1.29] 190| 0.4 | 150
07 O|I0|e®|@O|O]| 53 65 74 — | 040| 049 057| 070/ 090/ 1.07| 128/ 1.81 0.5 | 100
10 OO o O| 54 65 73 | 041 | 058| 0.71| 0.82] 1.00| 129/ 153 1.83| 258 § | 0.6 | 100
15| @ | @ O|0 o O| 54 65 73 | 061 | 087 | 1.06] 1.23| 1.50| 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.8 | 50
200 ® O|0O ® O| 55 65 72 | 082 1.15| 1.41| 1.63| 2.00| 258 3.06/ 365/ 5.16| 310| 0.9 | 50
30|00 OO O O 56 65 72 123 | 1.73| 212| 245| 3.00 3.88) 4.58| 548 7.75 11| —
40|01 O OO O O| 56 65 71 163 | 2.31| 283 327/ 400/ 516/ 6.11| 7.30 10.3 13 | —
50O | O O|0O O O| 57 65 71 204 | 289 | 354/ 4.08| 500 646 7.64| 9.13| 12.9 15 | —
60[{O O O O| 57 65 71 245 | 346 | 424 490 6.00 775 9.17| 11.0 | 155 1.6 | —
65| 80|O[O O|O O O| 58 | 65 | 71 | 327 | 462| 566 653| 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 s |19 | —
100 [ O 58 65 70 | 408 | 577| 7.07| 817| 10.0 | 129 | 153 | 18.3 | 25.8 21 | —
120 | O 58 65 70 | 490 | 6.93| 849 9.80| 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 23 | —
140 O 59 65 69 | 572 8.08| 990 11.4 | 140 | 181 | 21.4 | 256 | 36.1 25 | —
170 O 59 65 69 | 6.94 | 9.82| 12.0 | 139 | 17.0 | 22.0 | 26.0 | 31.1 | 43.9 28 | —
200 O 59 65 69 | 816|115 | 141 | 163 | 20.0 | 258 | 30.6 | 365 | 51.6 | 580| 3.0 | —
300 O 60 65 69 [122 |17.3 | 212 | 245 | 30.0 | 387 | 45.8 | 54.8 | 775 | 650| 3.9 | —
400 O 60 65 68 |[16.3 |23.1 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 47 | —
500 O 61 65 67 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 129 53 | —
600 O 61 65 67 |245 |34.6 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 |[110 |155 s | 5.7 | —
800 O 62 65 67 |[327 |462 | 565 | 653 | 80.0 [103 [122 |146 |206 65 | —
1000 O 62 65 66 [40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 |129 |153 [183 |258 73 | —
1500 O 62 65 66 [61.2 |86.6 (106 [122 [150 |194 |229 |274 |387 [1,000| 9.0 | —
03 o Ol 37 50 60 — | 017| 021| 024| 030 039 046/ 055 0.77| 180| 0.3 | 150
04 o O| 37 50 60 — | 023| 028/ 033 040/ 052/ 061 073 1.03] § | 04 | 150
05 @ @® ® O| 38 50 59 — | 029| 035/ 041| 050/ 065 076/ 091 1.29| 210| 0.4 | 150
07 @ @ ® O 38 50 58 — | 0.40| 049 057 070/ 090/ 1.07| 128/ 1.81 0.5 | 100
10@®|® o O 40 50 58 | 0.41| 058| 0.71| 082 100/ 1.29| 153/ 183 258 (| 06 | 100
15 o O 40 50 57 | 061 | 0.87| 1.06] 1.23| 150 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.8 | 50
20|0O|O O O 41 50 57 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 2.00| 258 3.06| 3.65 5.16 1.0 | —
301010 OO O O 42 50 56 123 | 1.73| 2.12| 245| 3.00| 3.88| 458 548 7.75| 340| 1.2 | —
40|00 O O 42 50 56 | 1.63 | 2.31| 2.83] 3.27| 400 5.6/ 6.11| 7.30| 10.3 14 | —
50 O O 43 50 55 | 2.04 | 2.89| 3.54| 4.08| 500 6.46| 7.64| 9.13| 12.9 (|16 —
50 60 O O 43 50 55 | 245 | 3.46| 4.24| 490 6.00| 7.75| 9.17| 11.0 | 155 1.7 | —
80| O O O 43 50 55 | 3.27| 462| 566| 6.53] 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 20 | —
120 O 44 50 54 | 490 | 6.93| 849 9.80| 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 | 550| 25 | —
200 O 45 50 53 | 816 |11.5 | 14.1 | 163 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 36.5 | 51.6 | 640| 3.3 | —
300 O 45 50 53 [122 |17.3 | 21.2 | 245 | 30.0 | 38.7 | 45.8 | 54.8 | 775 42 | —
400 O 46 50 52 (163 |23.1 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 S| 49 | —
500 O 46 50 52 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 [129 56 | —
600 O 47 50 52 |245 |34.6 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 |110 [155 750| 6.1 | —
800 O 47 50 51 [327 |46.2 | 565 | 65.3 | 80.0 |103 [122 |146 |206 s | 74 | —
1000 O 47 50 51 |40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 |129 |153 [183 |258 [1,000| 7.9 | —
1500 O 48 50 51 [61.2 |86.6 (106 [122 [150 |194 |229 |274 |387 [1,100| 9.7 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter i Prazisionsgeformter Edelstahl erhaltlich (siehe Seite 38). e
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Ein stlick Standard-Flachsprihdiisen

Série VVP/VP-Serie
/ G ind OR Durch
| ewindegrore Sprihwinkel (%) Sprithrate (L/min) sehitt | g
S.pr'ghl Srgg: VVvP vP '{_Che; ngsdurch| Filter
winke rop 0
Code | code | Alles aus Metall |qicsay| Metall | S | 0.15 UM 0.7 |0.05| 0.1 [0.15| 0.2 JEM 05 | 0.7 | 1 | 2 |encuren| ‘o |
MPa JVI=EN MPa | MPa | MPa | MPa | MPa J\VIzEN MPa |MPa | MPa | MPa | messer
R1/8|R1/4|R3/8|R1/2|R3/4| R1 |R1/8|R1/4[R1/8|R1/4|R1/8|R1/4 (um)
05| ® | @® 30 40 48 — | 029| 035/ 041/ 050/ 065 0.76| 0.91| 1.29| 230| 0.4 | 150
07| ® | @® 30 40 48 = 0.40 0.49| 0.57| 0.70f 0.90| 1.07, 1.28| 1.81 s 0.5 | 100
100 @ 31 40 47 | 041| 0.58| 0.71| 0.82| 100 1.29| 153 1.83] 258 07| 50
2010 |O 32 40 46 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 200/ 258 3.06| 365 516 380 1.0| —
30(O|O 33 40 46 | 1.23| 1.73| 212| 245/ 3.00f 3.88 458 548/ 7.75 13| —
40|00 33 40 45 | 163 | 2.31| 283 3.27| 400/ 516/ 6.11| 7.30| 10.3 g | 15| =
80| OO 34 40 44 | 327 | 462| 566 6.53] 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 21| —
40 120( O 35 40 44 | 490 | 6.93| 849 9.80| 12.0 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 28| —
200 O 35 40 43 | 816|115 | 141 | 16.3 | 20.0 | 25.8 | 306 | 365 | 516 | 710 35| —
300 O 36 40 42 |122 |17.3 | 212 | 245 | 30.0 | 38.7 | 458 | 54.8 | 775 | 800| 45| —
400 O 36 40 42 |16.3 |231 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 |103 S| 53| —
500 O 37 40 42 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 |129 850| 5.8 | —
600 O 37 40 42 |245 |346 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 [110 |155 ;| 66| —
800 O 37 40 41 |327 |462 | 565 | 65.3 | 80.0 (103 |122 [146 |206 74| —
1000 O 38 40 41 |408 |57.7 | 70.7 | 81.7 |100 [129 153 (183 |258 [1,100| 83| —
1500 O 38 40 41 |612 |866 |106 |[122 |150 (194 229 [274 (387 [1,200| 10.3 | —
05 0 e 18 25 32 = 029 | 035| 041 | 050| 065| 0.76 | 091 | 1.29| 270| 0.5 | 100
07 | @ @ 18 25 32 = 040 | 049 | 057 | 0.70| 090 | 1.07| 1.28| 1.81 S 0.6 | 100
15 OO 19 25 31 0.61| 087 | 1.06| 123 | 150| 1.94| 229 | 2.74| 3.87 10 | —
o5 30|00 19 25 30 123 | 1.73| 212| 245| 3.00| 3.88| 458 | 548| 7.75| 440| 1.4 | —
40 | OO 19 25 30 1.63| 2.31| 2.83| 3.27 | 4.00| 516| 6.11| 7.30|10.3 17 | —
80 |O|O 20 25 29 | 327| 462| 566 | 6.53| 8.00[10.3 |122 [146 |20.6 S 23| —
200 O 21 25 27 | 816|115 |141 |163 |20.0 [258 |30.6 [36.5 |51.6 | 850| 40 | —
300 O 21 25 27 [122 |17.3 |21.2 |245 |30.0 |387 |458 |548 |77.5 | 950| 49 | —
05 @ @ 9 15 22 = 029 | 035| 041 | 050| 065| 0.76 | 091 | 1.29| 310| 0.5 | 100
07 | @ @ 9 15 21 — | 040| 049| 057 | 0.70| 0.90| 1.07| 1.28| 1.81 g | 07 | 50
15 1O O 10 15 20 | 061| 0.87| 1.06| 1.23| 150 | 1.94| 229 | 2.74| 3.87 10 | —
15 30 OO 10 15 19 123 | 1.73| 212| 245| 3.00| 3.88| 458 | 548| 7.75| 510| 15 | —
40 |O| O 10 15 19 1.63| 2.31| 2.83| 3.27 | 4.00| 5.16| 6.11| 7.30|10.3 g 17 | —
80 |O| O 11 15 18 | 3.27| 4.62| 566 | 653 | 800|103 [122 |14.6 |206 24 | —
200 O 11 15 17 | 816|115 |141 |[16.3 [20.0 |258 [30.6 |36.5 |51.6 |1,0000 40 | —
300 O 12 15 17 122 |17.3 |21.2 |245 |30.0 |38.7 |458 |54.8 |775 |1,100| 50 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhéltlich ohne Filter
Bl VVP-Serie (Praszisionsgeformter Edelstahl, niedrige Spriihrate)
) ) GewindegréRe Sprihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsehnitt| ¢y
Sprl?hl SptrUh . “fchzf .| nosdurch | File
i raten ropfendurcl 5
Code | code | Rag | R1a | 015 BKEMM 0.7 |005| 01 |015| 02 WM 05 | 0.7 | 1 2 | hesse messr netzgroe
MPa BYUzEM MPa | MPa | MPa | MPa | MPa @Y=M MPa | MPa | MPa | MPa (um)
03 o o 101 115 124 = = 0.21 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 0.77 140 0.2 200
04 o o 102 115 124 = = 028 | 033 | 040 | 052 | 0.61 0.73 | 1.03 0.2 200
115 05 () ) 102 115 124 — 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 1.29 § 03 150
07 o o 103 115 124 — 040 | 049 | 057 | 070 | 090 1.07 | 1.28 | 1.81 0.3 150
10 o () 103 115 124 0.41 058 | 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 | 2.58 270 0.4 150
03 o o 76 90 100 = = 0.21 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 0.77 150 0.2 200
04 o [ } 77 90 100 - - 0.28 0.33 0.40 0.52 0.61 0.73 1.03 0.3 150
90 05 o () 77 90 100 — 029 | 035 | 041 050 | 065 | 0.76 | 0.91 1.29 § 0.3 150
07 o o 78 90 100 = 040 | 049 | 057 | 070 | 090 1.07 | 1.28 | 1.81 0.4 150
10 o [ ) 78 90 99 0.41 058 | 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 | 258 280 0.5 100
80 07 ® 68 80 89 — | 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 | 128 | 181 | 180 0.4 150
10 () 68 80 89 0.41 058 | 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 | 258 290 0.5 100
03 o o 52 65 75 — — 0.21 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 0.77 160 0.3 150
04 o o 52 65 75 = = 028 | 033 | 040 | 052 | 0.61 0.73 | 1.03 0.3 150
65 05 [} o 52 65 74 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 1.29 S 0.4 150
07 o o 53 65 74 — 040 | 049 | 057 | 070 | 090 1.07 | 1.28 | 1.81 0.5 100
10 [ J () 54 65 73 0.41 058 | 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 | 258 310 0.6 100
@: Erhaltlich mit/ohne Filter
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
@VVPIVP-Serie @WP-Serie (Prazisionsgeformter Edelstahl, niedrige Spriihrate)
(Beispie) 1/4M VVP 11515 S303W (Beispie) 1/4M VVP 6507 S316L-IN + WS303
1/4M VVP 115 15 S303 W 1/4M VVP 65 07 S316-IN+ W S303
Cewindegrike™  Serie Sprﬂh\gLnkel Sprilhratencode  Material Filter GewindegroRe™ Sprut;vgi:kel Sprilhratencode Filter Filtermaterial
1/8M VVP 115 02 S303 W (mit Filter) 1/8M 15 03 W (mit Filter) S303
§ VP § ! § (ohne ,W” 1/4M § 04 (ohne ,W” S316
1™ 15 1500 TPVDF bedeutet ,ohne 65 8? bedeutet ,ohne
PP-IN Filter”) 1 Filter")
*4) M“ steht fiir AuBengewinde (,R" ist die ISO-Norm) und ,F" fiir Innengewinde (,Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
*5) TPVDF nur in der VP-Serie erhaltlich. PP-IN nur in der VVP-Serie.
“The Fog Engineers”
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Ein Stiuck

2 Standard Flachspriihdiisen

[Eigenschaften]

e Flachspriihmuster und bergige Spriihverteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten.

e Die UVVP-Serie besteht aus Polyethylen mit
ultrahohem Molekulargewicht, ist hochverschleilfest

[Spriihmuster] und behélt ihre Leistung langer bei.

Flachstrahl

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Spriihverteilung] [Anwendungen]
Poliert: Polierflissigkeiten spriihen.

Andere: Reinigen, sprihen, kihlen.

UVVP-Serie
GewindegroRe
| R1/4*
UVVP-Serie 0 !
=
Struktur | e Einfache Struktur aus einem Stuck. © Yy
[V

Material | e Ultrahochmolekulares Polyethylen (UPE)

Masse | ©25¢g ‘
[Hinweis] 913.7
e Das Aussehen und die Abmessungen kénnen je nach Material und Code der -

Disen leicht variieren.
e Die Spriihrichtung ist parallel zu den Rillen.  E—

o
(hwi ° Sprihrate (L/min
. Sprihwinkel (°) P ( : Durchschnitlicher | Offnungsdurchmesser
Spriihratencode Tropfendurchmesser (mm)
0.15 0.5 0.05 0.1 0.15 0.2 0.5 (um)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa
40 50 65 70 1.63 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 1.3
300-360
50 51 65 70 2.04 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 1.5

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/4M UVVP 6540 UPE
1/4M UVVP 65 40 UPE

Spruhratencode

40
50

“The Fog Engineers”
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Geldstiickformiges Design

Standard-Flachspriihdiisen

[Spriihmuster]

e

[Spriihverteilung]

[Eigenschaften]

e Flachspriihmuster und bergige Spriihverteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten.

e Die Form eines Geldstlicks bedeutet, dass die Diise
nicht aus der Rohroberflache herausragt und sich
somit ideal fir enge Raume eignet.

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Filze, Rollen, Siebe, Filter, Drahte.
Spriihen: Schmierstoffe, chemische Produkte.
Kihlung: Stahlbleche und-spulen.

CVVP-Serie

2-2 Lochtiefe 2

CVVP-Serie
Struktur | e Einteilige Struktur mit AuRengewinde.
Material | e S303 0 S316
Masse | ¢8.5¢g

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der

GewindegroRe M20x1

Metrisches Gewinde

Disen leicht variieren. (JIS B 0207)
Sprih | gpriny Serihwinke! () Sprihrate (L/min) e | Ofiungs
winkel | 1oHcode Tropfendur |durchmesser
Code 0.15 0.7 0.05 | 0.07 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 1.5 2 chmesser | (mm)
MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BYz=M MPa | MPa | MPa | MPa | MPa (m)
10 78 90 99 0.41 0.48 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 2.24 2.58 210 0.5
15 79 90 98 0.61 0.72 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 2.74 3.36 3.87 0.6
20 80 90 97 0.82 0.97 1.15 1.41 1.63 2.00 2.58 3.06 3.65 4.47 5.16 0.7
90 30 82 90 96 1.23 1.45 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 6.71 7.75 ; 0.9
40 83 90 97 1.63 1.93 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 8.94 10.3 1.1
50 83 90 97 2.04 2.42 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 9.13 11.2 12.9 1.2
60 83 90 97 2.45 2.90 3.46 4.24 4.90 6.00 7.75 9.17 11.0 13.4 15.5 1.3
80 84 90 97 3.27 3.86 4.62 5.66 6.53 8.00 10.3 12.2 14.6 17.9 20.6 420 1.5
10 69 80 87 0.41 0.48 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 2.24 2.58 210 0.5
15 70 80 86 0.61 0.72 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 2.74 3.36 3.87 0.7
20 71 80 86 0.82 0.97 1.15 1.41 1.63 2.00 2.58 3.06 3.65 4.47 5.16 0.8
80 30 72 80 84 1.23 1.45 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 6.71 7.75 ; 1.0
40 74 80 83 1.63 1.93 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 8.94 10.3 1.2
50 74 80 83 2.04 2.42 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 9.18 1.2 12.9 1.4
60 74 80 83 2.45 2.90 3.46 4.24 4.90 6.00 7.75 9.17 11.0 13.4 15.5 1.5
80 74 80 83 3.27 3.86 4.62 5.66 6.53 8.00 10.3 12.2 14.6 17.9 20.6 430 1.7
10 53 65 72 0.41 0.48 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 2.24 2.58 230 0.6
5 53 65 72 0.61 0.72 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 2.74 3.36 3.87 0.8
20 54 65 72 0.82 0.97 1.15 1.41 1.63 2.00 2.58 3.06 3.65 4.47 5.16 0.9
65 30 55 65 72 1.23 1.45 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 6.71 7.75 ; 1.1
40 57 65 72 1.63 1.93 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 8.94 10.3 1.3
50 58 65 72 2.04 2.42 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 9.13 1.2 12.9 1.5
60 59 65 72 2.45 2.90 3.46 4.24 4.90 6.00 7.75 9.17 11.0 13.4 15.5 1.6
80 62 65 72 3.27 3.86 4.62 5.66 6.53 8.00 10.3 12.2 14.6 17.9 20.6 450 1.9

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) M20x1 CVVP 9010 S303

M20x1 CVVP

90 10
Spfg’;‘gie"kel Spriihratencode
90 10
80 5
65 80

S303

Material

S303
S316
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Schnelltrennung

\ Standard Flachspriihdiisen

[Eigenschaften]
e Flachspriihmuster und bergige Sprihverteilung mit allmahlich abfallenden
Kanten.

e Hergestellt aus Polypropylen (PP) mit hoher Chemikalien und
Hitzebestandigkeit.

Flachstrahl

e Das Schnellwechsel Design hilft, die Wartungszeiten zu verkirzen.

e Zur einfachen Identifizierung sind die Kopfe entsprechend der
Spriihkapazitat farblich gekennzeichnet.

[Standarddruck]

[Maximaldriicke bei verschiedenen Temperaturen] 0.3 MPa

1.0

0.9

0.8 Ve T Te
§ g'; [Spriihmuster] [Anwendungen]
2 s e Reinigung.
S 04 Arbeitsbereich e Gravur.
2 03 .
Q oo e Abbeizung.

0.1 e Chemische Behandlung.

% 10 20 a0 40 50 60 70 e [Sprihverteilung] e Fir Anwendungen, die eine regelmafige Wartung erfordern, oder fir
Flussigkeitstemperatur (°C) Anwendungen, die prazises Sprihen erfordern.
Verwendung im Betriebsbereich.
INVV-Serie

GewindegroRe

INVV-Serie

e Zweiteilige Struktur bestehend aus einem Kopf (mit Dichtung) und
Struktur einem Adapter.
e Einfaches An- und Abkoppeln des Kopfes durch Drehen um 60°.

e Kopf: PP

Material | ® Adapter: PP oder PPS
e Dichtung: FEPM

. . Abmessungen (mm) Masse (g)
GewindegroRe|
L1 L2 LE) W1 W2 N PP PPS
R1/8 10 27 37 30 27 8 9.0 12
R1/4 10 30 40 30 27 11.5 9.4 12
R3/8 10 30 40 30 27 12 10.3 14
[Hinweis]

* Die Diisen der INVV-Serie sind nicht mit der alten ISVV-Serie kompatibel.
« Das Aussehen und die Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.
« Die Spruhrichtung entspricht der der Lasche.

(DKopf @Dichtung (FEPM) 3®Adapter

. N GewindegroRe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) Durchschni |,
Spriihwinkel| Spriihr ttlicher dOfL"UNQS Kooffarb
urchmesser| Kopffarbe
CodeJateneocel e | Rasa | ras | 015 OEMN 07 | 005 | 01 o015 [ o2 JNCEM o5 [ o7 |Gre | m |
MPa BYUzEM MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BzEE MPa | MPa (m)
05 O O O 102 115 124 — 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 160 0.3 —
07 O @) O 103 115 124 — 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 0.3 —
10 O O O 103 115 124 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 0.4 —
115 15 O O O 104 115 123 0.61 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 g 0.5
20 O O O 104 115 123 0.82 1.15 1.41 1.63 2.00 2.58 3.06 0.6 —
30 O O O 105 115 122 1.23 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 0.8 —
40 O O O 106 115 122 1.63 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 0.8
50 O O O 106 115 122 2.04 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 300 0.9 ——
05 O O O 77 90 100 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 170 0.3 —
07 O O O 78 90 100 — 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 0.4 —
10 O O O 78 90 99 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 0.5 —
90 15 O O O 79 90 99 0.61 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 S 0.6
20 O O O 79 90 98 0.82 1.15 1.41 1.63 2.00 2.58 3.06 0.7 —
30 O O O 80 90 97 1.23 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 0.9 —
40 O O O 81 90 97 1.63 2.31 2.83 3.27 4.00 5.16 6.11 1.1
50 O O O 81 90 97 2.04 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 300 1.2 —
05 @) O @) 52 65 74 = 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 190 [ 04 | —
07 O O O 53 65 74 = 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 05 | eom—
10 O O O 54 65 73 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 0.6 —
65 15 O O O 54 65 73 0.61 0.87 1.06 1.23 1.50 1.94 2.29 X 0.8
20 O O O 55 65 72 0.82 1.15 1.41 1.63 2.00 2.58 3.06 0.9 —
30 O O O 56 65 72 1.23 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 1.1 —/

“The Fog Engineers”
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Schnelltrennung Standard Flachspriuhdisen
=

INVV-Serie
Gewindegrole Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsch 5
Spriihwinkel| Spriihr nicher Offungsdureh) =
Code  atencode 0.15 JREM 07 | 005| 01 015 o2 JEEM o5 | o7 |Tew| T | 8
R1/8 | R1/4 | R3/8 | P : - : : - - : - L | chmesser | (mm) 2
MPa BVEEW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa V=N MPa | MPa (um) <
65 40 O @) @) 56 65 71 163 | 231 283 | 327 | 400 | 516 | 6.11 13 [ ©
50 O @) @) 57 65 71 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 350 15 | s—
05 O O O 38 50 59 = 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 210 0.4 | w—
07 @) @) O 38 50 58 - 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 0.5 | mmm—
10 O @) @) 40 50 58 0.41 058 | 0.71 082 | 100 | 129 | 153 0.6 | rm—
50 15 O @) @) 40 50 57 0.61 087 | 106 | 123 | 150 | 1.94 | 229 g 0.8
20 @) @) @) 41 50 57 082 | 115 | 1.41 163 | 200 | 258 | 3.06 1.0 | e—
30 @) @) @) 42 50 56 123 | 173 | 212 | 245 | 300 | 388 | 458 12 | e—
40 O O @) 42 50 56 163 | 231 283 | 327 | 400 | 516 | 6.11 14 | wo—
50 O @) O 43 50 55 204 | 289 | 354 | 408 | 500 | 646 | 7.64 400 16 | mo—
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!
- ) Schnelltrennung
( Ganzkérper @ Kopf (mit Dichtung) auBermittige, flache und
{Beispie) 1/8M INVV 9030 PP (FEPM) + PP {Beispie) INVV 9030 PP (FEPM) gleichmaRige Sprihdisen
1/8M INVV 90 30 PP (FEPM)+ PP INVV 90 30 PP (FEPM) INOVVE-Serie
Siehe S.56 dieses Katalogs.
indeard Uhwi i Adapt dhwi i
ooy il S PRl S
Schnelltrennung
1/8M 115 05 PP 115 05 Vollkegel Sprihdiisen
1/4M § § PPS § § .
3/8M 50 50 50 50 INJJX-Serie
M" steht fur AuRengewinde (,R" ist die ISO-Norm) und ,F" fiir Innengewinde (,Rc" ISO-Norm) Beispiel: 1/8M = R1/8". Siehe S.84 dieses Katalogs.

Schnellkupplungsadapter

INCO-Serie

INCO-Serie

o Zweiteilige Struktur mit Stecker und Adapter.
e Einfaches An- und Abkoppeln des Kopfes durch Drehen um 60°.

e Stecker: PP
Material | @ Adapter: PP oder PPS
e Dichtung: FEPM

Struktur

) . Abmessungen (mm) Masse (g)
GewindegroRe
L1 L2 L3 W1 W2 N PP BES
R1/8 3 27 33 30 27 8 9 12
R1/4 3 30 36 30 27 115 10 13
R3/8 3 30 36 30 27 12 11 14

GroRe Gewindeanschluss
Rc1/8" oder Rc1/4"™

Gewindegroft

7
\N

%

[Eigenschaften]
e Einfaches An- und Abklemmen durch Aufschrauben einer Diise auf den

Stecker. ‘ xﬁ
o Aus Kunststoff mit hoher Chemikalien- und Hitzebestandigkeit. '
o Mdglichkeit der Verwendung von Disen mit Gewinde R1/4“ und R1/8". (DDusenanschluss @Dichtung (FEPM) ®Adapter

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen konnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(D Ganzkérper (@ Kopf (mit Dichtung)
(Beispie) INCO 1/4Mx1/8F PP (FEPM) + PP {Beispie) INCO 1/8F PP (FEPM)
INCO 1/4M x 1/8F PP (FEPM) + PP INCO 1/8F PP (FEPM)
GewindegroRe* Anschlussgrofie * :1-\1(;?5:;1 Anschlussgrofie *
1/8M 1/8F PP 1/8F *,M” bedeutet AuRengewinde (,R” ist die ISO-Norm)
1/4M 1/4F PPS 1/4F 3/8M und ,F” geben das Innengewinde an
3/8M (1SO-Standard,Rc”).

“The Fog Engineers”
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Jet plat

&) GleichmaBige Spriuhdiisen

L4

L
-

B

VE/VEP

HalR
[Sprihmuster]

T L L L L I T T T

[Spriihverteilung]

[Anwendungen]

[Eigenschaften]

e Modéle jet plat avec répartition uniforme de la
pulvérisation.

e Pression uniforme le long de la zone
de pulvérisation.

[Standarddruck]
0.3 MPa

Reinigung: Autos, Container, Folien, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und
Sand, Metallteile, Maschinen, Stahlplatten, Stahlteile, Kabel.

Spriihen: Gravierung, Ole, Schmiermittel, Flussigkeiten, Losungen, Insektizide,

Herbizide.

Kuhlung: Gase, Dampfe, Warmetauscher, Tanks, Stahle, Dacher.

Wasservorhang: Brandschutz, Hitzeschutz, Staubbekampfung, Desodorierung.

VE-Serie (dreiteiliger Aufbau)

VE-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

Struktur

o Dreiteilige Struktur mit eingelegtem Keramikloch.

e Es besteht aus drei Teilen: Diisenspitze, Kappe und
Adapter. Verschlissene Sprihspitzen kénnen separat
ausgetauscht werden.

e Modelle mit kleinen Spriihkapazitaten haben die
Méglichkeit eines Filters.

e CERTIIM® ist eine spritzgegossene Kunststoffdiise mit
eingebettetem Keramikkopf.

GewindegroRe R1/4”

10.5

Sechskant 17

42.5

Material

e Diisenloch: Keramik

e Kopfhalterung: S303 oder PVDF

e Kappe, Adapter und Filter: S303

e Optionales Material: S316 oder andere

19

Masse

e Ganzkorper ™
S303:49 g

o Kopf
S303:6.5¢g
CERTIIM®: 2 g

*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse und 2 mm zur Gesamtlange hinzufiigen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.

(A Diise (@Keramikloch @Klebstoff: Araldites )
(®Kopfhalterung @Kappe @Adapter
(B Filter (OFilterhalter ©Filtergewebe [S316] @Filterkopf)

CERTIIMe

8 o _ 8145 o _ 8145
! N | i |
® oL i S 7
5 9 =)
: 7 . ‘

0125 0125
3
2

10
: <10,
[Kopf]
(®D+@+0®)

VEP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

e Das Keramikloch wird eingesetzt und haftet an einem
Metall- oder Kunststoffkorper.
e Modelle mit kleinem Durchfluss bieten die Mdglichkeit,

Struktur . . .
einen Filter anzubringen.
e CERTIIM® ist eine spritzgegossene Kunststoffdiise mit
eingebettetem Keramikkopf.
e Disenloch: Keramik
Material |® Metallteile: S303
EICETEL |1 Kunststoffkdrper: PVDF
e Optionales Material: S316 oder andere
Gewinde Abmessungen (mm) Masse (g)*
gote |19 | L2 H | 0 | N |s303| G
R1/8 16.5 30 12 7.5 6.5 8 -
R1/4 26 40 14 10 10.5 20 —
R3/8 30 — 19 — 11 33 —
R1/2 38 — 23 — 14 57 -
CER-
Tm.R1/8 | 22 — 12 — 85 | — 2.1
CERRi/4|26 | — | 14 | — |105| — | 6

*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufligen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und
Code der Disen leicht variieren.

VEP-Serie (einteilige Struktur)

L2
M

L1

(A Diise((DKeramikloch @Klebstoff: Araldites @Diisenkérper)
Filter @Filterhalter ©Filternetz [S316]
(©Filterkopf

GroRe
Gewinde

CERTIIMe
GroRe
Gewinde
4] ¥

L1

H
AN
=

I~

43
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GleichmaRige Spriihdiisen

VE/VEP-Serie (_\

GewindegrofRe L . Soriihrate (L/mi
) ) VE VEP Sprahwinkel (°) prihrate (L/min) Duthisch %
Sprih | Sprih nitticher Filternetz =
winkel | raten Tropfendur|  messer = 2]
Code | code CER- CER- ' mm | 95
Metall 7y, Metall TiiMe | 0.15 [o)M 0.7 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2 MM 0.5 | 0.7 | 1 2 | chmesser g
MPa §¥IzZN MPa | MPa| MPa | MPa | MPa IY[=£] MPa | MPa |MPa | MPa| ™ T
R1/4|R1/4|R1/8|R1/4|R3/8|R1/2|R1/8|R1/4
19 @O ® O| 104 | 115 | 122 | 0.78| 1.10| 1.34| 155| 1.90| 245| 290 | 3.47| 4.91] 240 | 05 | 100
23 @ O [ J O | 105 | 115 | 122 | 094 | 1.33| 1.63| 1.88| 2.30| 2.97| 351 | 4.20| 5.94 0.6 | 100
31 @O ( O] 105 | 115 | 122 | 1.26| 1.79| 2.19| 253 | 3.10| 4.00| 4.74| 5.66| 8.00 0.6 | 100
3% @ O ( ] O| 105 | 115 | 122 | 1.47| 2.08| 255| 2.94| 360| 4.65| 550| 6.57| 9.30 0.7 50
39 @ O ( J O| 105 | 115 | 122 | 159 | 225| 2.76| 3.18| 3.90| 5.03| 5.96| 7.12| 10.1 g 0.7 50
5 @ O [ J O | 105 | 115 | 122 | 2.40| 3.41| 4.17| 482| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 15.2 0.9 50
78 O] O O O 106 | 115 | 121 3.18| 450| 5.52| 6.37| 7.80|10.1 [11.9 |14.2 | 201 1.0 —
115 | 117 OO O O| 106 | 115 | 120 | 4.78| 6.75| 827 | 955|11.7 |151 |17.8 |21.4 | 30.2 1.2 —
157 | OO O | 106 | 115 | 120 | 6.41| 9.06|11.1 |12.8 |15.7 |20.3 |24.0 |[28.0 | 405 1.4 —
196 O 108 | 115 | 120 | 8.00|11.3 |[13.9 [16.0 |19.6 |253 [30.0 |35.8 | 50.6 | 450 | 1.6 —
235 O 108 | 115 | 118 | 9.54 |13.6 |16.6 |19.2 |23.5 |30.3 [359 |42.9 | 60.7 ; 1.7 —
274 O 108 | 115 | 118 [11.2 | 158 |19.4 |224 |274 |354 |41.9 |50.0 | 70.7 1.9 —
314 O 108 | 115 | 118 [12.8 | 181 |222 [256 |31.4 |405 [48.0 |57.3 | 81.1 | 510 | 2.0 —
392 O 108 | 115 | 118 [16.0 |22.6 |27.7 [32.0 |39.2 |50.6 |60.0 |71.6 [101 § 2.2 —
469 O 108 | 115 | 118 |19.1 |27.0 |33.2 |384 |469 [60.7 |71.8 |856 [121 640 | 2.4 —
3| @O @ @ OO 78 90 | 101 — | 0.17| 0.21| 0.24| 0.30| 0.39| 0.46| 0.55| 0.77| 140 | 0.2 | 200
4 @O0 @ @® O O 79 90 | 101 — | 0.23| 0.28| 0.33| 040| 052| 0.61| 0.73| 1.03 0.2 | 200
05 | @O @ @® O|O| 79 90 | 101 — | 029| 0.35| 0.41| 050| 0.65| 0.76 | 0.91| 1.29 0.3 | 150
07 | @O ® @ OO 80 90 | 101 — | 0.40| 049| 057| 0.70| 0.90| 1.07| 1.28| 181 0.3 | 150
10 @0 @ ® O|O| 80 90 | 100 | 0.41| 058| 0.71| 0.82| 1.00| 1.29| 1.53| 1.83| 258 0.4 | 150
15 @O ® @® O Of 82 90 | 100 | 0.61| 0.87| 1.06| 1.23| 1.50| 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.4 | 150
19 | @O ( J O| 82 90 98 | 0.78| 1.10| 1.34| 1.55| 1.90| 2.45| 2.90| 3.47| 491| 250 | 0.7 50
23 @ O ( J O 82 90 98 | 0.94| 1.33| 1.63| 1.88| 2.30| 297 | 3.51| 4.20| 5.94 0.7 50
31 | @O ® O| 83 90 97 | 126| 1.79| 219| 253 | 3.10| 4.00| 4.74| 5.66| 8.00 0.9 50
36 OO O O 83 90 97 | 1.47| 2.08| 255| 2.94| 360| 465| 550| 6.57| 9.30 1.0 —
90 39 [O|O O O| 83 90 97 | 159| 2.25| 2.76| 3.18| 3.90| 5.03| 5.96| 7.12| 10.1 g 1.0 —
59 |O|O O O| 83 90 97 | 2.40| 3.41| 417| 482| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 15.2 1.2 —
78 | O] O O O| 84 90 97 | 3.18| 450| 552 | 6.37| 7.80|10.1 |[11.9 |14.2 | 201 1.4 —
117 |O| O O O 84 90 9 | 4.78| 6.75| 8.27| 955|11.7 |[151 |17.8 |21.4 | 30.2 1.7 —
157 |O| O O O| 84 90 96 | 6.41| 9.06|11.1 |12.8 |157 |20.3 |24.0 |28.0 | 40.5 2.0 —
196 O 84 90 96 | 8.00|11.3 (139 |16.0 |19.6 |253 |30.0 |358 | 50.6 | 480 | 2.2 —
235 O 85 90 95 | 954|13.6 [166 |19.2 |235 |30.3 |359 |429 | 60.7 : 2.4 —
274 O 85 90 95 [11.2 | 158 [19.4 |224 |27.4 |354 |419 |50.0 | 70.7 2.6 —
314 O 85 90 94 [12.8 | 181 |222 |256 |31.4 |405 |48.0 |57.3 | 81.1 | 540 | 2.8 —
392 O 85 90 94 [16.0 |22.6 |27.7 |32.0 |39.2 |50.6 |60.0 |71.6 [101 § 3.1 —
469 O 85 90 94 [19.1 |27.0 332 |384 |469 |60.7 |71.8 |856 |121 680 | 3.4 —
19 @O ( J O| 72 80 84 | 0.78| 1.10| 1.34| 155| 1.90| 245| 2.90| 3.47| 4.91| 260 | 0.7 50
23 @ O ® O| 72 80 84 | 0.94| 1.33| 1.63| 1.88| 2.30| 297 | 3.51| 4.20| 5.94 0.8 50
31 @ O ( J Of 72 80 84 | 1.26| 1.79| 2.19| 253 | 3.10| 4.00| 4.74| 566| 8.00 0.9 50
36 | OO O O| 72 80 84 | 1.47| 2.08| 255| 2.94| 360| 465| 550| 6.57| 9.30 1.0 —
39 (OO O O| 73 80 84 | 159| 225| 2.76| 3.18| 3.90| 5.03| 5.96| 7.12| 10.1 5 1.0 —
59 |O|O O O| 74 80 84 | 240| 3.41| 4.17| 482| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 15.2 1.3 —
78 O] O O O| 74 80 84 | 3.18| 450| 552 | 6.37| 7.80|10.1 |[11.9 |142 | 201 1.6 —
80 | 117 [O|O O O 75 80 84 | 478| 6.75| 827 | 955|11.7 [151 [17.8 |[21.4 | 30.2 19 | —
157 | OO O O| 76 80 84 | 6.41| 9.06|11.1 |12.8 |157 |20.3 |24.0 |28.0 | 40.5 2.4 —
196 O 76 80 83 | 8.00|11.3 [13.9 |16.0 |19.6 |253 |30.0 [358 | 50.6 | 490 | 2.6 —
235 O 76 80 83 | 954|136 |16.6 |19.2 |235 [30.3 [359 |429 | 60.7 ; 3.1 —
274 O 76 80 83 [11.2 | 158 [19.4 |224 |27.4 |354 |419 |50.0 | 70.7 3.3 —
314 O 76 80 83 [12.8 |18.1 [222 |256 |31.4 |405 |48.0 |57.3 | 811 | 560 | 3.3 —
392 O 76 80 83 [16.0 |22.6 |27.7 |32.0 |39.2 |50.6 |60.0 |71.6 [101 § 3.7 —
469 O 76 80 83 [19.1 |27.0 (332 |384 |469 |60.7 |71.8 |856 |121 700 | 4.3 —
3 @O @ @ O|O| 54 65 76 — | 017| 021| 0.24| 030| 0.39| 046| 055| 0.77] 150 | 0.3 | 150
“ | @0 e e O O| 54 65 76 — | 0.23| 0.28| 0.33| 0.40| 0.52| 0.61| 0.73| 1.03 0.3 | 150
5 @O0 e @ O O| 54 65 75 — | 0.29| 0.35| 0.41| 050| 0.65| 0.76| 0.91| 1.29 0.4 | 150
07 @O @ @® O|O| 55 65 75 — | 040| 0.49| 057| 0.70| 090| 1.07| 1.28| 1.81 0.4 | 150
10 | @O @ ® O|O| 56 65 74 | 041| 058| 0.71| 0.82| 1.00| 1.29| 153| 1.83| 258 0.5 | 100
15 | @O | @® @® OlO| 56 65 74 | 0.61| 0.87| 1.06| 123| 150| 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.5 | 100
19 | @O ( J O| 57 65 73 | 0.78| 1.10| 1.34| 155| 1.90| 2.45| 2.90| 3.47| 4.91| 270 | 0.8 50
23 @O ( J O 57 65 73 | 0.94| 1.33| 1.63| 1.88| 2.30| 297 | 3.51| 4.20| 5.94 0.9 50
31 OO O O 57 65 73 | 1.26| 1.79| 219 | 253 | 3.10| 4.00| 4.74| 566| 8.00 1.1 —
36 | OO O O| 57 65 73 | 1.47| 2.08| 255| 294 | 360| 465| 550| 6.57| 9.30 1.2 —
65 39 |O|O O O| 57 65 73 | 1.59| 225| 2.76| 3.18| 3.90| 5.03| 596| 7.12| 10.1 g 1.3 —
50 |O|O O O 58 65 72 | 2.40| 3.41| 417| 4.82| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 15.2 1.4 —
78 |O|O O O| 58 65 72 | 3.18| 450| 552| 6.37| 7.80|10.1 |11.9 |142 | 201 1.8 —
117 O] O O O| 58 65 69 | 478| 6.75| 827 | 955|117 [151 |17.8 |21.4 | 30.2 2.3 —
157 |O| O O O| 58 65 69 | 6.41| 9.06|11.1 |12.8 |157 |20.3 |24.0 |28.0 | 40.5 2.7 —
196 O 60 65 69 | 8.00|11.3 (139 |16.0 |196 |253 |30.0 |358 | 50.6 | 520 | 2.9 —
235 O 60 65 69 | 954|13.6 [16.6 |19.2 |235 |30.3 |359 |429 | 60.7 S 3.4 —
274 O 60 65 69 [11.2 | 158 |19.4 |224 |274 |354 |419 |50.0 | 70.7 3.6 —
314 O 60 65 69 |[12.8 |18.1 [222 |256 |31.4 |405 |48.0 |57.3 | 81.1 | 590 | 3.7 —
392 O 60 65 69 [16.0 | 226 [27.7 |32.0 |39.2 |50.6 |60.0 |71.6 |101 S 4.4 —
469 O 60 65 68 |19.1 |27.0 |332 |384 |469 [60.7 |71.8 |856 |[121 740 | 4.4 —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (: Erhéltlich ohne Filter e
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Gleichmallige Sprihdisen

(_\Y VE/VEP-Serie
Gewindegréfie Sprihwinkel (°) Sprithrate (L/min)
= prihwinkel (° pruhrate min Durchsch |
g Spriih | Spriih VE VEP nittlicher | Ofungsdurch Fiteretz
2 winkel | raten CER- CER- Tropfendur| ~ messer |g$6rgz
g Code | code \Metallpy, | Metall TiMe | 0.15 BN 0.7 [0.05| 0.1 |0.15 1 2 |meser (m)
o MPa f\VIzEN MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa
R1/4|R1/4|R1/8|R1/4|R3/8|R1/2|R1/8| R1/4
19 @O [ O| 43 50 56 0.78| 1.10| 1.34| 155| 190| 245| 290| 3.47| 491 | 300| 09 | 50
L 31 OO @) O| 43 | 50 | 55 | 1.26| 1.79| 219 | 253 | 3.10| 4.00| 4.74| 566 | 8.00 12 | —
39 |O|O O O| 43 50 55 159 | 225| 2.76| 3.18| 3.90| 5.03| 596| 7.12| 10.1 14 | —
59 | OO O O 43 50 55 240| 3.41| 417 | 482| 590| 7.62| 9.01(10.8 | 15.2 g 15 —
78 O] O O O 43 50 55 3.18| 450| 552| 6.37| 7.80|10.1 |[11.9 [142 | 20.1 20 | —
117 | O] O O O| 43 50 54 478 | 6.75| 827 | 955|117 |151 [17.8 |21.4 | 30.2 24 | —
50 | 157 |O| O O O| 43 50 54 | 6.41| 9.06|11.1 [128 |157 [20.3 |24.0 [28.0 | 405 29 | —
196 O 43 50 53 8.00 |11.3 |13.9 |16.0 |19.6 |25.3 |30.0 |358 | 50.6 570| 33 | —
235 O 43 50 53 954|136 |16.6 |19.2 |235 |30.3 |359 |429 | 60.7 ¢ | 87 | —
274 O 43 50 53 |11.2 |15.8 |19.4 [224 |27.4 |354 |41.9 |50.0 | 70.7 40 | —
314 O 44 50 52 [12.8 |18.1 |222 |256 |31.4 |40.5 |48.0 |57.3 | 81.1 650 | 4.4 | —
392 O 44 50 52 |16.0 |22.6 |27.7 |32.0 |39.2 |50.6 |60.0 |71.6 |101 s | 47 | —
469 O 44 50 52 |19.1 |27.0 [332 [384 [469 |60.7 |71.8 |85.6 [121 850 | 50 | —
23 |O|O O Of st 40 46 0.94| 1.33| 1.63| 1.88| 230 | 297 | 351 | 420| 594 35| 1.1 | —
36 OO O Ol 32 40 45 147 | 2.08| 255| 2.94| 360| 4.65| 550| 6.57| 9.30 14 | —
59 OO O O] 32 40 45 2.40| 3.41| 4.17| 482| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 152 18 | —
78 OO O O| 33 40 45 3.18| 450| 552| 6.37| 7.80|10.1 |[11.9 [14.2 | 20.1 S| 24 | —
117 |O | O O O] 33 40 44 478 | 6.75| 827 | 955|117 |15.1 |[17.8 |21.4 | 30.2 26 | —
40 | 157 |O O O O 33 40 44 6.41| 9.06|11.1 |12.8 [157 |20.3 |24.0 |28.0 | 405 30 | —
196 O 33 40 43 8.00|11.3 |13.9 |16.0 |196 |253 |30.0 |358 | 50.6 630 | 3.6 | —
235 O 33 40 43 9.54|13.6 |16.6 |19.2 |235 |30.3 |359 |429 | 60.7 (| 87 | —
274 O 33 40 43 [11.2 |158 |19.4 |224 |274 [354 |419 |50.0 | 70.7 41 | —
314 O 33 40 43 |12.8 |18.1 |222 |256 |31.4 |405 |48.0 |57.3 | 81.1 720| 43 | —
392 O 33 40 43 |16.0 |226 [27.7 [32.0 [392 |50.6 |60.0 |71.6 |101 s | 48 | —
469 O 34 40 43 |19.1 |27.0 [332 [384 [469 |60.7 |71.8 |85.6 |121 900| 55 | —
19 [O|O O O 18 25 32 0.78 | 1.10| 1.34| 155| 1.90| 245| 2.90| 3.47| 491 | 39| 1.1 | —
31 OO O O 19 25 32 126 | 1.79| 2.19| 253 | 3.10| 4.00| 4.74| 5.66| 8.00 14 | —
39 OO O Of 20 25 32 159 | 225| 2.76| 3.18| 3.90| 5.03| 596 | 7.12| 101 15 | —
59 |O|O O O] 21 25 32 240 | 341| 417 | 482| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 15.2 19 | —
78 |O|O O O] 21 25 32 3.18| 450| 552| 6.37| 7.80[10.1 |11.9 |14.2 | 201 S 123 | —
117 |O O O O] 21 25 32 478 | 6.75| 8.27| 955|11.7 |151 |17.8 |21.4 | 30.2 27 | —
25 | 157 |O|O O Of 21 25 32 6.41| 9.06|11.1 |128 |157 |20.3 |24.0 |28.0 | 405 34 | —
196 O 21 25 32 8.00|11.3 |[13.9 |16.0 |19.6 |253 |30.0 |35.8 | 50.6 730| 37 | —
235 O 21 25 31 9.54|13.6 |16.6 |19.2 |[235 [30.3 |359 |429 | 60.7 g | 40| —
274 O 21 25 31 |11.2 |15.8 |[19.4 |224 |27.4 |354 |41.9 |50.0 | 70.7 45 | —
314 O 21 25 31 [12.8 |18.1 [222 |256 |31.4 |405 |48.0 [57.3 | 81.1 800 | 48 | —
392 O 21 25 31 |16.0 |22.6 [27.7 [32.0 [39.2 |50.6 |60.0 |71.6 |101 § 51 | —
469 O 21 25 31 |19.1 |27.0 [332 [384 [469 |60.7 |71.8 |85.6 |121 1,050 | 55 | —
23 OO O Ol 10 15 19 0.94| 1.33| 1.63| 1.88| 2.30| 297 | 351 | 420| 594 500| 1.3 | —
36 OO O Ol 10 15 19 147 | 2.08| 255| 294 | 360| 4.65| 550| 6.57| 9.30 16 | —
59 |O|O O Of 10 15 19 240 | 3.41| 417 | 482| 590| 7.62| 9.01|10.8 | 152 20 | —
78 |O|O O Of 10 15 19 3.18| 450| 552| 6.37| 7.80|10.1 |[11.9 |14.2 | 20.1 s | 24 | —
117 | OO O O] 10 15 19 478 | 6.75| 827 | 955|117 |15.1 [17.8 |21.4 | 30.2 30 | —
15 | 157 OO O O] 12 15 19 6.41| 9.06|11.1 |[128 |157 |[20.3 |24.0 |28.0 | 40.5 35 | —
196 O 13 15 19 8.00|11.3 |13.9 |16.0 |196 |253 |30.0 |35.8 | 50.6 850 | 38 | —
235 O 13 15 19 9.54|13.6 |16.6 |19.2 |[235 [30.3 |359 |429 | 60.7 | 48| —
274 O 13 15 19 |11.2 [15.8 |19.4 |224 |[27.4 |354 |419 |50.0 | 70.7 47 | —
314 O 13 15 19 [12.8 |181 |22.2 |25.6 |31.4 |40.5 |48.0 |57.3 | 81.1 950 | 52 | —
392 O 13 15 19 |16.0 |22.6 |27.7 |32.0 |39.2 |50.6 |60.0 |71.6 [101 § 54 | —
469 O 13 15 18 |19.1 |27.0 |332 |384 [469 |60.7 |71.8 |856 |121 1,250 | 58 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter
Produktcode der VE-Serie Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DGanzkérper @Kopf
{Beispie) 1/4M VE 11519 S303W {Beispie) 1/4 VE 11519 S303
14MVE 115 19 S303 W 14 VE 115 19 S303
Sprgl;\zg\kel Sprilhratencode  Material Filter Sprgt;\zg\kel Spriihratencode Material
115 03 S303 W (mit Filter) 115 03 S303
§ § (Ohne ,W" bedeutet ,kein Filter”) § § §
15 157 15 157 TPVDF

Produktcode der VEP-Serie

{Beispie) 1/4M VEP 11519 S303W

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

1/4M VEP 115 19
Gevindegrdlie™ Spriwinkel  Spriiratencode™

1/8M 115 03

1/4M § §

3/8M 15 469

1/2M

*2) ,M” steht fir AuBengewinde (,R” ist die ISO-Norm)

8303 W und ,F” fir Innengewinde (,Rc” ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
Material Filter*
S303 W (mit Filter) *3) Bei Codes der Sprihrate von 03, 04 oder 05 steht ,(AL99)"
§ (ohne ,\W” am Ende des Produktcodes
TPVDF bedeutet ,ohne Filter”) (Beispiel) : 1/4AMVEP9003S303W (AL99)

*4) VEP-TPVDF-Modelle werden ohne Filter geliefert.

“The Fog Engineers”
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Schnelltrennung

GleichmaBige Sprithdiisen

[Spriihmuster]

ARNEESEEESCscEacin

[Sprihverteilung]

[Eigenschaften]

Lasche.

zu verklrzen.

[Standarddruck]

[Anwendungen]

Kuhlung: Tanks, Dache

0.3 MPa

Reinigung: Autos, Container, Filme, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und Sand,
Metallteile, Maschinen, Platten und Stahlteile, Kabel.

Spriihen: Ole, Schmiermittel, Klebstoffe, Insektizide, Herbizide.

r.

Wasservorhang: Staubunterdriickung, Desodorierung.

e Flachspriihmuster mit gleichmaRiger Sprihverteilung.
e Einfache Montage/manuelle Demontage mit gerandelter

e Die einfache Demontage hilft, die die Wartungszeit erheblich

INVE-Serie

INVE-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

e Es enthalt ein Keramikloch im Kopf.

e Es besteht aus einer Duse (Kopf + Kappe + Dichtung) und
einem Adapter.

e Der abgenutzte Kopf und andere Teile kdnnen einzeln

Struktur | ausgetauscht werden.

e Das Dusenteil kann einfach durch Drehen um 90° von Hand
entfernt und installiert werden.

e Der Kopf oder die Dichtung I6sen sich nicht, wenn das

Disenteil abgenommen wird.

e Disenloch: Keramik
e Kopfhalterung: S303

Material | / Kappe und Adapter: S316L-Aquivalent
e Dichtung: FEPM
s e Ganzkorper: 51 g

e Kopf: 6.5¢g

Temperaturbestandigkeit bis: 60°C
Druck bis: 2.0 MPa

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.

Gewindegrofe R1/4”

v
= 0| _ 8145
vl = N “—’
i< 1
N [ T ]
[te) T
|
s =]
Ye)
S 212.5
N
©
N

(DKeramikloch @Klebstoff: Araldites
(3Kopfhalterung @Kappe &Dichtung ©Adapter

Das sichere
Design
verhindert, dass

Gemeinsame Merkmale der Serien INVV-SS, INV und |

“The Fog Engineers”
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Einfache Montage und
Demontage durch manuelles
Drehen der Diise!

Vor kurzem wurde unsere leicht entfern-
bare IN-Serie um weitere Arten von
Edelstahldiisen erweitert. Siehe Seiten

NVE 33-34 fiir die IN-SS- und INV-Ddisen..
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Schnelltrennung GleichmaRige Sprihdisen

(_\Y INVE-Serie | Rostfreier Stahl

= Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) Durchsch
g L R nittlicher off durch
@ Sprgt;v;gmkel Spruhéaten Trspfendur nungs(r#r;c) messer
3 “*€ 1015 7 1005 01 [015| 02 kM 05 | 07 | 1 2 | T
- MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVIzERN MPa | MPa | MPa | MPa
78 106 115 121 3.18 4.50 5.52 6.37 7.80 | 10.1 11.9 14.2 20.1 350 1.0
115 117 106 | 115 | 120 478 | 675 | 827 | 955 | 117 | 151 | 178 | 214 | 302 § 1.2
157 106 115 120 641 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 240 | 28.0 40.5 450 1.4
36 83 90 97 147 | 208 | 255 | 294 | 360 | 465 | 550 | 6.57 9.30 300 1.0
39 83 90 97 1.59 2.25 2.76 3.18 3.90 5.03 5.96 7.12 10.1 1.0
90 59 83 90 97 240 | 341 | 417 | 482 | 590 | 762 | 9.01 | 10.8 15.2 ; 1.2
78 84 90 97 3.18 4.50 5.52 6.37 7.80 | 10.1 11.9 14.2 20.1 1.4
117 84 90 96 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 151 17.8 | 21.4 30.2 1.7
157 84 90 96 641 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 24.0 | 28.0 40.5 480 2.0
36 72 80 84 1.47 2.08 2.55 2.94 3.60 4.65 5.50 6.57 9.30 310 1.0
39 73 80 84 1.59 2.25 2.76 3.18 3.90 5.03 5.96 712 10.1 1.0
80 59 74 80 84 240 | 341 | 417 | 482 | 590 | 762 | 9.01 | 10.8 15.2 : 1.3
78 74 80 84 318 | 450 | 552 | 637 | 7.80 | 10.1 11.9 | 14.2 20.1 1.6
117 75 80 84 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 151 17.8 | 21.4 30.2 1.9
157 76 80 84 641 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 240 | 28.0 40.5 490 2.4
31 57 65 73 126 | 179 | 219 | 253 | 310 | 4.00 | 474 | 566 8.00 310 1.1
36 57 65 73 147 | 208 | 255 | 294 | 360 | 465 | 550 | 6.57 9.30 1.2
39 57 65 73 159 | 225 | 276 | 3.18 | 390 | 503 | 596 | 7.12 | 10.1 1.3
65 59 58 65 72 240 | 341 | 417 | 482 | 590 | 762 | 901 | 108 | 152 $ 1.4
78 58 65 72 3.18 4.50 5.52 6.37 7.80 | 10.1 11.9 14.2 20.1 1.8
117 58 65 69 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 151 17.8 | 21.4 30.2 2.3
157 58 65 69 641 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 24.0 | 28.0 40.5 520 2.7
31 43 50 55 126 | 179 | 219 | 253 | 310 | 4.00 | 474 | 566 8.00 350 1.2
39 43 50 55 159 | 225 | 276 | 318 | 390 | 503 | 596 | 7.12 | 10.1 1.4
50 59 43 50 55 240 | 341 | 417 | 482 | 590 | 762 | 9.01 | 108 15.2 ; 1.5
78 43 50 55 3.18 4.50 5.52 6.37 7.80 | 10.1 11.9 14.2 20.1 2.0
117 43 50 54 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 151 178 | 21.4 30.2 2.4
157 43 50 54 641 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 24.0 | 28.0 40.5 570 2.9
23 31 40 46 0.94 1.33 1.63 1.88 2.30 2.97 BESH 4.20 5.94 350 1.1
36 32 40 45 1.47 2.08 2.55 2.94 3.60 4.65 5.50 6.57 9.30 14
59 32 40 45 240 | 341 | 417 | 482 | 590 | 762 | 9.01 | 10.8 15.2 g 1.8
40 78 33 40 45 318 | 450 | 552 | 637 | 7.80 | 10.1 11.9 | 14.2 20.1 2.1
117 33 40 44 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 151 17.8 | 21.4 30.2 26
157 33 40 44 641 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 24.0 | 28.0 40.5 630 3.0
19 18 25 32 078 | 110 | 134 | 155 | 190 | 245 | 290 | 3.47 491 390 1.1
31 19 25 32 126 | 179 | 219 | 253 | 310 | 4.00 | 474 | 566 8.00 1.4
39 20 25 32 159 | 225 | 276 | 3.18 | 390 | 503 | 59 | 7.12 | 10.1 1.5
25 59 21 25 32 240 | 341 | 417 | 482 | 59 | 762 | 9.01 | 108 15.2 § 1.9
78 21 25 32 318 | 450 | 552 | 637 | 7.80 | 10.1 11.9 | 14.2 20.1 2.3
117 21 25 32 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 151 178 | 21.4 30.2 2.7
157 21 25 32 641 | 906 | 11.1 | 128 | 157 | 20.3 | 240 | 28.0 40.5 730 3.4
23 10 15 19 094 | 133 | 163 | 1.88 | 230 | 297 | 351 | 4.20 5.94 500 1.3
36 10 15 19 147 | 2.08 | 255 | 294 | 360 | 465 | 550 | 6.57 9.30 1.6
15 59 10 15 19 240 | 341 | 417 | 482 | 590 | 762 | 9.01 | 10.8 15.2 ( 2.0
78 10 15 19 318 | 450 | 552 | 637 | 7.80 | 10.1 119 | 14.2 20.1 2.4
117 10 15 19 478 | 675 | 827 | 955 | 11.7 | 15.1 17.8 | 21.4 30.2 3.0
157 12 15 19 6.41 | 9.06 | 11.1 | 128 | 157 | 203 | 24.0 | 28.0 40.5 850 3.5
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DGanzkorper @Kopf
(Beispiel) 1/4M INVE 11578 S303 (FEPM) + S316L-IN {Beispiel) 1/4M VE 11578 S303
1/4M INVE 115 78 S303 (FEPM) + S316L-IN 14 VE 115 78 S303
Spriihwink Spriihraten Spriihwink Spriihraten
el Code code el Code code
115 19 115 19
$ S § §
15 157 15 157
Hinweis: Die Kopfe der INVE-Serie sind mit denen der VE-Serie identisch.

“The Fog Engineers”
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Hochdruckreinigung

GleichmaBige Sprihdiisen

[Spruhmuster]

[Sprihverteilung]

[Eigenschaften]

e Flaches Sprihmuster mit gleichmaRiger
Spriihverteilung.

o Kleine GewindegroRen R1/4* und R1/8" fiir die

Hochdruckreinigung.

[Standarddruck]

3 MPa

[Anwendungen]

Hochdruckreinigung:
Autos, Behalter, Tanks, Draht- und Filzteile von
Papierherstellungsmaschinen, Drahtzylindern,
Filterpressen, andere industrielle Reiniger und

Entfettungsmittel.
VNP-Serie
. . . R1 /8 R 1 /4 GewindegroRe
VNP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch) Gewindegréke R1/4”
| R1/8 ‘
Struktur | ® Das Ketamikloch wird eingefiihrt und haftet an einem - \ ‘ v "
Metallkérper o | o
- - ) ‘ 3 ‘ =4
e Diisenloch: Keramik © |
- \
Material | o Metallteile: S303 2 R ; PO
e Optionales Material: S316 1 1 A
Vasso | ® R1/8"..8303:7g 12 2 %@: —@
e R1/4"..8303: 20 g A 0)
1
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren. (DKeramikloch @Klebstoff: Aralditee GDiisenkdrper
Gewindegrofe Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) .
Sprihwinkel | Sprihraten Oanungsdur
Gole | ot RO 1 < 5 | 1 2 | 25 MMM 35 | 4 | 45| 5 | 65| 8 | 10 | 15 |0
MPa BN MPa | MPa | MPa | MPa @YW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa
43 O O 60 65 65 2.50 3.54 3.96 4.33 4.68 5.00 5.30 5.59 6.37 7.06 7.91 9.67 0.7
49 O O 60 65 65 2.86 4.04 4.52 4.94 5.34 5.71 6.06 6.38 7.28 8.07 9.04 | 1141 0.8
56 O O 60 65 65 3.22 4.54 5.08 5.56 6.01 6.42 6.81 7.18 8.19 9.08 | 10.2 124 0.9
62 O O 60 65 65 3.57 5.05 5.65 6.18 6.68 7.14 7.57 7.98 9.10 | 101 11.3 13.8 0.9
65 68 O O 60 65 65 3.93 5155 6.21 6.80 7.35 7.85 8.33 8.79 | 10.0 111 12.4 15.2 1.0
74 O O 60 65 65 4.29 6.06 6.78 7.42 8.01 8.56 9.09 9.58 | 10.9 121 13.6 16.6 1.0
80 O O 60 65 65 465 | 656 | 7.35 | 804 | 868 | 928 | 985 | 104 | 11.8 | 131 | 147 | 180 1.0
87 O O 60 65 65 5.00 7.07 7.91 8.66 9.35 | 10.0 10.6 11.2 12.8 141 15.8 19.4 1.1
99 O O 60 65 65 5.72 8.08 9.04 9.89 | 10.7 11.4 12.1 12.8 14.6 16.2 18.1 221 1.1
124 O O 60 65 65 7.15 10.1 11.3 12.4 13.4 14.3 15.2 16.0 18.2 20.2 22.6 27.7 1.3
25 O O 35 40 40 1.43 2.02 2.25 247 2.67 2.85 3.03 3.19 3.64 4.03 4.51 5.52 0.6
31 O O 35 40 40 1.78 2.52 2.82 3.09 3.34 3.57 3.78 3.99 4.55 5.05 5.64 6.91 0.7
37 O O 35 40 40 214 3.03 3.39 3.71 4.01 4.28 4.54 4.79 5.46 6.06 6.77 8.30 0.7
43 O O 85 40 40 2.50 3.54 3.96 4.33 4.68 5.00 5.30 5.59 6.37 7.06 7.91 9.67 0.8
49 O O 35 40 40 2.86 4.04 4.52 4.94 5.34 5.71 6.06 6.38 7.28 8.07 9.04 | 1141 1.0
56 O O 35 40 40 3.22 4.54 5.08 5.56 6.01 6.42 6.81 7.18 8.19 9.08 | 10.2 12.4 1.0
40 62 O O 35 40 40 3.57 5.05 5.65 6.18 6.68 7.14 7.57 7.98 9.10 | 101 11.3 13.8 1.1
68 O O 85 40 40 3.93 6155) 6.21 6.80 7.35 7.85 8.33 8.79 | 10.0 111 12.4 15.2 141
74 O O 35 40 40 4.29 6.06 6.78 7.42 8.01 8.56 9.09 9.58 | 10.9 121 13.6 16.6 11
80 O O 35 40 40 4.65 6.56 7.35 8.04 8.68 9.28 9.85 | 104 11.8 13.1 14.7 18.0 1.2
87 O O 35 40 40 5.00 7.07 7.91 8.66 9.35 | 10.0 10.6 11.2 12.8 141 15.8 194 1.2
99 O O 35 40 40 5.72 8.08 9.04 9.89 | 10.7 11.4 121 12.8 14.6 16.2 18.1 221 14
124 O O 35 40 40 715 101 11.3 12.4 13.4 14.3 15.2 16.0 18.2 20.2 22.6 27.7 15
25 O O 26 30 30 1.43 2.02 2.25 2.47 2.67 2.85 3.03 3.19 3.64 4.03 4.51 5.52 0.6
31 O O 26 30 30 1.78 2.52 2.82 3.09 3.34 3.57 3.78 3.99 4.55 5.05 5.64 6.91 0.7
37 O O 26 30 30 2.14 3.03 3.39 3.71 4.01 4.28 4.54 4.79 5.46 6.06 6.77 8.30 0.8
43 O O 26 30 30 2.50 3.54 3.96 4.33 4.68 5.00 5.30 5.59 6.37 7.06 7.91 9.67 0.9
49 O O 26 30 30 2.86 4.04 4,52 4.94 5.34 5.71 6.06 6.38 7.28 8.07 9.04 | 111 1.0
56 O O 26 30 30 3.22 4.54 5.08 5.56 6.01 6.42 6.81 7.18 8.19 9.08 | 10.2 12.4 1.1
30 62 O O 26 30 30 3.57 5.05 5.65 6.18 6.68 7.14 7.57 7.98 9.10 | 10.1 11.3 13.8 141
68 O O 26 30 30 393 | 555 | 621 | 68 | 7.35| 7.85 | 833 | 879 | 100 | 111 | 124 | 152 1.1
74 O O 26 30 30 4.29 6.06 6.78 7.42 8.01 8.56 9.09 9.58 | 10.9 121 13.6 16.6 1.2
80 O O 26 30 30 4.65 6.56 7.35 8.04 8.68 9.28 9.85 | 10.4 11.8 13.1 14.7 18.0 1.3
87 O O 26 30 30 5.00 7.07 7.91 8.66 9.35 | 10.0 10.6 11.2 12.8 141 15.8 19.4 1.3
99 O O 26 30 30 5.72 8.08 9.04 9.89 | 10.7 11.4 121 12.8 14.6 16.2 18.1 221 15
124 O O 26 30 30 7.15 10.1 11.3 124 13.4 14.3 15.2 16.0 18.2 20.2 22.6 27.7 1.7
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Flachstrahl

N

Hochdruckreinigung GleichmaRige Sprihdisen

(_\Y VNP-Serie

GewindegroRe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min)

Spriihwinkel | Spriihraten Ong:gru '
Code cods r18 | R1/a | .1 ] 5 1 2 25 3 35 | 4 | 45 5 6.5 8 10 | 15 | (m)
MPa BVIEM MPa | MPa | MPa | MPa BVYIzES MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa

25 O O 22 25 1.43 202 | 225 | 247 | 267 | 285 | 303 | 319 | 364 | 403 | 451 | 552 | 07

31 O O 22 25 1.78 252 | 282 | 309 | 334 | 357 | 378 | 399 | 455 | 505 | 564 | 691 | 07

37 O O 22 25 2.14 303 | 339 | 371 | 401 | 428 | 454 | 479 | 546 | 606 | 677 | 830 | 08

43 O O 22 25 2.50 354 | 396 | 433 | 468 | 500 | 530 | 559 | 637 | 706 | 7.91 | 967 | 09

49 O O 22 25 2.86 404 | 452 | 494 | 534 | 571 | 606 | 638 | 728 | 807 | 9.04 | 11.1 1.0

56 O O 22 25 3.22 454 | 508 | 556 | 6.01 | 642 | 681 | 718 | 819 | 9.08 | 102 | 124 1.1

25 62 O O 22 25 3.57 505 | 565 | 618 | 668 | 714 | 757 | 7.98 | 9.10 | 101 11.3 | 138 1.1
68 O O 22 25 3.93 555 | 621 | 680 | 735 | 7.85| 833 | 879 | 100 | 111 | 124 | 152 1.2

74 O O 22 25 4.29 6.06 | 678 | 742 | 801 | 856 | 9.09 | 958 | 109 | 121 | 136 | 166 1.3

80 O O 22 25 4.65 656 | 7.35 | 804 | 868 | 928 | 985 | 104 | 11.8 | 131 | 147 | 18.0 1.3

87 O O 22 25 5.00 707 | 791 | 866 | 935 | 100 | 106 | 112 | 128 | 141 | 158 | 194 1.4

99 O O 22 25 5.72 808 | 9.04 | 989|107 | 114 | 121 | 128 | 146 | 162 | 181 | 221 1.5

124 O O 22 25 715 | 101 | 113 | 124 | 134 | 143 | 152 | 160 | 182 | 202 | 226 | 27.7 1.7

25 O O 12 15 1.43 202 | 225 | 247 | 267 | 285 | 303 | 319 | 364 | 403 | 451 | 552 | 07

31 O O 12 15 1.78 252 | 282 | 309 | 334 | 357 | 378 | 399 | 455 | 505 | 564 | 691 | 08

37 O O 12 15 2.14 303 | 339 | 371 | 401 | 428 | 454 | 479 | 546 | 606 | 677 | 830 | 09

43 O O 12 15 2.50 354 | 396 | 433 | 468 | 500 | 530 | 559 | 637 | 7.06 | 791 | 967 | 1.0

49 O O 12 15 2.86 404 | 452 | 494 | 534 | 571 | 606 | 638 | 728 | 807 | 9.04 | 11.1 1.1

56 O O 12 15 3.22 454 | 508 | 556 | 6.01 | 642 | 681 | 718 | 819 | 9.08 | 102 | 124 1.1

62 O O 12 15 357 505 | 565 | 618 | 668 | 7.14 | 757 | 798| 910 | 101 | 11.3 | 138 1.2

15 68 O O 12 15 3.93 555 | 6.21 680 | 735 | 7.85 | 833 | 879 | 100 | 11.1 124 | 152 1.3
74 O O 12 15 4.29 6.06 | 678 | 7.42 | 801 | 856 | 9.09 | 958 | 109 | 121 | 136 | 166 1.3

80 O O 12 15 4.65 656 | 735 | 804 | 868 | 928 | 985 | 104 | 11.8 | 131 | 147 | 18.0 1.4

87 O O 12 15 5.00 707 | 791 | 866 | 935 | 100 | 106 | 112 | 128 | 141 | 158 | 194 1.5

93 O O 12 15 5.36 758 | 848 | 928 | 100 | 107 | 114 | 120 | 137 | 152 | 17.0 | 208 15

99 O O 12 15 5.72 808 | 9.04 | 989 | 107 | 11.4 | 121 | 128 | 146 | 162 | 181 | 221 1.6

111 O O 12 15 6.43 9.09 | 102 | 11.1 120 | 129 | 136 | 144 | 164 | 182 | 203 | 249 1.6

124 O O 12 15 745 | 101 | 113 | 124 | 134 | 143 | 152 | 160 | 182 | 202 | 226 | 27.7 1.7

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/8M VNP 6543 S303

1/8M VNP 65 43 S303

Sprithwinkel ~ Sprihraten

GewindegroRe™! Code? . Material
1/8M 65 25 S303
1/4x1/8M § §

15 124

*1) "M" steht fur AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
Die R1/4“-GréR3e wird in der VNP-Serie als "1/4x1/8M" angegeben

*2) Wenn der Code des Sprihwinkels 25 oder 15 ist und der Code der Sprihrate im Bereich von 43 bis 124 liegt, wird nach dem Materialcode "Braun tip" oder
"Braun" angezeigt
(Beispie) 1/8MVNP2543S303 (Braun)
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Entkalkungsdiisen

[Eigenschaften]
e Sprihduse mit einzigartigem Design, speziell

=

entwickelt fur kraftvolles Reinigen und g

Beizen. 2

NENRCENLNN Mit feinem Flachspriilhmuster wie von einer &
[Sprihmuster] Klinge erzielt die DSP Serie eine groRartige L

Spriihwirkung, die eine.

- Hochleis tungsreinigung ermdglicht und die
effizienteste aller Flachspriuhdiisen darstellt
(bei gleichen Driicken und Sprihleistungen).

[Standarddruck]
[Spruhverteilung] 5MPa
[Anwendungen]
Hochdruckreinigen, Entkalken, Entrosten,
Entfetten.
DSP-Serie
DSP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)
” ” M\
e Das Keramikloch wird eingesetzt und haftet an einem R1/8 Rc3/8 8
Metallgeh&use. 7
Struktur | e Die Offnung des Keramiklochs ist vom Eingang bis zum 6
Hals kreisférmig und zieht sich allmahlich zusammen, um ) . 29 B
am Ausgang ein langeres Rechteck zu bilden. S?}’f";,"deg"’“e ‘ Gewindegrate
Material | ® Duisenloch: Keramik Re3/8
aerE | o Metallteile: $303 - 1 *‘ | -
Masse™ | ® R187:7g o ol | R, ~
asSe " | ¢ Rc3/8™ 52 g ‘ 8 g
—~
*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufiigen. - i /@7
| DA
[Hinweis] Das Aussehen und die Abmessungen kénnen je nach ‘ 1 ),
Materialien und Diisencodes leicht variieren.
12 22
(® Diise (DKeramikloch @Klebstoff: Aralditee @Dusenkdrper)
(B Filter @Dichtung (PTFE) ®0-Ring (NBR) ©Filternetz [S316]
@Filterhalter ®Filterkopf
GewindegroRe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) A
Sprihwinkel| Spriihraten chmgzg:"
Gode | e | oiie | Reas| 3 5 10 3 35 4 45 5 6.5 8 10 15 20 | )
MPa BVzW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa VM MPa | MPa | MPa | MPa | MPa
56 O 14 15 15 4.33 4.68 5.00 5.30 5.59 6.37 7.06 7.91 9.67 11.2 0.4
64 O 14 15 15 4.94 5.34 5.71 6.06 6.38 7.28 8.07 9.04 111 12.8 0.4
72 O 14 15 15 5.56 6.01 6.42 6.81 7.18 8.19 9.08 10.2 12.4 14.4 0.4
80 O 14 15 15 6.18 6.68 7.14 7.57 7.98 9.10 10.1 11.3 13.8 16.0 0.4
88 O 14 15 15 6.80 7.35 7.85 8.33 8.79 10.0 11.1 12.4 15.2 17.6 0.4
15 96 O 14 15 15 7.42 8.01 8.56 9.09 9.58 | 10.9 12.1 13.6 16.6 19.1 0.5
104 O 14 15 15 8.04 8.68 9.28 9.85 10.4 11.8 13.1 14.7 18.0 20.8 0.5
112 O 14 15 15 8.66 9.35 10.0 10.6 11.2 12.8 141 15.8 19.4 224 0.5
120 O 14 15 15 9.26 10.0 10.7 11.4 12.0 18.7 15.2 17.0 20.8 24.0 0.6
128 O 14 15 15 9.89 10.7 11.4 121 12.8 14.6 16.2 18.1 221 25.6 0.6
144 O 14 15 15 1141 12.0 12.9 13.6 14.4 16.4 18.2 20.3 24.9 28.8 0.7
160 O 14 15 15 12.4 13.4 14.3 15.2 16.0 18.2 20.2 22.6 27.7 32.0 0.8

“The Fog Engineers”
wrss IKEUCHI EUROPE B.V. 2



Entkalkungsdisen

(_\/ DSP-Serie

_ GewindegroRe Spruhwinkel (°) Spruhrate (L/min) )

5 Sprithwinkel | Spriihraten Of{?ungsdur

g G | e | oo lReas| 3 5 10 3 35 4 45 5 6.5 8 10 15 20 |

5 MPa BN MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVYzEW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa

(E“ 83 ( J 11 12 12 6.43 6.94 7.42 7.87 8.30 9.46 10.5 1.7 14.4 16.6 0.4
103 o 11 12 12 7.98 8.62 9.21 9.77 | 103 11.7 13.0 14.6 17.8 20.6 0.4
148 O 11 12 12 11.5 12.4 13.2 14.0 14.8 16.9 18.7 20.9 25.6 29.6 0.5

L 166 (@) 11 12 12 12.9 13.9 14.8 15.7 16.6 18.9 21.0 235 28.8 33.2 0.5
189 O 11 12 12 14.6 15.8 16.9 17.9 18.9 215 23.9 26.7 32.7 37.8 0.6

12 224 O 11 12 12 17.4 18.7 20.0 21.3 22.4 255 28.2 31.6 38.8 447 0.7
250 O 11 12 12 19.4 20.9 22.4 23.7 25.0 28.5 31.6 35.4 43.3 50.0 0.7
300 (@) 11 12 12 23.2 25.1 26.8 28.5 30.0 34.2 37.9 42.4 52.0 60.0 0.9
332 O 11 12 12 25.7 27.8 29.7 315 33.2 37.9 42.0 46.9 57.5 66.4 1.0
478 O 11 12 12 37.0 40.1 42.8 45.3 47.8 54.5 60.5 67.7 82.8 95.7 1.5
865 (@) 11 12 12 67.0 725 77.4 82.1 86.5 98.6 110 123 150 173 2.6
@ Erhaltlich mit/ohne Filter (FiltermaschengroRe #150) (: Erhéltlich ohne Filter

VorsichtsmaBnahmen:
Verwenden Sie sauberes Wasser, um ein Verstopfen der Diisen zu vermeiden

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

{Beispiel) 1/8M DSP 1556 S303 (Braun)

1/8M DSP 15 56 S303 (Braun)
Gevindegrofie’? e Sprilhraten Filtre
1/8M 15 56 W (mit Filter)
3/8F 12 § ((ohne ,W” bedeutet ,ohne Filter”)
865

*2) ,M” steht fir AuRengewinde (,R” ist die ISO-Norm) und ,F* fiir Innengewinde (,Rc” ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.

“The Fog Engineers”
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[Eigenschaften]

e Kann Flachspriihen mit groRem Winkel auch bei niedrigem
Flussigkeitsdruck erzeugen.

e YYP verstopft sehr wenig im Vergleich zu anderen Flachspriihdiisen,
obwohl der SpriihstoR geringer ist.

e Die Sprihrichtung betragt 75° mit der Disenwelle.

[Standarddruck]
0.15 MPa

Flachstrahl

[Anwendungen]

Reinigung: Transportbander, Folien, Entnahmeplatten, Glasplatten, Bretter.
Abnahme des Schaumniveaus: Abwasserbehandlung,
Papierherstelung.

PICRIEPEVS T, ~ v - rbds S ST
[Sprihmuster]

Kiihlung: Forderbander, Décher, Tanks.

Wasservorhang: Brandschutz, Hitzeschutz, Desodorierung.

[Spriihverteilung]

YYP-Serie

YYP-Serie

e Aus Metall oder Kunststoff, Struktur in einem Stiick.

Struktur PVC-Spritzgussform

e Modelle mit geringer Spriihkapazitat haben die
Méglichkeit eines Filters. (Keine Filter fur YYP-PVC)

| Gewindegroe
R1/8”

e S303
Material | ® Spritzgegossenes PVC
e Optionales Material: 316 oder andere .
—
S PP Abmessungen (mm) Masse (g)?
ere  |mewindedroRe T2 T H [eD | N | R |s303] B |PVC
R1/8 (03-13) |23 |355| 10 | 75| 7 — | 75 8| —
R1/8 (16-60) (25 | — |10 | — | 7 | — | 93| 10| —
R1/4 34 | — |14 | — |105| — | 28 | 30| —
R3/8 44 — 19| — 1 — | 65 | 72| —
YYP
R1/2 50 — 22| — |14 — [105 | 112| —
R3/4 (620) |55 — |27 | — |15 — |175 [ 187 | —
R3/4 (1000) |65 | — |36 | — |15 | — |345 [370| —
R1 75 — | 41| — |18 — [510 | 550 | —
YYP-PVC| R1/8(03-13) |215| — |12 | — | 7 |45 | — | — | 1.8 ®Dise
(soigussom) "1 /' (16.30) |22.5| — | 12 | — | 7 |5.25] — | — | 1.8 ®)Filter (@Filterhalter@FiItemetz[8316])
. - : (BFilterkopf

*1) Die Zahlen in () nach den GewindegréRen geben die Codes der Spriihrate an.
*2) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufligen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren

M YYP-Serie (Metall)

GewindegroRe Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsch |
Spriihraten niticher | Gfinungsdur| ety
code 005 IIREM 02 | 003 | 005 | 01 [RREE o2 |fependur| chmesser T
) : ) . . . . . chmesser | (mm
R1/8 | R1/4 | R3/8 | R1/2 | R3/4 R1 MPa MPa | MPa | MPa | MPa MPa (um) (o)
03 [ ] = 100 107 = = 0.25 0.30 0.35 190 0.6 100
04 ( J = 120 126 — = 0.33 0.40 0.46 0.6 50
05 [} — 130 136 — — 0.41 0.50 0.58 0.7 50
07 O — 130 136 — — 0.57 0.70 0.81 S 0.9 —
10 (@) 103 130 135 = 0.58 0.82 1.00 1.15 1.0 =
13 @) 108 130 135 = 0.75 1.06 1.30 1.50 1.2 —
16 @) 110 130 134 — 0.92 1.31 1.60 1.85 280 1.3 —
20 O 116 135 139 0.89 1.15 1.63 2.00 2.31 1.5 —
25 O 117 135 139 1.12 1.44 2.04 2.50 2.89 1.6 =
30 @) 118 135 139 1.34 1.73 2.45 3.00 3.46 S 1.8 =
40 O 119 135 139 1.79 2.31 3.27 4.00 4.62 2.4 —
50 O 120 135 138 2.24 2.89 4.08 5.00 5.77 2.6 —
60 O 121 135 138 2.68 3.46 4.90 6.00 6.93 470 2.8 =
@: Erhéltlich mit/ohne Filter (O: Erhéltlich ohne Filter ad
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Flachsprihen mit groRem Winkel

L\ YYP-Serie

B YYP-Serie (Metall)

S GewindegroRe Sprithwinkel (°) Spriihrate (L/min) Dyrlqh;ch .
£ nitticher | Gfinungsdur FiternetzgroRe
5 005 JIRED 02 | 003 | 005 | 0.1 REH 02 | comesser IM
G . . . . . . . . chmesser | (mm
g R1/8 | R1/4 | R38 | R1/2 | R34 | R1 | 383 o | 83 | 0.8 | 0F iy | cmesser ()
70 O 125 140 144 BRI 4.04 5.72 7.00 8.08 480 3.1 —
100 O 128 140 143 4.47 5.77 8.16 10.0 11.5 § 3.6 —
140 O 130 140 143 6.26 8.08 114 14.0 16.2 610 4.3 —
180 O 131 140 142 8.05 10.4 14.7 18.0 20.8 S 4.8 —
230 O 133 140 142 10.3 B85S} 18.8 23.0 26.6 650 5.3 —
320 O 134 140 142 143 18.5 26.1 32.0 37.0 S 6.4 —
450 O 135 140 142 20.1 26.0 36.7 45.0 52.0 850 7.6 —
620 O 135 140 142 27.7 35.8 50.6 62.0 71.6 S 9.0 —
1000 O 135 140 141 44.7 57.7 81.6 100 115 1,150 11.4 —
1500 O 136 140 140 67.1 86.6 122 150 173 1,100 14.5 =
2500 O 136 140 140 112 155 204 250 289 1,550 18.5 —

(O: Erhéltlich ohne Filter

H YYP-PVC-Serie (Spritzguss)

Spriihwinkel (°) Spruhrate (L/min) Durchschnitlicher | (finungscurchmesser

Spriithratencode Tropfendurch (mm)
0.05 0.2 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 (pm)
03 = 115 122 — — 0.25 0.30 0.35 190 0.6
04 — 120 126 — — 0.33 0.40 0.46 0.7
05 — 130 136 — — 0.41 0.50 0.58 0.8
07 — 130 136 — — 0.57 0.70 0.81 § 1.0
10 103 130 135 — 0.58 0.82 1.00 1.15 1.1
13 108 130 135 — 0.75 1.06 1.30 1.50 1.3
16 110 130 134 — 0.92 1.31 1.60 1.85 280 1.5
20 116 135 139 0.89 1.15 1.63 2.00 2.31 ; 1.7
25 117 135 139 1.12 1.44 2.04 2.50 2.89 1.8
30 118 135 139 1.34 1.73 2.45 3.00 3.46 380 2.0

[Hinweis] Fir die Spritzgussserie YYP-PVC sind keine Filter verfligbar.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/8M YYP 03 S303W
1/8M YYP 03 S303 W

GewindegroRe™ Sprihratencode ~ Material Filtre
1/8M 03 S303 W (mit Filter)
§ § § (ohne ,W” bedeutet
™ 2500 pvC* ,ohne Filter”)

*3) "M" steht fur AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
*4) Kunststoff-Spritzgussform.

Flachspriihdiisen mit groRem Winkel sprithen in einem Winkel von 75° zur Diisenachse. Fur eine ordnungsgemafe
Installation muss der Neigungswinkel von 75° beriicksichtigt werden.

Gewinde

Sprihwinkel
VTR
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Flachspruhen mit groBRem Winkel bei

sehr geringen Dricken

[Eigenschaften]

e Flachspriihen mit groRem Winkel und gleichmaRiger Verteilung.

e Gute Funktion bei niedrigen Driicken (0.015 MPa).

e Geringer SpriihstoR und geringes Spriuhvolumen, Vermeidung von Blasen auf der
Oberflache der Flissigkeit

e Produkt ohne Ol.

[Standarddruck]

0.015 MPa

[Anwendungen]

Spriuhlésung fir Halbleiterfertigungsprozesse, Ultra-Low-Volume-Spriihen fir

) ’ 3 ) Fertigungsprozesse in der Pharmaindustrie, Sprithen von Chemikalien bei der
[Sprihmuster]  [Spriihverteilung] | Operflachenbehandlung von Stéhlen.

Flachstrahl

LYYP-Serie

12 Gewiyndegro[se GewindegroRe .
R1/8 R1/8" Sprltzgussform

Il
LYYP-Serie '\I I ! ‘ N ( Spriihratencode: )
T nur 02, 035 und 04c
Struktur | e Aus Kunststoff, Struktur in einem Stick. ‘
N e PVC
aterial | o Optionales Material: S316 oder PCTFE ! .

[
12

23
215

Masse |e15¢g

4 N
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der h
Dusen leicht variieren. \Ky/
Sprihwinkel () Spriihrate (L/min) Durchsch |
. nittlicher Offnungsdur
Spréjohdr:ten LYYP | LYYP Tropfendur chmegser
(Spritzgussform)| - 0.01 0.015 0.02 0.008 0.01 0.012 0.015 0.02 0.03 0.04 chmesser (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)
02 O = 70 77 = - 0.18 0.20 0.23 0.28 0.33 850 0.9
025 O 67 80 87 - 0.20 0.22 0.25 0.29 0.35 0.41 1.0
03 O 77 90 97 0.22 0.24 0.27 0.30 0.35 0.42 0.49 1.0
035 O 87 100 107 0.26 0.29 0.31 0.35 0.40 0.49 0.57 1.1
04 O 88 100 108 0.29 0.33 0.36 0.40 0.46 0.57 0.65 S 1.3
05 O 97 110 117 0.37 0.41 0.45 0.50 0.58 0.71 0.82 1.3
06 O 107 120 127 0.44 0.49 0.54 0.60 0.69 0.85 0.98 1.4
07 O 107 120 127 0.51 0.57 0.63 0.70 0.81 0.99 1.14 1.6
08 O 108 120 128 0.58 0.65 0.72 0.80 0.92 1.13 1.31 1.7
10 O 108 120 128 0.73 0.82 0.89 1.00 1.15 1.41 1.63 1,350 1.9
[Hinweis] Die Disen der LYYP-Serie werden bei Spriihwinkeln zwischen -5° und + 10° des Nennwinkels und bei Sprihleistungen von +/- 10% der Nennleistung unter
Normaldruck garantiert.
Produktcode Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DLYYP-Serie (@LYYP-Serie (Spritzguss)
(Beispie) 1/8M LYYP 025 PVC (Beispie) 1/8M LYYP 02 PVC-IN
Sprihratencode Sprihratencode *Wenn der Code der Spriihkapazitét
035 ist, ist die Beschreibung der Duse
025 — 10 02 035! 04 1/8M LYYP 035 PVC (Spritzgussform).
Spriihverteilung von Ultraniederdruckdiisen fiir das Sprithen mit groBem Winkel der LYYP-Serie
Die Variation der Spriihverteilung ist trotz Anderungen der Héhe und des Spriihdrucks minimal.
H Diise: 1/8MLYYPO7PVC Spriihdruck: 0.015 MPa Spriihhéhe: 75 mm
U et
150 150
Hohe: 50 mm Druck: 0.01 MPa
100 /\ \/‘\ 100
50 50
4
;\? 0 / \ ;\; 0 / \
o 150 o 150
2 g 100 Hohe: 75 mm 2 s 100 Druck: 0.015 MPa
52 aSaliiiaN £2 AT [N
58 % / 58 % /
>z >
b=l 0 B 0
Q. o
a % Hohe: 100 mm @ 1% Druck:: 0.02 MPa
100 100
. ] /\ I L1
N v Ny
0 \ 0
200 150 150 200 200 150 150 200

100 50 0 50 100 100 50 0 50 100
Abstand von der mittleren Spriihlinie (mm) Abstand von der mittleren Spriihlinie (mm)
Verhéltnis zwischen Héhe und Spriihverteilung. Verhéltnis zwischen Druck und Spriihverteilung.
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&O GleichmaRiges auBermittiges

Flachspriithen

[Eigenschaften]

e Flaches, auRermittiges Flachspriihmuster mit
gleichmagBiger Sprihverteilung.

e Mit einem schragen Durchflusswinkel verhindert die
OVVEP-Serie die Ansammlung von Sprihflissigkeit in
Mehrfachdiisenanordnungen.

e Es ist keine geneigte Installation erforderlich, da der
Winkel integriert ist.

Flachstrahl

[Standarddruck]
0.3 MPa
| I A [Anwendungen]
[Spriihverteilung] Kihlung: Stahlplatten, Stahlteile.

Spriihen: Gravierung, Ole, Schmiermittel, Klebstoffe,
Sauren, Insektizide, Herbizide.

Reinigung: Stahlplatten, Stahlteile, Filter, Filze, Siebe.

OVVEP-Serie
OVVEP-Serie GewindegrofRe
R1/4”
Struktur | e Aus Metall, Struktur aus einem Stick.
Material | e S303 Optionales Material: S316 oder andere
Masse | ¢ S303:17 g
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Dusen leicht variieren
Spruhwinkel (°) Sprihrate (L/min) Durchsch |
Spriihwinkel | Spriihraten Tpétgflggz[lr chmgg:g;l '
Code | code | 05 07 | 005 | 007 | 01 | 015 | 0.2 MMM 05 | 0.7 1 15 2 |chmesser| (mm)
MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVzEM MPa | MPa | MPa | MPa | MPa (um)
200 56 60 62 8.2 9.7 11.5 141 16.3 20.0 25.8 30.6 36.5 44.7 51.6 540 B8l
60 250 57 60 61 10.2 121 144 17.7 20.4 25.0 32.3 38.2 45.6 55.9 64.5 S 3.3
300 57 60 61 12.2 14.5 17.3 21.2 24.5 30.0 38.7 45.8 54.8 67.1 77.5 670 3.3
200 41 45 48 8.2 9.7 11.5 141 16.3 20.0 25.8 30.6 36.5 44.7 51.6 600 3.2
45 250 42 45 47 10.2 121 14.4 17.7 20.4 25.0 32.3 38.2 45.6 55.9 64.5 S 3.6
300 42 45 47 12.2 145 17.3 21.2 24.5 30.0 38.7 45.8 54.8 67.1 77.5 750 4.0

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

{Beispiey 1/4M OVVEP 60200 S303

1/4M OVVEP 60 200 S303

Sprihwinkel

Code Spriihratencode ~ Material
60 200 S303
45 250

300

“The Fog Engineers”
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Schnelltrennung
GleichmaBRiges auRermittiges Flachspriihdiisen INOVVE o

[Eigenschaften]

e AulRermittiges Flachsprihmuster mit gleichmaRiger
Verteilung.

e Zusatzlich zu den Vorteilen der OVVEP-Serie kann
INOVVE einfach an- und abgebaut werden, durch

[Spriihmuster] ei.nfachgs Drehen des Kopfes bis ein Klick zu horen ist.

Die Sprihrichtung muss nicht angepasst werden.

e Hergestellt aus Polypropylen mit hoher Chemikalien- und
Warmebestandigkeit.

Flachstrahl

0.3 MPa
[Spriihverteilung]
[Anwendungen]
Reinigen, Spulen
Gravur
INOVVE-Serie
INOVVE-Serie Gewindegribe Abmessungen (mm) Masse (g)
— - - L1 | L2 | L3 | W1 | W2 | N PP | PPS
o Zweiteilige Struktur bestehend aus einem Kopf (mit
Struktur Dichtung) und einem Adapter. R1/8 10 27 37 30 | 27 8 9 12

e Einfache Montage und Demontage des Kopfes durch
Drehen um 60°.

e Kopf: PP

Material | ® Adapter: PP oder PPS R3/8 10 | 30 | 40 | 30 | 27 |12 1 | 14
e Dichtung: FEPM

R1/4 10 | 30 | 40 | 30 | 27 | 11.5| 10 | 13

<= Unerwilinschter Partikelfluss
< Forderbandfluss

N

’[L* e j&}

L3

< < (DKopf @Dichtung (FEPM) @Adapter
[Hinweis]
. . . . . Das Aussehen und die Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Das Spriihen in eine Richtung verhindert die Ansammlung von Diisen leicht variieren.
Flussigkeit und unerwiinschten Partikeln. Die Flanschlinie passt sich der Ausbreitungsrichtung des Flachspriihens an.
GewindegréRe Sprihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsch

nittlicher Offnungsdur

Sprithratencode Tropfendur | chmesser
R1/8 | R1/4 | R3/8 0.15 0.3 0.5 0.15 0.3 0.5 0.7 chmesser (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (Hm)
30 O O O 42 45 46 212 3.00 3.88 4.58 1.0

600—
50 O O @) 42 45 46 3.54 5.00 6.46 7.64 800 13

[Hinweis] Siehe Seite 41 fiir den Bereich des Betriebsdrucks und der Fliissigkeitstemperatur.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(DGanzkorper (@Kopfl (mit Dichtung)
(Beispie) 1/4M INOVVE 4530PP (FEPM) + PP (Beispie) INOVVE 4530PP (FEPM)

1/4M  INOVVE 45 30 PP (FEPM) + PP INOVVE 45 30 PP (FEPM)
GewindegroRe* Spriihrantecode Adaptermaterial Sprihratencode

1/8M 30 PP 30

1/4M 50 PPS 50

3/8M
*"M" steht fur AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
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&O Schaumsprihdisen

Flachstrahl

[Spriihverteilung]

[Flachstrahl]

[Eigenschaften]

e Reinigungsmittelsprithen.

e Durch das Ansaugen der Luft, das durch den Druck der
Flussigkeit verursacht wird, entstehen groRe Schaummengen.

e Die lange Schaumdauer erhoht die Reinigungsleistung.
e Breiter Spriihwinkel fur einen groReren Reinigungsbereich.

e Es ist kein Kompressor erforderlich.

[Anwendungen]
e Reinigung: Forderer, Fahrzeugaufenflachen,
Industriewé-nde/béden.

AWVV-Serie
AWVV-Serie
Struktur | ® Aus Me"tall_gefertigt. . _ _ _
o Es enthalt einen Kopf, eine Abdeckung, einen Adapter und einen Filter.
Material | @ S303
Masse | * Spriihratencode 10: 60 g

e Spriihratencode 30 und 50: 65 g

Spriithratencode 10 Spriithratencode 30

Spriihratencode 50

210
@
Gewindegréke Gewindegrofie
GewindegroRe R1/4” R1/4
R1/4” © ‘
: 2 ! S'I 1
gI I Hex.17 3 - Hex.17
Hex.17 Luftansaugdffnun | Lufténsau 6ffnun ! -
Luftansaugdffnung [ 3 (2 Locher) =t N (2 Locher) L= ~
{2 Lochen) [ e \ = 1 3
! 2 ; 2 7
2 } !
1 1 i i !
Ve T \ 1 Vs - < I I
<> 2 {% 2 2
N~ | S Y N~ | A Y v
(DKopf @Kappe @Adapter @Filter
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren
P Sprihwinkel (° Spruhrate (L/min) . .
Sprg;vc\l/? el Spriihratencode | FlUssigkeit &) FittemetzgrdRe
0.1 MPa 0.3 MPa 0.6 MPa 0.1 MPa 0.2 MPa 0.3 MPa 0.4 MPa 0.5 MPa 0.6 MPa
10 Wasser 20 105 116 0.58 0.82 1.00 1.15 1.29 1.41
Reinigungsmittel 55 100 116 ' ’ ’ ' ' '
100 30 Wasser s 105 113 1.73 2.45 3.00 3.46 3.87 4.24
Reinigungsmittel 82 100 113 ' ’ ’ ' ' '
50 Wasser 5 105 113 2.89 4.08 5.00 5.77 6.45 7.07
Reinigungsmittel 82 100 113 ' ’ ’ ’ ' ' 50
10 Wasser 40 80 100 0.58 0.82 1.00 1.15 1.29 1.41
Reinigungsmittel - 80 100 ' ’ ’ ’ ' '
80 30 Wasser 57 80 % 1.73 2.45 3.00 3.46 3.87 4.24
Reinigungsmittel 57 80 95 ' ’ ’ ' ' '
50 Wasser >7 80 % 2.89 4.08 5.00 5.77 6.45 7.07
Reinigungsmittel 57 80 95 ' ’ ’ ' ' ’

*Der Spruhwinkel fur das Reinigungsmittel wird nur zu Referenzzwecken gemessen, wenn das handelslbliche Geschirrspulmittel 100-fach verdinnt wird.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/4M AWVV 10010 S303W
1/4M AWVV 100 10
Sprgmg‘ & Spriihratencode
100 10
80 30
50

S303W

57
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Selbstreinigende Flachsspriihdiisen MOMOJ et

[Eigenschaften]
e \Wenn der Druck auf 0.03 MPa verringert wird, zieht

<
sich der Kopf zurlick und entfernt die festsitzenden %
Partikel. Durch Erhohen des Drucks auf 0.2 MPa oder
m:\i”*:fii mehr wird das normale Spriihen wieder S
[Spriihmuster] aufgenommen.
[Standarddruck]
0.3 MPa
[Anwendungen]
[Spriihverteilung] Reinigung: Papierherstellung (Draht, Filzstiicke und

Walzen), Stahlplatten, Leiterplatten.
Kuhlung: Stahlplatten.
Schaumbruch: Abwasserbehandlung Andere: Anwen
ungen, bei denen umgewalztes Wasser
verwendet wird.

MOMOJete-Serie
MOMOJet®-Serie
e Beim Andern des Fliissigkeitsdrucks bewegt eine GewindegroRe
eingebaute Feder die in zwei Teile unterteilte Spitze der Spriihen R1/2"
Struktur Dise nach oben und unten und 6ffnet das Loch, um die
verstopften Partikel zu entfernen.
e Die Kdpfe sind aus Spritzguss hergestellt und bestehen <
aus Metall | © -
o N
Material | @ S303 l
Masse |e45¢g b
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren.
Kopf
H Dise: 1/2MOMO8060S303
Splilspriihen Spriihen
£
1S €
: ‘ 3 4
) / m // 2
% /% (DKopf @Dichtung (EPDM) 3Platine @Duisenkérper
8.6 mm 5.1 mm (®Feder ©Dichtung (EPDM) @Ring
Wahrend der Reinigung erweitert der Kopf seine Offnung und die Spriihkapazitat
erhoht sich. Dies muss bei der Auswahl der geeigneten Pumpe berlicksichtigt werden
Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) aﬁ;ﬁgﬁgr Offnungsdurchmesser
Sprihratencode Tropfendur
0.2 0.5 0.7 1 1.5 2 chmesser Spriihen Spiilen
MPa MPa MPa MPa MPa MPa (Hm) (mm) (mm)
20 1.63 2.00 2.58 3.06 3.65 4.47 5.16 300 0.8 3.0
40 3.27 4.00 5.16 6.11 7.30 8.94 10.3 S 1.2 3.3
60 4.90 6.00 7.75 9.17 11.0 13.4 155 490 15 35

Vorsichtsmafnahmen:

1. Zum Starten des Spriihens ist fur alle Modelle eine Durchflussrate von ca. 9 L/min bei 0.05 MPa erfolrderlich, damit sich der Kopf vollstandig 6ffnet. Wahlen Sie
eine geeignete Pumpe.

2. MOMOJet® ist fur den Start des Spriihvorgangs bei einem Druck von 0.1 MPa ausgelegt. Verwenden Sie MOMOJet®mit 0.2 MPa oder héher.

3. Da die Disen der MOMOJet®-Serie aktive Kdpfe haben, ist die Spriihkapazitat nur innerhalb von +/- 10 % und der Sprihwinkel innerhalb von +/- 10° unter
dem Standarddruck garantiert.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!

(Beispie) 1/2 MOMO 8020 S303 Selbstreinigung
Vollstrahldiise
1/2 MOMO 80 20 S303 .
Spriihratencode serle
20 MOMOJet-,,C”
60 Siehe S.117 dieses Katalogs.
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Flachstrahl

&O Luft- und Dampfspriihen

[Eigenschaften]

o Erzeugt ein Flachsprithen mit Luft oder Dampf.

o Der effektive Sprihwinkel bleibt nicht lange erhalten, da
sich Luft und Dampf sehr schnell zerstreuen.

[Standarddruck]
0.3 MPa
[Anwendungen]
Druckluft: Reinigen, Entstauben, Trocknen, Luftschleier.
Dampf: Befeuchtung, Temperaturkontrolle, gege
: Feuchtigkeit.
L I ) . . [Sprihmuster]
[Hinweis] Das Bild wird mit Wasser bespriiht, um das Sprihmuster besser darzustellen.
VZ-Serie
VZ-Serie (dreiteiliger Aufbau) Gewindegrife
e Es besteht aus drei Teilen: Kopf, Kappe und Adapter.
e Verschlissene Spriihspitzen kénnen separat ausgetauscht werden.
Struktur o Die Kappe und der Adapter sind gegen dreiteilige Flachstrahldiisen mit Sechs
Standardstruktur fir Flissigkeiten austauschbar. —
- Kopf
Material | ° $303 ?
e Optionales Material: S316
D1
Ganzkorper “~
P 3 #I—h
o Abmessungen (mm) Masse (g) 3
GewindegroRe !
T H1 | H2 N a | s303 \\ﬂz/
[2)
R1/4 43 19 17 10.5 6.5 44
R3/8 48.5 23 21 11 9.5 73
Kopf
Taille de Abmessungen (mm) Masse (g)
connexion™
L2 2D1 2D2 t S303 (DKopf @Abdeckung @Adapter
R1/4 11 14.5 12.5 2.5 4.7
R3/8 14 18 16 25 77 [Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
*1) GewindegréRe der kompletten Dise. Disen leicht variieren.
GewindegréRe Luftstrom (L/min, Normal) Dampfkapazitat (kg/h) Offnungsdur
Luftstromcode chmesser
R1/4 | R3/8 0.05 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 0.05 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa
150 O 55.7 77.6 116 154 230 307 2.62 3.56 5.27 6.97 10.3 13.7 0.2
200 (@) 73.1 102 152 202 302 402 3.44 4.67 6.92 9.14 13.6 17.9 0.4
250 O 90.5 126 188 250 374 498 4.26 5.78 8.57 11.3 16.8 222 0.5
300 O 108 150 224 298 446 594 5.08 6.90 10.2 13.5 20.0 26.5 0.6
350 O 125 175 261 346 518 690 5.90 8.00 11.9 15.7 23.2 30.7 0.7
400 O 143 199 297 394 590 786 6.72 9.12 135 17.9 26.5 35.0 0.8
450 O 160 223 333 443 662 882 7.54 10.2 15.2 20.0 29.7 39.3 0.9
500 O 177 247 369 491 734 977 8.36 11.3 16.8 22.2 32.9 43.5 1.1
550 O 199 278 414 551 823 1,096 9.38 12.7 18.8 249 36.9 48.8 0.9
600 O 219 305 455 605 905 1,205 10.3 14.0 20.7 27.4 40.6 53.7 1.0
650 O 235 328 489 650 972 1,295 1141 15.0 22.3 29.4 43.6 57.7 1.1
700 O 253 353 526 700 1,047 1,394 11.9 16.2 24.0 31.7 46.9 62.1 1.1
750 (@) 272 380 566 753 1,126 1,500 12.8 17.4 25.8 34.1 50.5 66.8 1.2
900 O 326 454 677 901 1,347 1,794 153 20.8 30.8 40.7 60.4 79.9 1.5
1130 O 406 566 844 1,122 1,678 2,235 19.1 25.9 38.4 50.8 75.2 99.5 1.9

[Hinweis] Die oben angegebenen Luft- und Dampfkapazitédten dienen nur als Referenz und kénnen nicht garantiert werden.

Produktcode Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(D Ganzkorper @Kopf
(Beispie) 1/4M VZ 150 S303 (Beispie) 1/4 VZ 150 S303

1/4M VZ 150 S303 14 VZ 150 S303
Gewindegroe? Luftstromcode  Material Gewindegroe™ Luftstromcode Material

1/4M 150 S303 1/4 150 S303

3/8M § 3/8 §

1130 1130
*2) "M" steht fur AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
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Effizienter Einsatz von Luft- und Dampfspriihdlisen

Spriihhéhe und -breite der Luft- und Dampfdiisen der Serie VZ

Flachstrahl

Die Sprihbreite in verschiedenen Hohen der Dise ist unten dargestellit.

0 _ N I GroRe R1/4” VZ-Serie
-7 N ’ta"(‘,’j"jﬁz‘gf:,ghgj;wpa — — — GroRe R3/8" VZ-Serie
7 N
— s NN ‘
E 100 s Kleine und mittlere
= s, Spriihrate.
2 1, | m e
e 7 Klel‘ne und mittlel \ .
£ Y / Spriihrate. N Hohe Spriihrate
2 200 ¥ -
Q. 4 / \
(2] 7/ / " \ \
Hohe Spriihrate
/ \
’ , N \ \
/ \
300 ! A
400 300 200 100 0 100 200 300 400

Spriihbreite (mm)

Unten ist die Geschwindigkeit angegeben, mit der das zu blasende Objekt in verschiedenen Abstanden gespriht wird.

Windgeschwindigkeit (m/s)
B 0 1‘0 2‘0 30 40 50
[}
< 1/4MVZ300 s
:Q \ //
<
5 100 ]
Q.
»n
3/8MVZ750

200 !

3

E

Q

£ 300

<

<

fe}

&

400 {

500 T

600
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Flachstrahl

&O Flachsprihen mit EIN/AUS Steuerung g

SO-V
o-VVv

[Eigenschaften]

e Flachsprihmuster mit einer bergigen
Verteilung mit allmahlich abfallenden

: 2 . Kanten.

[Sprihmuster] e Kein Nachtropfen beim Abstellen.

e Schnelle Reaktion EIN/AUS.

e Spriihaktivierung/ deaktivierung wird Gber
Steuerdruckluft gesteuert.

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Spriihverteilung] [Anwendungen]

Futter: Trennmittel, Schmiermittel,
Lebensmittelzusatzstoffe (Gewlirze).

Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Lebensmittel.

Serie SO-V (mit eingesetztem Keramikloch)

SO-V-Serie

Mutter (S304)

e Die Steuerluft aktiviert einen internen Kolben zur
Struktur | Regelung des Spriihvorgangs.

Halterung (S303)

Schraube (S304)

. e Dulisenloch: Keramik
Material | ¢ \etallteile: S303

Die Komponenten, die mit einer Punktlinie 29.5
umrahmt sind, gehdren zum

Masse | e 1509

Montageadapter (optional).

Dusen leicht variieren.

befestigen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der

~|
Y]
&)0 A'ir‘ GewindegroRe Rc1/8”
Montageadapter (optional) 27 17 | 295
*Loch 01 dient zum Luftaustritt. 46.5

Ein Montageadapter ist erhaltlich, um die Dise der Serie
S0-V in der gewlinschten Richtung an einer Spriihstange zu

Geben Sie ,(with 10 mounting adaptor)” am Ende des ®0-Ring (FKM) @Kontermutter @Y-Dichtung (NBR @Kolben
Codes des zu bestellenden Produkts an.

(DKeramikloch @Klebstoff: Aralditee 3Kopfhalter
(@Kappe GDichtung (PTFE) ©Adapter @Federkopf

Mantel (UHMWPE) (3Spiralfeder (S304)

— B Anwendungsbe
Spruhwinkelcode Sprithrate @ @
Sprilhratencode| 0.3 MPa (L/min) | \\ ’fe\\\
115 90 80 65 50 40 25 15 | 0.3 MPa . o

02 O O O 0.20 o .

03 ®) o) O o o O o o o Wiirzung (Beschichtung)

04 O O O O O O O O 0.40

05 O O O O O @) O O 0.50 H Betriebszeit

07 O O O O O O O O 0.70

10 O O O O O O O O 1.00

15 O O O O @) O @) O 1.50 Steuerluft

20 O O O O O O O O 2.00

Informationen zu Winkel und Spriihkapazitat bei Driicken von weniger als 0.3 MPa finden Sie in der Flussigkeit | Stopp Sprihen Stopp SN Stopp
Disentabelle der V-Serie auf den Seiten 31-32.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!

(Beispiel) 1/8 SO-V 11503 S303 (with @10 mounting adaptor) Vollstrahlduse mit
1/8 SOV 115 03  S303 (with 810 mounting adaptor) EINAUS Steuerung
Sprgr(l)\giélkel Spriihratencode (optional) serle
15 02 SO-CM
§ §
15

20 Siehe S.121 dieses Katalogs.

A\ Vorsicht!

« Fliissigkeitsdruckversorgung bei 0.5 MPa oder weniger. * Versorgung mit Steuerluftdruck zwischen 0.2 und 0.5 MPa.

« Steuerluft EIN/AUS regelt das Spriihen EIN/AUS.

* Entliften Sie zum besseren SchlieBen und um ein Nachtropfen zu vermeiden, die Luft zwischen dem Magnetventil und der
Diise der Serie SO-V beim Ausschalten mithilfe eines 3-Wege-Magnetventils.
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Flachstrahldisen mit ON/OFF-Steuerung

S0-V/SO-VV SERE

Bl SO-V Series &
2
Spritzwinkel (°) Sprihleistung (L/min) Mitlerer | Durchmesser .©
Spriihwinkel-|  Code der Tropfchendur-| ~ des freien
Code | Sprihleistung 0.05 0.1 0.15 02 05 | Chmesser | Durchgangs
MPa MPa MPa MPa MPa (um) (mm)
03 101 115 - 0.17 0.21 0.24 0.30 0.39 140 0.2
04 102 115 - 0.23 0.28 0.33 0.40 052 { 0.2
05 102 115 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 160 0.3
115 07 103 115 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 0.3
10 103 115 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 2 0.4
15 104 115 0.61 0.87 1.06 1.23 150 1.94 05
20 104 115 0.82 1.15 1.41 163 2.00 2.58 270 0.6
02 76 90 - 0.12 0.14 0.16 0.20 0.26 145 0.2
03 76 90 - 0.17 0.21 0.24 0.30 0.39 150 0.2
04 77 90 - 0.23 0.28 0.33 0.40 0.52 { 0.3
05 77 90 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 170 0.3
90 07 78 90 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 0.4
10 78 90 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 ! 05
15 79 90 0.61 0.87 1.06 123 150 1.94 0.6
20 79 90 0.82 1.15 1.41 1,63 2.00 2.58 280 0.7
02 67 80 - 0.12 0.14 0.16 0.20 0.26 150 0.2
03 67 80 - 0.17 0.21 0.24 0.30 0.39 0.3
04 67 80 - 0.23 0.28 0.33 0.40 0.52 ! 0.3
05 67 80 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 180 0.3
80 07 68 80 - 0.40 0.49 057 0.70 0.90 0.4
10 68 80 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 0 05
15 69 80 0.61 0.87 1.06 1.23 1,50 1.94 0.7
20 69 80 0.82 115 1.41 1,63 2.00 2.58 290 0.8
02 52 65 - 0.12 0.14 0.16 0.20 0.26 155 0.2
03 52 65 = 0.17 0.21 0.24 0.30 0.39 160 0.3
04 52 65 - 0.23 0.28 0.33 0.40 052 ! 0.3
65 05 52 65 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 190 0.4
07 53 65 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 05
10 54 65 0.41 058 0.71 0.82 1.00 1.29 { 0.6
15 54 65 0.61 0.87 1.06 1.23 150 1.94 0.8
20 55 65 0.82 1.15 1.41 163 2.00 258 310 0.9
03 37 50 - 0.17 0.21 0.24 0.30 0.39 180 0.3
04 37 50 — 0.23 0.28 0.33 0.40 0.52 0.4
05 38 50 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 210 0.4
50 07 38 50 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 05
10 40 50 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 { 0.6
15 40 50 0.61 0.87 1.06 1.23 1,50 1.94 0.8
20 41 50 0.82 1.15 1.41 163 2.00 2,58 340 1.0
05 30 40 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 230 0.4
07 30 40 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 05
40 10 31 40 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 { 0.7
20 32 40 0.82 115 1.41 1,63 2.00 2.58 380 1.0
05 18 25 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 270 05
07 18 25 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 0.6
25 10 18 25 0.41 058 0.71 0.82 1.00 1.29 { 0.8
15 19 25 0.61 0.87 1.06 1.23 150 1.94 440 1.0
05 9 15 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 310 05
07 9 15 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 0.7
15 10 9 15 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 { 0.8
15 10 15 0.61 0.87 1.06 1.23 150 1.94 510 1.0
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Flachstrahldisen mit ON/OFF-Steuerung

S0-V/S0O-VV SERE

Hl SO-VV Series

<
= s Spritzwinkel (°) Spriihleistung (L/min) Mittlerer | Durchmesser
2 Spn::h\némkel- Tropfchendurt des freien
© ode 0.15 0.7 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 chmesser | Durchgangs
= MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [MMVYIEM MPa | MPa | MPa (um) (mm)
05 102 115 124 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 180 0.3
115 07 103 115 124 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 200 0.3
10 103 115 124 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 220 0.4
05 77 90 100 — 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 190 0.3
90 07 78 90 100 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 210 0.4
10 78 90 99 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 230 0.5
05 67 80 90 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 200 0.3
80 07 68 80 89 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 220 0.4
10 68 80 89 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 240 0.5
05 52 65 74 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 210 0.4
65 07 53 65 74 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 230 0.5
10 54 65 73 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 250 0.6
05 38 50 59 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 230 0.4
50 07 38 50 58 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 250 0.5
10 40 50 58 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 270 0.6
05 30 40 48 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 250 0.4
40 07 30 40 48 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 280 0.5
10 31 40 47 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 300 0.7
05 18 25 32 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 350 05
25 07 18 25 32 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 390 0.6
10 18 25 32 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 420 0.8
05 9 15 22 - 0.29 0.35 0.41 0.50 0.65 0.76 0.91 680 0.5
15 07 9 15 21 - 0.40 0.49 0.57 0.70 0.90 1.07 1.28 740 0.7
10 9 15 21 0.41 0.58 0.71 0.82 1.00 1.29 1.53 1.83 820 0.8
Betriebszeittabelle Beispiel fiir die Verwendung

Die Pilotluft ON/OFF steuert den Spriihvorgang. Beschichtung (Wiirze)

Pilotluft

WIE BESTELLEN U_m e'ine b.estimmte P(jse anzufragen oder zu bestellen, verwenden AUCH VERFUGBAR!
Sie bitte dieses Kodierungssystem.

SO-V
Beispiel: 1/8 SO-V 11503 S303

Bei der Bestellung des optionalen

1/82S0O-V[ 115 || 03 | S303 Montageadapters, der mit einem 8
Sprihwinkel- ~ Code der — oder 210 erhaltlich ist, geben Sie bitte Fester Stromstrahl
Code Spriihleistung "(mit @10 [oder @8] Montageadapter)" ;
115 02 a(m Ende des Produktcodgs an. Pren mit ON/OFF-Steuerung

15 20 SO-CC
S0-WV SO-CM

Beispiel: 1/8 SO-VV 11505 S303 SERIE
1/82S80-VV [ 115 ][ 05 ] S303 , , )
Spr@c\:(v;gkel- . ;ﬁlee i(ii:ng —— Slg?e Sgl'te 1|2h1 ftur
s 05 weitere Einzelheiten
§ S
15 10

*2) Gibt Rc1/8 fur die GewindegrofRe des Flissigkeits- und Steuerluftanschlusses an.
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Flachspriihen mit Universalgelenk UT+VP§@

AL

[Eigenschaften]

e Flachsprihmuster mit einer bergigen
Verteilung mit allmahlich abfallenden Kanten.

e Die Sprihrichtung ist in einem Bereich von
40 Grad einstellbar.

T

ster]

[Spruhmﬁ

Flachstrahl

[Sprihverteilung] [Standarddruck]

0.3 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Autos, Container, Folien, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und Sand,
Metallteile, Maschinen, Stahlplatten, Stahlteile.

Sprithen: Ole, Schmiermittel, Fliissigkeiten, Lésungen, Insektizide, Herbizide.

UT+VP-Serie

UT+VP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

e Es enthalt ein Keramikloch im Kopf. ) .
GewindegroRe

e Es besteht aus drei Teilen: Kopf, Kappe und Adapter. Die
Struktur Spitze der abgenutzten Diise kann ausgetauscht werden. _
e Der Kopf hat ein integriertes Universalkugelgelenk zum
Einstellen der Spriihrichtung.
Material e Dusenloch: Keramik %
aterial | ¢ Metallteile: $303
Abmessungen (mm ‘
GewindegroRe gen (mm) Masse ‘ L2
L1 |12 | Hl | H2| W |oD1|eD2|eD3| N | @ L1
R1/4 |575| 37 | 29 | 24 | 11 |32 |26.5| 13 [10.5| 120
R3/8 |63.5| 44 | 35 | 30 | 14 /38533 17 |11 200 (DKeramikloch @Klebstoff: Araldit: Araldites @Kugelgelenk

@0 Ring (NBR) (NBR) ®Kappe ®Adapter
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.

. ) GewindegréRe Spriuhwinkel (°) Sprihrate (L/min) Offnungsdur
Sprilhwinkel | Spriihraten chmesser
Cole | code | oo | pag | 0.15 07 | 01 | 015 | 02 05 | 07 1 2 (mm)

MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa

30 O 70 80 87 1.73 2.12 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 7.75 1.0

50 O 71 80 86 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 9.13 12.9 1.4

80 80 O 72 80 86 4.62 5.66 6.53 8.00 10.3 12.2 14.6 20.6 1.7
100 O 72 80 85 5.77 7.07 8.17 10.0 12.9 15.3 18.3 25.8 2.0

140 O 73 80 85 8.08 9.90 11.4 14.0 18.1 21.4 25.6 36.1 25

170 O 73 80 85 9.82 12.0 13.9 17.0 22.0 26.0 31.1 43.9 27

30 O 56 65 72 1.73 212 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 7.75 1.1

50 O 57 65 71 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 9.13 12.9 1.5

65 80 (@) 58 65 71 4.62 5.66 6.53 8.00 10.3 12.2 14.6 20.6 1.9
100 O 58 65 70 5.77 7.07 8.17 10.0 12.9 15.3 18.3 25.8 2.1

140 O 59 65 69 8.08 9.90 11.4 14.0 18.1 21.4 25.6 36.1 25

170 O 59 65 69 9.82 12.0 13.9 17.0 22.0 26.0 31.1 43.9 2.8

30 O 42 50 56 1.73 2.12 2.45 3.00 3.88 4.58 5.48 7.75 1.2

50 (@) 43 50 55 2.89 3.54 4.08 5.00 6.46 7.64 9.13 12.9 1.6

50 80 O 43 50 55 4.62 5.66 6.53 8.00 10.3 12.2 14.6 20.6 2.0
100 O 44 50 54 5.77 7.07 8.17 10.0 12.9 15.3 18.3 25.8 2.2

140 O 44 50 54 8.08 9.90 11.4 14.0 18.1 21.4 25.6 36.1 2.7

170 O 45 50 54 9.82 12.0 13.9 17.0 22.0 26.0 31.1 43.9 3.0

[Hinweis] 1. Die Disenleistung ist nur dann garantiert, wenn die Dlse nicht abgewinkelt ist.
2. Den Durchmesser der Spriihtropfen entnehmen Sie der Diisentabelle der VP-Serie auf Seite 37.
VERFUGBAR!

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

{Beispie) 1/4M UT+VP 8030 S303 Typ Universalgelenk

1/4M UT+VP 80 30 S303 Vollstrahldiise
Ge:vi/r::slrﬁl'se* S:(r)gf;\glg]kel S;;n'i:)hratencode Serie
3/8M 65 g UT+CP
50 170

Kontaktieren Sie uns, wenn Sie nur den Kopf bestellen mochten.
*"M" steht fir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".

Siehe S.122 dieses
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Schnellinstallationsdiisen

[Eigenschaften]

o Flachspriihmuster mit einer bergigen Verteilung mit allmahlich abfallenden Kanten.

e Einfach zu installieren. Bohren Sie einfach ein Loch (014.3 mm) in ein Rohr und setzen Sie die Diise ein.

o Die einfache Demontage hilft; die die Wartungszeit erheblich zu verkiirzen.

o Die Spriihrichtung ist einstellbar in einem Bereich von 50 Grad.

e Die Diisenspitzen nach Farben codiert, je nach Spriihkapazitét, fir einfache Identifizierung.

o Die Adapter sind je nach GroRe nach Farben codiert. Erhéltliche GroRen 1", 1*1/4", 1*1/2", 2", 25 Aund
30A

e Dichtungen zwischen Rohr und Adapter fiir Driicke bis 0.4 MPa.

o Die Kappen sind austauschbar fiir alle GroRen.

e Doppelte Verriegelung mittels Spiralfeder (optional).

Flachstrahl

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]

Lackvorbehandlung (Automobil, Haushaltsgerate).

Reinigung: Aussplilen mit Wasser nach einer Saurebehandlung von
Stahlplatten, Spuilverfahren mit Wasser in
Lebensmittelfabriken

QB-Serie
QB-Serie
Struktur | ® Es besteht aus drei Teilen: Kopf, Kugelgelenk und Adapter.
o Die Spitze der abgenutzten Duse kann getrennt ersetzt werden
e Hauptteile: FRPP
. e Dichtung: FEPM -
Material | 4 o Ring: NBR -
o Federklammer und Federschloss: S304
QB fiir Metallrohre
Rohigrdfe | sgapterate Abmessungen (mm) Masse
(2ol L1 L2 L3 4 | oD1 | oD2 | ()
1 105 89 72 55 34 48
1*1/4 114 98 76 55 427 48 61
1*1/2 120 104 79 55 48.6 48
2 132 116 85 55 60.5 48
*1) Die Rohre missen Edelstahlrohre sein, die mit JIS G 3459 kompatibel sind.
QB fiir PVC Rohre
Rohrgrote Abmessungen (mm) Viasse Kugelgelenk (®Kugelgelenk @Kappe &0 Ring [NBR])
(ND)** Adapterfarte L1 L2 L3 L4 oD1 | oD2 (9) © Adapter ( ©Adapter @Halterung )
25A - 103 87 71 55 32 48 ®0 Ring [NBR] ®Federsperre*®
30A 109 93 74 55 38 48 *2) Die Rohre miissen PVC-Rohre sein, die mit JIS K 6742 kompatibel sind.
61 40A -50A Adapter fiir PVC Rohre sind die gleichen wie die 1*1/2", 2" Adapter fiir
40A 120 104 79 55 48.6 48 Metallrohre.
s0A [ 132 | 116 | 85 55 | 605 | 48 *3) @ ist optional (gegen Aufpreis).
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.

o RohrgroRe Sprihrate (L/min) Durchschnittiicher | x
Sprihwinkel |g,ihratencode Tropfendurchmesser Offnungsdurchmesser Kopffarbe
Code (Zoll (ND) 0.1 0.2 0.4 (um) m)
MPa MPa MPa
80 4.62 6.53 8.00 9.24 430 1.7 —
100 1 25A 5.77 8.16 10.0 115 2.0
120 . 6.93 9.80 12.0 13.9 2.3 —
160 171/4 SOA 9.24 131 16.0 185 2.7 —
80 180 1*1/2 (40A) 10.4 14.7 18.0 20.8 S 2.8 ——
200 or or 11.5 16.3 20.0 23.1 2.8 —
240 13.9 19.6 24.0 27.7 3.2
280 2 (50A) 16.2 229 28.0 32.3 3.6 —
390 225 31.8 39.0 45.0 610 43
80 4.62 6.53 8.00 9.24 460 1.8 —
100 1 25A 5.77 8.16 10.0 115 2.2
120 1*1/4 30A 6.93 9.80 12.0 13.9 2.4 I
160 9.24 13.1 16.0 185 2.8 —
65 180 1*1/2 (40A) 10.4 147 18.0 20.8 § 3.0 ——
200 or or 115 16.3 20.0 23.1 3.3 —
240 13.9 19.6 24.0 27.7 3.6
280 2 (50A) 16.2 22.9 28.0 32.3 3.8
390 225 31.8 39.0 45.0 650 45

N\

@ “The Fog Engineers”
65 ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



Schnellinstallationsdiisen

QB-Serie (_\
iihwi Rohrgrofe Sprihrate (L/min) Durchschnittlicher |
Sprgrgvgg kel sprihratencode Tropfendurchmesser Offnungs((rinur:]chmesser Kopffarbe
(Zolly (ND) 0.1 0.2 m (um) )
MPa MPa MPa
80 4.62 6.53 8.00 9.24 560 2.2 —
100 1 25A 577 8.16 10.0 115 25
120 11/4 30A 6.93 9.80 12.0 13.9 2.8 —
160 9.24 131 16.0 185 3.2 —
40 180 1%1/2 (40A) 10.4 14.7 18.0 20.8 S 3.3 —
200 or or 11.5 16.3 20.0 23.1 3.6 —
240 13.9 19.6 24.0 27.7 3.9
280 2 (50A) 16.2 229 28.0 32.3 43 —
390 225 31.8 39.0 45.0 800 5.1

[Hinweis] Die Képfe der Serien INVV und INJJX (S. 41 und S. 82) kénnen nicht an die QB-Serie angeschlossen werden.

Der maximale Betriebsdruck betragt 0.4 MPa.

A Vo rSICht! Nicht unter Bedingungen verwenden, bei denen ein Wasserschlag oder eine
plétzliche Druckdnderung auftritt.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) ISVV 65280 FRPP + ISB + 1*1/4 QB FRPP + L

KUGELGELENK ADAPTER FE?Eﬁ%ﬁES{RE
I I I I M1
ISVV 65 280 FRPP + ISB + 1*1/4 QB FRPP + L
RohrgroRe™

Sprihwinkel o
Gty [OEEIEES 1 (AuBendurchmesser 34.00 £0.5 mm)

1*1/4” (AuBendurchmesser 42.7 £0.5 mm)
1*1/2

(
80 80 “(AuRendurchmesser 48.6 0.5 mm)
65 s 2" (AuRendurchmesser 60.5 +0.5 mm)
40 390 25A  (AuRendurchmesser 32.00 0.5 mm)
(

30A (AuBendurchmesser 38.00 +0.5 mm)

*4) 1. Bitte Uberprifen Sie die Abmessungen von D1 (AuBendurchmesser).
2. Fordern Sie einen 1*1/2* Adapter fiir 40A und einen 2" Adapter fiir 50A an.

Dazugehorige Produkte

Serie Bild Eigenschaften

@ Luftwascherdise (Luftbefeuchtung fur Klimaanlagen), hergestellt durch
Kombination der Diise der AA-Serie (Hohlkegelsprihdise) mit dem Adapter
der QB-Serie und den Kugelgelenkteilen.
BAA+_ ® Einfache Installation. Offnen Sie einfach ein Loch (14,3 mm) in dem
QB-Serie vorhandenen Rohr und setzen Sie die Diise ein.
. ® Es enthalt eine Federsperre, um die Duse fest an Ort und Stelle zu sichern.
N
4 @ Struktur verstopfungsresistent.
Serie Bild Eigenschaften
2 ® Die Sprihrichtung ist mit dem Kugelgelenk einstellbar.
@ Einfache Installation in einem Rohr mit einer Federklammer.
Kugelgelen
kagdag ter @ Erhaltlich in 1", 1*1/4", 1*1/2" oder 2" Metallrohren und PVC-Rohren
d P von 25A, 30A, 40A und 50A. (40A, 50A Adapter fiir PVC-Rohre
QBPeSr ) sind gleich wie 1*1/2", 2" Adapter fiir Metallrohre.)
erie .
((_‘]D?]SAEOtOt rfchts zeigt 000\ | @ Die IKEUCHI-Spriihdiisen lassen sich leicht einschrauben. Gewindediisen
QeBp mipe?ner Diise.) Diise R1/4", R3/8" oder R1/2" kbnnen angeschlossen werden.

® Hauptmaterial: FRPP
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Produktliste

Konische Spruhdiisen

Hohlkegel SPrufdliS@n - [ - Seite 66—
Ultrafeines Sprihen mit geringer Kapazitat: KB, KBN

Halbfeines Spriihen mit geringem Durchfluss: K, KKBP
Geringer Durchfluss: KD

Durchschnittlicher Durchfluss: AAP
Keramik-Aluminiumoxid-Diise: AP-AL92

Flanschanschluss, groRer Durchfluss: TAA

Vollkegel SProndliS@n [ - Seite 76—
Standardtyp Vollkegeldisen: JJXP

Schnellkupplungskunststoffdiisen: INJJX

Keramikloch und -rihrer eingesetzt: JUP
Keramik-Aluminiumoxid-Disen: JUXP-AL92

Geringer Durchfluss: JJRP, J

Flanschanschluss, groRer Durchfluss: TJJX

Vollkegel Sprihdisen mit grolem Winkel: BBXP
Vollkegel Sprihdisen mit geschlossenem Winkel: NJJP
Vollkegeldisen ohne Rihrwerk: AJP, AJP-AL92

Quadratisch SProndliS@N | - Seite 98—
Quadratische Vollkegel Sprihdisen: SSXP
Spezialdiisen flir [ Seite 100—
konisches Spriihen Riicklaufdse fiir Gaskiihlung: SPB

Vollkegel-Sprihkopf mit sieben Disen: 7KB, 7JJXP

Halbfeine Sprihdisen mit mehreren Léchern: TSP

“The Fog Engineers”
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Ultrafeine Hohlkegel Spriihdisen mit geringer Kapazitat

KB-Serie

<

Merkmale des neuen Designs der KB-Serie (mit Code ,,N“)

@ Anti-Verstopfungs-Design

[l Spriihrate der KB-Serie (mit Code ,,N¥) fiir hohen Druck

o Es hat einen gréReren Offnungsdurchmesser (1.3-2.6-fach) -
im Vergleich zu herkémmlichen KB-Modellen. Verstopfungs- o Spriih Sprihrate (L/h) Durhichriicher
— resistent. Sprgr:)v;glkel Sprilhratencode| winkel Trop{)e‘mMFJ
> el i . . ©) 3 5 6 7 10 ol
@ @Erhaltlich in einer Vielzahl von Driicken von MPa | MPa | MPa | MPa | MPa (m)
S 0.2 MPa bls 10 MPa. 063N 388 | 489 | 531 | 570 | 6.70 33
T e Ab 0.2 MPa spriuhfahig: Spruhfahig bei geringen 10N 6.40 8.1 8.83 948 | 11.2
s | N o |20 me L0 Hl |
. EntW|ckiIt fur Driicke von bis zu 10 MPa: Geeignet fir feinste 20N 132 168 184 198 554
Sprays. 22N 14.5 18.5 20.2 21.7 25.7 40

*3) Verwenden Sie S303-Diisen beim Spriihen mit einem Druck von 2 MPa oder mehr.

Riuickschlagventil

Fur tropffreies SchlieRen sind Disen der KB-Serie mit Ruckschlagventilen erhaltlich.
Der Standardbetriebsdruck fir das Riickschlagventil betragt 0.4 MPa. Der Versorgungsdruck abztiglich des Betriebsdrucks des Rickschlagven-
tils (0.4 MPa) ist der Sprihdruck. Disen der KB-Serie mit Ruckschlagventilen kénnen nicht fir Sprihwinkel und Spriihkapazitat garantiert

werden.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispiey 1/4M KB 80071 S303 CV-RW
1/4AMKB 80 071 S303 CV -RW
Sprg'm' kel Sprihratencode ~ Material ~ Riickschlagventi
80 063N S303 CV (mit Ruckschlagventil)
60 § (ohne ,,CV” bedeutet ,ohne Rickschlagventil”)
320
Optionales Zubehor fiir die KB-Serie
Produkt Bild Struktur Eigensc
218 e Einstellen der Duse der KB Serie auf 13 A (1/2")in T.
e Material: PVC
13AKB PVC
Rohradapter
PVC
Adapter

e Adapter zum Anschluss von 2 Diisen der KB-Serie.

*Fir die Rohrverbindung stehen drei Arten von
Gewinden zur Verfligung: konisches AuRengewinde,
paralleles Aulengewinde oder M15x1.

Bidirektionaler
Adapter

o Edelstahlkopf mit Zweiwegeadaptern.
e Lange des Kopfes: 3 m oder 4 m

Spriihabscheider
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Ultrafeines Sprithen mit geringer Kapazitat

Hohlkegel Spriihdiisen

[Eigenschaften]

e Hohlkegelspriihdiise mit sehr geringem Durchfluss, die unter den
Hydraulikdlisen am feinsten zerstaubt.

o Mit einem extrem feinen Spriihnebel.

o Die Keramikoffnung in der Riihrkammer (siehe 1*) sorgt fir eine
hervorragende VerschleiRfestigkeit.

s

0]
[Spriihmuster] [Standarddruck] _“:’)
_ 0.7 MPa 5
T
[Anwendungen]

&

Befeuchtung: Luftaufbereitungsanlagen, Gewéchshauser.
Kiihlung: Gas, diinne Platten, Gefliigel.

[ A.-
[Sprihverteilungl | g ien: Alkohol, Chemikalien.

KB-Serie

S (el e e (e T s ohne Ruckschlagventil mit Riickschlagventil

oD
o Das Diisenloch und der Verschluss bestehen aus Keramik*1 —’:—T o
Struktur | © Paralleles Aufengewinde (G1/4B). £ Gewindegrote
o Alle Modelle verfiigeniiber eingebaute Filter. G1/4B G1/4B
o Lieferung mit Riickschlagventil gegen Aufpreis erhaltlich. ZL[ 5
Material e Diisenloch und Verschluss: Keramik*1 3 7
aterial | o \etallteile: S303 5 .
2
Ab M
Serie messungen (mm) asse (g)
L1 L2 H oD N S303
KB 225 | 31 [17(s308) 105 | 6 248 1
(Ohne Riickschlagventil) : : .
T
KB#CV
(MitRickschiaguently | 22:5 | 32 |17(8303) 105 | 6 25.3

*1) Bei KB Diisen mit N im Code der Spriihkapazitét (sieche S.69) besteht der Verschluss aus
Polyesterelastomer anstelle von Keramik.. (DKeramikloch @Keramikgehause *' 3Dichtung (PTFE)

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der @ Dusenkérper GFeder ©Kugel (S304) @Dichtung (NBR)

Disen leicht variieren. ®0 Ring (NBR) (OFilter (S303+S304 o B+S304)
Sprihwinkel (° 0 f Durchsch |,
Spriihwinkel | Spriihraten P © Sprihrate (L/min) nittlicher  (Offnungsdur| i
Code code Tropfendurch| chmesser |Filtemetzgrofe
0.3 2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 1 1.2 1.5 2 messer (mm)
MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVIzEE MPa | MPa | MPa | MPa (m)

063N 65 80 80 1.36 1.55 1.72 1.86 2.00 2.35 2.56 2.83 3.22 45 0.20 200

071 = 80 80 = 1.70 1.90 2.08 2.25 2.69 2.95 3.29 3.81 0.15 200

08 — 80 80 — 1.97 2.20 2.41 2.60 3.11 3.40 3.80 4.40 g 0.15 200

09 — 80 80 — 2.23 2.49 2.73 2.95 3.53 3.86 4.32 4.99 0.15 200

10N 65 80 80 2.19 2.51 2.78 3.03 3.25 3.84 4.18 4.63 5.30 0.25 200

125N 65 80 80 2.77 3.16 3.51 3.82 4.10 4.84 5.27 5.84 6.68 60 0.30 200

14 — 80 80 — 3.48 3.89 4.26 4.60 5.50 6.02 6.73 7.78 50 0.15 200

16N 65 80 80 3.51 4.02 4.47 4.88 5.25 6.22 6.79 7.55 8.66 0.35 150

20N 65 80 80 4.41 5.06 5.62 6.13 6.60 7.82 8.53 9.49 10.9 0.40 150

22N 65 80 80 4.84 5.55 6.18 6.74 7.25 8.59 9.37 10.4 12.0 § 0.40 150

25 70 80 80 5.40 6.24 6.97 7.64 8.25 9.87 10.8 1241 14.0 0.25 150

28 70 80 80 6.05 6.99 7.82 8.56 9.25 111 121 13.5 15.7 0.30 150

32 70 80 80 6.94 8.01 8.96 9.82 10.6 12.7 13.9 15.5 17.9 75 0.30 150

80 38 70 80 80 8.25 9.52 10.7 1.7 12.6 15.1 16.5 18.4 21.3 65 0.40 150

45 70 80 80 9.79 113 12.6 13.9 15.0 17.9 19.6 21.9 25.3 0.40 100

50 70 80 80 10.9 12.6 14.0 15.4 16.6 19.9 21.8 243 28.1 0.40 100

56 70 80 80 12.2 141 15.7 17.2 18.6 22.3 24.4 27.2 BilfS ; 0.40 100

63 72 80 80 13.7 15.8 17.7 19.4 21.0 25.1 275 30.7 35.5 0.40 100

7 72 80 80 15.5 17.8 20.0 21.9 23.6 28.2 30.9 34.6 39.9 0.50 100

80 72 80 80 17.5 20.2 22.6 24.7 26.7 31.9 35.0 39.0 451 0.50 100

90 73 80 80 19.6 22.7 25.4 27.8 30.0 35.9 39.3 43.9 50.8 110 0.50 100

100 73 80 80 21.8 252 28.2 30.9 33.3 39.9 43.7 48.8 56.4 90 0.50 100

1250 73 80 80 27.2 31.5 35.2 38.5 41.6 49.8 54.5 60.9 70.4 0.50 100

180 74 80 80 39.2 45.3 50.6 55.5 59.9 71.6 78.5 87.6 101 § 0.60 100

200 74 80 80 43.6 50.4 56.3 61.7 66.6 79.7 87.3 97.5 113 0.60 100

320 75 80 80 69.7 80.5 90.0 98.6 107 127 140 156 180 210 0.60 100

063 — 60 60 — 1.51 1.69 1.85 2.00 2.39 2.62 2.93 3.38 45 0.15 200

14 — 60 60 — 3.48 3.89 4.26 4.60 5.50 6.02 6.73 7.78 ; 0.15 200

60 32 — 60 60 s 8.01 8.96 9.82 10.6 12.7 13.9 15.5 17.9 0.30 150

56 50 60 60 12.2 141 15.7 17.2 18.6 22.3 244 27.2 31.5 90 0.40 100

140 53 60 60 30.5 35.2 39.4 43.2 46.6 55.7 61.0 68.2 78.8 130 0.50 100

280 54 60 60 61.0 70.5 78.8 86.4 93.2 112 122 136 158 190 0.60 100

*2) Der Code der Spriihrate mit N kennzeichnet das neue Design unserer KB-Serie. Siehe Seite 69 fiir Funktionen.
[Hinweis] Die Spriihleistung der KB-Serie wird in Litern pro Stunde (L/h) angegeben, nicht in L/min. Der Code der Spriihkapazitat entspricht nicht der Spriihkapazitat bei Normaldruck.
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Ultrafeines Spruhen mit geringer Kapazitat

Hohlkegel Spruhdusen

[Eigenschaften]

o Hohlkegelspriihdiise mit sehr geringer Kapazitat mit dem kleinsten
Spriihnebel unter den Hydraulikdiisen.

o Minimale Verstopfung bei einem Durchmesser des freien
Durchgangs, der 1.3-2.6 Mal groRer ist als bei herkdmmlichen Disen.

o Die Keramikspitze aus hochreinem Aluminiumoxid bietet eine stabile
Leistung und eine langere Lebensdauer, selbst unter hohen
Druckbedingungen.

[Sprihmuster] [Standarddruck]
MPa (Betriebsdruck: 7 MPa)

S

Hohlkegel

f

[Anwendungen]

Kiihlung: Hiihnerfarmen, AuRenkihlung.

Befeuchtung: Luftbehandlungseinheiten, Gewachshauser

Spriihen: Alkohol, Desinfektionsmittel

Andere: Unterdriickung von Staub, Bewasserung in Gewéchshausern.

[Spruhverteilung]

KBN-Serie

KBN-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

GewindegroRe
R1/4”

o Struktur eines Spritzgussteils mit eingelegtem Keramikloch.

Struktur | ® Das Gewinde ist R1/4" (PT1/4-Aufiengewinde) oder
NPT1/4-Aulengewinde.

e Alle Modelle werden mit Filter und Riickschlagventil geliefert

e Dusenloch: Keramik
Material | ® Verschluss: Polyesterelastomer
e Dusenkdrper: PA

Masse |e4g

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.

(DKeeramikloch @Verschluss 3)Diisenkorper
@Feder (S304) ®Schaft (NBR) ©Filternetz (S316)
@Filterhalter (PP) ®0 Ring (NBR)

Ly o . Durchsch
- ) Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/h) nitlcher | (ungsdur|_ o
Spriihwinkel [Spriihrate Tropfendurchl pmegser |FiltemetzgroRe DisenkGiperfarbe
Code code 0.5 1.3 2 0.5 0.8 1.3 2 3.5 5 6 7 messer | (mm)
MPa MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | (m
063 50 80 80 80 1.13 1.72 2.00 2.35 2.99 3.99 4.75 5.19 5.58 35 0.2 200 |
80 125 60 80 80 80 2.29 815l 4.10 4.84 6.19 8.31 9.94 10.9 11.7 S 0.3 100 | NN
22 65 80 80 80 399 | 618 | 725 | 859 | 111 15.0 | 18.0 19.7 | 21.3 65 0.4 100 |
[Hinweis]

1. Die Sprihkapazitat der KBN-Serie ist in Litern pro Stunde (L/h), nicht L/min ausgedriickt.
2. Das Rickschlagventil ist mit 0.3 MPa in die Diisenéffnung eingebaut.
3. Dusen der KBN-Serie kdnnen aufgrund des Vorhandenseins von Riickschlagventilen nicht fiir Spriihwinkel und Spriihkapazitat garantiert werden.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/4M KBN 80125 TPACVW

1/4M KBN 80 125 TPACVW

Spriihratencode

063
125
22
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&O Halbfeines Sprithen mit geringem Durchfluss

Hohlkegel Spriithdiisen

Hohlkegel

[Eigenschaften]

e Hohlkegel-Spriihdiise mit geringem Durchfluss.

e Halbfeine Zerstaubung.

e Die Rihrkammer wird durch eine Keramikéffnung
und einen Verschluss gebildet, was eine hervorra-
gende VerschleiRfestigkeit bietet.

[Sprihmuster]

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]

Luftbefeuchtung: Luftaufbereitungsanlagen.
Kulhlung: Gas, Metalle.

Spriihen: Chemikalien.

[Spruhverteilung]

Série K

K-Serie (mit eingelegtem Keramikloch)

GewindegroRe

Struktur

e Das Disenloch und der Verschluss bestehen aus Keramik.
e Alle Modelle verfligen Uber eingebaute Filter.

R1/4*

30.4

Material

e Disenkorper: S303

e Diisenloch und Verschluss: Keramik

Masse

©S303:175¢g

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code
der Disen leicht variieren.

14

(DKeeramikloch @Keramikloch ®Dichtung (PTFE)
(@Diisenkérper GFeder (S316)
(©Filter(S303+S304)

Sprihwinkel (°) Spriihrate (L/h) Stiher | Ofungscr
Sprihraten Tropfendurch| chmesser | FilternetzgroRe
code 0.15 0.7 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 1.5 2 2.5 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (m)
006 — 80 80 — 0.06 0.08 0.09 0.11 0.13 0.15 0.16 80 0.4 150
008 — 80 80 — — 0.08 0.10 0.12 0.14 0.17 0.20 0.22 0.4 150
010 — 80 80 — — 0.10 0.13 0.15 0.18 0.22 0.25 0.27 0.5 100
012 — 80 80 — — 0.12 0.15 0.18 0.21 0.26 0.30 0.33 0.5 100
015 = 80 80 — 0.12 0.15 0.19 0.22 0.27 0.32 0.37 0.41 s 0.6 100
020 70 80 80 0.14 0.16 0.20 0.26 0.30 0.35 0.43 0.49 0.55 0.7 50
025 70 80 80 0.18 0.21 0.25 0.32 0.37 0.44 0.54 0.62 0.69 0.7 50
030 70 80 80 0.22 0.25 0.30 0.38 0.45 0.53 0.65 0.74 0.82 0.9 50
040 70 80 80 0.29 0.33 0.40 0.51 0.60 0.71 0.86 0.99 1.10 0.9 50
050 70 80 80 0.36 0.41 0.50 0.64 0.75 0.89 1.08 1.23 1.37 200 1.0 50
060 70 80 80 0.43 0.49 0.60 0.77 0.90 1.06 1.29 1.48 1.65 220 1.0 50
070 70 80 80 0.50 0.58 0.70 0.89 1.05 1.24 1.51 1.73 1.92 1.0 50
080 70 80 80 0.58 0.66 0.80 1.02 1.20 1.42 1.72 1.97 2.20 1.2 50
100 70 80 80 0.72 0.82 1.00 1.28 1.50 1.77 215 2.47 2.74 s 1.3 50
120 70 80 80 0.86 0.99 1.20 1.53 1.80 2.13 2.58 2.96 3.29 1.3 50
140 70 80 80 1.01 1.15 1.40 1.79 2.10 2.48 3.01 3.46 3.84 1.5 50
160 70 80 80 1.15 1.32 1.60 2.04 2.40 2.84 3.44 3.95 4.39 15 50
180 70 80 80 1.29 1.48 1.80 2.30 2.69 3.19 3.87 4.44 4.94 380 1.7 50

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispiei) 1/4M K 006N S303W
1AM K 006N

Spriihratencode

006
§
180

S303 W

Material

S303

71
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Halbfeines Sprithen mit geringem Durchfluss

Hohlkegel Spriihdiisen

[Eigenschaften]
. o Hohlkegel-Spriihdiise mit geringem Durchfluss.

e Das einzigartige Rihrwerkdesign mit groBem freien

: Durchgangsdurchmesser minimiert das Verstopfen.
e Halbfeines Spriihen
o Kompaktes und leichtes Design aus wenigen Teilen.
e Die Wartung ist einfach, da das Rihrwerk abnehmbar

’ ist.
[Sprihmuster] °
[Standarddruck]
0.3 MPa
[Anwendungen]
Befeuchtung: Luftbehandlungsgerate Kihlung: Gas,
N A TN

[Spriihverteilung] i Metalle.
Spriihen: Chemische Produkte.
Schneeproduktion (fir Schneemaschinen).

KKBP-Serie

Hohlkegel

KKBP-Serie Konisches Parallelgewinde (G)
o Es besteht aus dem Diisenkérper und dem Riihrwerk. enndegrofe S ndegrofe
Struktur | e Erhaltlich mit konischem AuRengewinde (R1/4") oder |
parallelem AuRengewinde (G1/4B). o YU | o
© d
I 0
e Diisenkérper: S303 ™ Ne /1
Material | o Riihrer: S316L-Aquivalent o O 2
e Optionales Material (vom Dusenkérper): S316, S316L g
! i

e Art des konischen Rohrgewindes: 15 g

VEEEE o Art des parallelen Rohrgewindes: 20 g

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.

~
(DDiisenkoérper @Rihrwerk
Spriihwinkel (°) Spruhrate (L/h) 23&?255? o
i Offnungsdur
Spriihraten Tropfendurch | chmesser
code 0.2 1.0 0.2 0.3 0.5 1 1.5 2 3 5 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (pm)
050 63 65 68 0.41 0.50 0.64 0.89 1.08 1.24 1.51 1.93 160 1.0
060 65 68 70 0.49 0.60 0.77 1.07 1.30 1.49 1.82 2.32 1.0
070 60 63 65 0.58 0.70 0.89 1.25 1.52 1.74 2.12 2.71 § 1.2
080 63 65 68 0.66 0.80 1.02 1.43 1.73 1.99 2.42 3.09 1.2
100 55 58 60 0.82 1.00 1.28 1.78 217 2.49 3.03 3.87 250 1.4
120 58 60 63 0.99 1.20 1.53 2.14 2.60 2.99 3.63 4.64 260 14
140 55 58 60 115 1.40 1.79 2.50 3.04 3.49 4.24 5.41 1.6
160 55 58 60 1.32 1.60 2.05 2.85 3.47 3.98 4.84 6.19 § 1.6
180 50 53 55 1.48 1.80 2.30 3.21 3.90 4.48 5.45 6.96 1.8
200 53 55 58 1.65 2.00 2.56 3.57 4.34 4.98 6.05 7.73 360 1.8

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/4M KKBP 050 S303
1/4M KKBP 050 S303

GewindegroRe* Spriihratencode
1/4M 050
1/4M (G) §
200

*Falls ein paralleler Gewindetyp erforderlich ist, geben Sie die RohrverbindungsgréfRe mit 1/4M (G) an. "M" steht fir
Aufllengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/4M = R1/4".
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Geringer Durchfluss
) g

Hohlkegel Spriihdiisen

Eigenschaften]
et g o Hohlkegel-Spriihdiise mit geringem Durchfluss.
s ) Dreiteilige Struktur.
: . e Es kombiniert kompaktes Design und halbfeine
3 Spriihkapazitat.
. e Die Rihrkammer besteht aus einem Loch und einem

Keramikrihrer, die eine hervorragende
VerschleiRfestigkeit bieten.

[Sprihmuster]

Hohlkegel

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]
Kuihlung: Gas.
Spriihen: chemische Produkte, Staubunterdriickung.

[Sprihverteilung]

KD-Serie

KD-Serie (mit eingesetztem Keramikloch) Gewindegrofte

# R1/4”
. . ) Kopf
e Das Loch und der Disenruhrer bestehen aus Keramik.
e Es besteht aus drei Teilen: Kopf, Kappe und Adapter. Der 214.5
Struktur verschlissene Kopf kann separat ausgetauscht werden. ™

e Modelle mit geringer Spriihkapazitat (KD03 und KD033)
sind mit oder ohne Filter erhaltlich.

EiN

e Disenloch und Verschluss: Keramik
Material | e Metallteile: S303
e Optionales Material: S316 oder andere
e Ganzkorper* S303: 46 g
Masse | ¢ Kopf: $303: 3 g
*Mit Filter, 2-5 g zur vorherigen Masse und 2 mm zur Gesamtlange hinzufligen.
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der (DKeramikloch @Keramikrithrer @Klebstoff: Araldites
Diisen leicht variieren. (@Kopfhalterung ®Abdeckung ©Filterhalter
(DFilternetz (S316) (®Adapter
. . - ° - Durchsch
Spriihraten Gewindegréle Spruhwinkel (°) Spruhrate (L/h) nitlicher | Offungsdur
code Tropfendurch| chmesser
R1/4 0.15 0.3 0.7 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 1.5 2 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (pm)

03 [ ) = 80 85 = — 0.25 0.30 0.38 0.44 0.52 0.63 0.72 130 0.7
033 [ ) = 80 88 — — 0.27 0.33 0.42 0.49 0.58 0.69 0.79 0.7
037 O — 70 75 — — 0.31 0.37 0.47 0.55 0.64 0.77 0.88 ; 1.0
042 O 90 93 97 — 0.30 0.35 0.42 0.53 0.62 0.73 0.88 1.00 0.7
057 O 78 85 90 = 0.41 0.47 0.57 0.72 0.84 0.99 1.19 1.36 1.1
068 O 90 95 99 — 0.49 0.56 0.68 0.86 1.01 1.18 1.42 1.62 200 1.1
084 O 90 95 103 0.50 0.61 0.70 0.84 1.05 1.21 1.42 1.69 1.92 § 1.1
116 O 66 70 72 0.70 0.84 0.96 1.16 1.45 1.68 1.96 2.34 2.65 260 1.3
146 O 74 78 80 0.88 1.06 1.21 1.46 1.85 2.16 2.54 3.05 3.49 310 1.8
176 O 71 73 75 1.06 1.27 1.46 1.76 2.22 2.60 3.06 3.68 4.20 1.7
182 O 81 87 91 1.10 1.32 1.51 1.82 2.30 2.69 3.17 3.81 4.34 1.8
211 O 83 88 92 1.27 1.53 1.75 2.11 2.67 3.12 3.67 4.41 5.04 S 1.8
224 O 75 80 82 1.34 1.62 1.85 2.24 2.83 3.31 3.90 4.69 5.35 1.7
262 O 75 80 83 1.57 1.90 217 2.62 3.31 3.87 4.56 5.48 6.25 1.7
316 O 93 97 97 1.90 2.29 2.62 3.16 3.99 4.67 5.50 6.61 7.54 1.8
394 O 83 87 91 2.36 2.85 3.26 3.94 4.98 5.82 6.86 8.24 9.40 420 1.7

@: Erhaltlich mit/ohne Filter (MaschengréRe 50)  (O: Erhéltlich ohne Filter

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(MGanzkorper @Kopf
(Beispie) 1/4M KD 03 S303W (Beispie) 1/4 KD 03 S303
1/4M KD 03 S303 W 1/4 KD 03 S303
Spriihratencode  Material Filter Spriihratencode  Material
03 S303 W (mit Filter) 03 S303
§ (Ohne ,W” bedeutet ,ohne Filter”) §
394 394
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Durchschnittlicher Durchfluss

Hohlkegel Sprithdiisen

[Eigenschaften]

e Hohlkegelspriihdise mit relativ feinem
Sprihnebel. Stabiles Spriihmuster sowohl bei
niedrigem als auch bei hohem Druck.

e Das riihrerfreie Design minimiert Hindernisse.
e Spriithachse 90 mit der Kopfachse.

[Spriihmuster] [Standarddruck]
0.2 MPa

Hohlkegel

[Anwendungen]

Reinigung: Gas, Luft, Maschinen.

Kihlung: Gas, Liftungsanlage, Dacher, Maschinen,
Lebensmittel, Warmwasser.

Sprihen: Beluftung, Befeuchtung.

[Sprihverteilung]

AAP-Serie
AAP-Serie
Gewindegrofle W
e Sie umfasst einen Disenkorper und eine Lochabdeckung.
Struktur | e Die Lochabdeckung ist in den Diisenkdrper eingeschraubt |
und kann abgenommen werden ®/
o Diisenkdrper: S304 — -—r — OH—3 9
Material | ® Lochabdeckung: S303 J
e Optionales Material: S316 oder S316L @\
DG ¢
T
N
Gewindegrie Abmessungen (mm) Masse
L1 L2 L3 L4 w N ()] L2
R1/4 32 23 20.5 16 16 10.5 49 L1
R3/8 36 26 235 19 19 11 72
R1/2 46 335 El 25 25 14 160 (DDusenkérper (S304) @Lochabdeckung
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Dusen leicht variieren.
GewindegroRe Sprithwinkel (° Sprithrate (L/h Durchsch
Spriihraten ’ P O prahrate (L/h) nitticher | Offnungsdur
de Tropfendurch| chmesser
co R1/4 R3/8 R1/2 0.05 0.2 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (pm)
01 O 71 75 77 0.40 0.51 0.72 0.87 1.00 1.22 1.55 260 2.0
02 O 71 75 77 0.80 1.03 1.43 1.74 2.00 2.43 3.11 25
03 O 71 75 77 1.21 1.54 2.15 2.61 3.00 3.65 4.66 § 3.2
04 O 76 80 82 1.61 2.05 2.87 3.48 4.00 4.86 6.21 3.7
05 O 76 80 82 2.01 2.57 3.58 4.35 5.00 6.08 7.77 500 42
06 @) 76 80 82 2.41 3.08 4.30 5.22 6.00 7.29 9.32 470 4.8
07 O 76 80 82 2.81 3.59 5.02 6.10 7.00 8.51 10.9 5.0
08 O 76 80 82 3.21 4.11 5.73 6.97 8.00 9.72 12.4 § 5.2
10 @) 76 80 83 4.02 5.14 717 8.71 10.0 12.2 155 5.4
12 O 76 80 83 4.82 6.16 8.60 10.4 12.0 14.6 18.6 650 5.9
14 O 76 80 83 5.62 719 10.0 12.2 14.0 17.0 21.7 580 6.8
18 O 76 80 83 7.23 9.24 12.9 15.7 18.0 21.9 28.0 § 7.5
23 O 76 80 83 9.24 11.8 16.5 20.0 23.0 28.0 35.7 800 8.0

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

{(Beispie) 1/4M AAP 01 S303
1/4M AAP 01 S303

GewindegroRe* Spriihratencode
1/4M 01
3/8M §
1/2M 23

*"M" steht fir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/4M = R1/4".
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Keramikdisen (Aluminiumoxid)

- Hohlkegel Spriihdiisen

[Eigenschaften]
o Hohlkegelspriihdiise aus Aluminiumoxidkeramik und
ausgezeichneter VerschleiRfestigkeit. Relativ feines Sprihen.

e Das Spriihmuster ist stabil bei niedrigem aber auch hohem
Druck.

e Das Design ohne Ruhrer minimiert die Gefahr von
Verstopfungen.

e Spriihachse 90° zur Achse am Dliseneingang.

Hohlkegel

[Standarddruck]
0.2 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Gas, Luft, Maschinen, Vorbehandlung Lackierungi.

Kiihlung: Gas, Liftungsanlage, Décher, Maschinen,
Lebensmittel, Warmwasser.

Spriihen: Beluftung, Befeuchtung.

[Sprij‘ﬁr-ﬁuster] [Spriihverteilung]

AP-AL92-Serie

K Gewindegrofe
AP-AL92-Serie (Duse) N Gewindegréfie
(Sockel)
e Struktur eines Stiickes Aluminiumoxidkeramik.
Struktur . ) —
e Im Inneren der Dise kommt es zu keinen Verstopfungen.
Material | @ Dusenkorper: 92 % Aluminiumoxid 9 — | 2 &
aterial | o sockel: $316 S
Wir bieten die AP-AL92 Serie mit einem Sockel aus S316 an, um eine
Beschadigung der Gewinde zu vermeiden, da das Gewinde der |
Aluminiumoxid Duse briichig ist. Der Sockel in S316 hat ein L4
Innengewinde. L3
L2
L1 oD1

(DDiisenkérper @Klebstoff: AralditesH @Sockel (S316)

Gewindegrofien Abmessungen (mm) Masse
Buse Douille L1 L2 L3 L4 L5 w #D1 @D2 N ()
R1/2 Rc1/2 67 52 34 10 36 27 38 30 14 240
R3/4 Rc3/4 80 60 39 14 44 35 46 40 15 430

R1 Rc3/4 95 71 41 18 52.5 41 56 50 15 590
R1 Rct 97 73 43 18 52.5 41 56 50 17 790
R1*1/2 Rc1 129 94 47 24 81.5 60 85 70 17 1,960
R1*1/2 Rc1*1/2 132 97 50 24 81.5 60 85 70 19 2,240
R2 Rc1*1/2 154 109 54 27 99 70 104 80 19 2,780
R2 Rc2 158 113 58 27 99 70 104 80 23 3,200
R2*1/2 Rc2 193 133 62 30 128.5 90 128 100 23 5,900
R2*1/2 Rc2*1/2 197 137 66 30 123.5 90 128 100 27 6,500
R3 Rc2*1/2 241 171 71 35 150 100 160 110 27 10,400
R3 Rc3 245 175 75 35 150 100 160 110 30 11,100
[Hinweis]

Das Aussehen und die Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.
Die Position der bearbeiteten ebenen Flache (L4 in der Zeichnung) des Sockels stimmt nicht immer mit der auf dem vorherigen Foto und der Zeichnung gezeigten tberein.

i : & Uhwi ° i Durchsch

i DiisengewindegréRe Sprihwinkel (°) Spriihrate (L/h) st |Ofinungsdur

Spriihraten Tropfendurch| chmesser
code R1/2 | R3/4 R1 R R2 R R3 0.05 B 0.5 | 0.03 | 0.05| 0.1 | 0.15 |S0F~ 0.3 0.5 | messer (mm)

1*1/2 2*1/2 MPa BVIEES MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVYIzER MPa | MPa | (m)

14 O 76 80 83 5.62 7.19 10.0 12.2 14.0 17.0 21.7 580 5.6
16 O 76 80 83 6.43 8.22 11.5 13.9 16.0 194 24.9 7.0
18 O 76 80 83 7.23 9.24 12.9 15.7 18.0 21.9 28.0 S 7.5
20 O 76 80 83 8.03 10.3 14.0 17.4 20.0 24.3 31.1 7.5
23 O 76 80 83 9.24 | 11.8 165 | 20.0 | 23.0 | 28.0 35.7 800 8.0
26 (@) 76 80 83 10.4 134 18.6 22.6 26.0 31.6 40.4 670 9.2
30 @) 76 80 83 121 15.4 215 26.1 30.0 36.5 46.6 S 9.9
35 O 76 80 83 141 18.0 25.1 30.5 35.0 42.5 54.4 10.3
40 O 76 80 83 16.1 20.5 28.7 | 34.8 | 40.0 | 486 62.1 850 | 10.5
45 @) 81 85 89 18.1 23.1 32.2 39.2 45.0 54.7 69.9 750 121
50 O 81 85 89 20.1 25.7 35.8 435 50.0 60.8 77.7 12.3
55 O 81 85 89 22.1 28.2 39.4 47.9 55.0 66.8 85.4 § 13.1
60 O 81 85 89 241 30.8 43.0 52.2 60.0 72.9 93.2 13.7
70 O 81 85 89 28.1 35.9 50.2 | 61.0 | 70.0 | 851 | 109 1,000 | 15.0

S
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Keramik Aluminiumoxid Hohlkegel S priihdiisen

AP-AL92-Serie (_\

< DusengewindegréRe Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/h) Durchsch |
Sprihraten nitlicher \ytfnungsdur
code Tropfendurch | chmesser
R R 005 WUP 0.5 {003 005 | 0.1 | 0.15 WOPM 03 | 05 | messer | (o
R12|R3/& | RT | 4212 | R2 | 2rq2 | RS | ipa MPa MPa | MPa | MPa MPaMPa MPa | Gm | ™
80 O 81 85 89 321 | 411 | 573 | 697 | 800 | 972 | 124 | 1,000 | 15.3
100 O 81 85 89 402 | 514 | 717 | 871|100 | 122 155 162 5
120 O 81 85 89 482 | 616 | 86.0 | 104 | 120 | 146 186 16.6 =
150 O 81 85 89 60.3 | 770 | 107 | 131 | 150 | 182 233 $ 180
200 O 81 85 89 80.3 | 103 | 143 | 174 | 200 | 243 311 225 3:?
250 O 81 85 89 | 100 | 128 | 179 | 218 | 250 | 304 388 | 1,400 | 243
300 O 81 85 89 | 121 | 154 | 215 | 261 | 300 | 365 466 | 1,500 | 28.8
400 O 81 85 89 | 161 | 205 | 287 | 348 | 400 | 486 621 s 30.6
500 O 81 85 89 | 201 | 257 | 358 | 435 | 500 | 608 777 36.9
600 O 81 85 89 | 241 | 308 |430 |52 | 600 | 729 932 | 1,800 | 39.6

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/2M AP 14 AL92 + 1/2Fx1/2F SOC S316

12M AP 14 AL92+ 1/2F x 1/2 F SOC S316

Gewindegrolie i GewindegroRe GewindegroRe
0 e% Spriihratencode e Diise (ohne .R')
1/2M 14 1/2F 12
§ § § §
3M 600 3F 3

*,M” steht fir AuBengewinde (,R” ist die ISO-Norm) und ,F* fiir Innengewinde (,Rc” ISO-Norm) Beispiel: 1/2M = R1/2", 1/2F = Rc1/2".

Ahnliche Produkte

Hohlkegel Spriihdiisen haben hohere Sprihausbeuten. Andererseits wird der Verschleils am Boden der Dise durch einen innerhalb der Dise
erzeugten Luftkern erhoht. Fir Anwendungen mit Flissigkeiten mit Partikeln, bei denen Disen mit hoher Verschleilfestigkeit erforderlich sind,
bietet die[AP-Serie|aus Keramik eine gute Lésung. Kontaktieren Sie uns flr weitere Details.

Serie Bild Struktur Eigenschaften Anwendungen

Keramik

AP 4 Hohlkegelspriihdiise mit Keramikboden. Schlammsprilhen
S Keramik
AP
. mit Hohlkegelspriihdlise mit Boden und Keramik- Schlammsprihen
eingelegtem bohrun
Keramikloch 9
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Hohlkegel

p@ Flanschanschluss, groRer Durchfluss

Hohlkegel Spriihdiisen

[Eigenschaften]

o Stabiles Hohlkegelspriihmuster mit geringen
Driicken aufgrund der gekrimmten Ausfiihrung der
Wirbelkammer.

e Hergestellt aus hochfestem SiC (Siliziumkarbid,
gebunden mit Siliziumnitrid).

e Flanschverbindung.

e Geringes Gewicht (wiegt weniger als die Halfte von
Metall).

[Standarddruck]
0.07 MPa

[Anwendungen]
e Absorptionsturm fir
Verbrennungsgasentschwefelungsanlagen.

[Spruhverteilung]

TAA-Serie
TAA-Serie
Struktur | ® Einteilige gegossene Keramik. L1
e Flanschverbindung. L2
PN
) S _ . . L3
Material | ® SIC (Siliciumnitrid gebunden an Siliciumcarbid) ‘ !
e Optionales Material: SiSiC (Siliciumcarbid-Sinterbindung) l =
[ L
. Abmessungen (mm) Labride-Bolzenlécher i \ N —
Flanschgrofe . 9 (IS 10K) Masse = ,7%7,%_,% Q
LT L1[L2|L3|L4|L5|H1|H2 |aD1|oD2 | t |Aphider|momess (kg) %I ‘ ||
5 200 |151| 99| 37 | 74| 28 |102| 57|155(120 | 22 4 19 1.8 i = -
300 |169|106| 37 | 90| 35 |112] 62|155(120 | 22 4 19 | 20
400 |184|114| 37 |100| 38 |129| 71(185|150 | 24 8 19 3.1
3 500 |202|122| 37 |116| 45 |145| 82|185(150 | 24 8 19 | 37
650 |210|125| 36 [124| 49 |150| 85|185(150 | 24 8 19 | 40
800 |210|125| 36 |124| 49 |150| 85|185(150 | 24 8 19 | 40
1000 |253|154| 55 |143| 56 [177|100|210(175 | 24 8 19 | 6.0
4 [Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und
1200 |271|161| 55 |159| 63 [187|105|210(175 | 24 8 19 | 68 Code der Diisen leicht variieren
Flanschverbindungsgrofie P o i ; Durchsch
(Zoll) Spriihwinkel (°) Spruhrate (L/min) nitticher | Offnungsdur
Spriihratencode Tropfendurch | chmesser
2 3 4 0.03 0.07 0.1 0.03 0.05 0.07 0.1 0.15 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)
200 O 62 67 69 133 170 200 237 288 1,800 28
300 O 62 67 69 199 255 300 356 432 2,100 31
400 O 62 67 69 266 340 400 474 576 2,100 38
500 O 62 67 69 332 425 500 592 720 ; 41
650 O 62 67 69 432 552 650 770 936 50
800 O 75 80 82 532 680 800 950 1,154 3,600 57
1000 O 75 80 82 665 850 1,000 1,187 1,442 3,600 68
1200 O 75 80 82 798 1,020 1,200 1,424 1,731 3,800 68

[Hinweis] 1. Da die Dlsen der TAA-Serie im Druckgussverfahren hergestellt werden, ist die Spriihkapazitat innerhalb von +/- 10 % und der Sprihwinkel innerhalb von +/- 7° unter dem
Standarddruck garantiert.
2. Das Anzugsmoment der Schraube zur Verbindung des Flansches darf 30 Nm pro Schraube nicht Uberschreiten.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(Beispie) 2 TAA 200 SiC
2 TAA 200 SiC
Flansf:?aizglizsses SIEENEED
200
3 §
4 1200

Ahnliche Produkte

Ebenfalls erhaltlich sind die Disen der TWAA-Serie fiir das Zwei-Wege-Sprihen und die Disen der TAA-Serie aus chemikalienbestéandigem PP.

Serie Bild Struktur Eigenschaften Serie Bild Struktur Eigenschaften
|
e Spriihen in zwei / ‘ ‘ ‘ I ° Hohlll:()%gelspr[]hdijse
Richtungen TAA- | Diisenkdrper ) | ausPP.
TV%I%A (entgegengesetzt PP N % e Chemikalienbesténdig
! e Richtung 180°) ‘ Abdeckun i und geringes Gewicht.
aus SiC. l |
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Standardtyp

Vollkegel Sprithdiisen

[Eigenschaften]
e \ollkegel Spriihmuster mit kreisférmiger Schlagflache und
gleichmaBiger Verteilung.

e Die Spriihkapazitat variiert von klein bis mittel.

e Der X formige Rihrer bietet einen groRRen
Lochdurchmesser und minimiert das Verstopfen.

[Standarddruck] [
[Sprihmuster] 0.2 MPa 2
[Anwendungen] S

Reinigung: Gas, Verbrennungsgase, Maschinen,
Abscheider, Siebe, Tanks, Teile, Kies, Erde
und Sand.

Kuhlung: Gas, Maschinen, Tanks, Stéhle.

[Spriihverteilung] Sprihen: Abwasserbehandlung,__ Bellftung,

Schaumbruch, Feuerldschung, Entstaubung,

Meerwasserentsalzung.

JJXP-Serie
JJXP-Serie
R1/8” (005) R1/4” (005)
e Einteiliger Aufbau mit einem unter Druck eingesetzten
Struktur L .
X-férmigen Ruhrer
e Grofen R1/8" - R3/8" (Rc3/8): S303
e Groflen Rc1/2° - Re1": S303
e GrolRen Rc1*1/2 oder groRer: S316
) e Das Material des Riihrwerks entspricht S316L, je nach
Material |  pisencode werden jedoch Rilhrwerke verwendet, die
S316 oder SCS16 entsprechen.
e Optionales Material*1: S316, S316L, PP oder PTFE (PP
und PTFE nur fir Rc3/8 und groRere Grofien verfligbar)
*1) Die GewindegroRe des optionalen Materials kann je nach
Material variieren. R1/8”. R1/4” R3/8”
) GewindegréRe oD GewindegroRe
z
- il
-
’ v O3]
T Abmessungen (mm) Masse (g) w
e i T2 [13 | H | w |eD]| N | 322
R1/8 (005) 20 |35 | — |12 | — | — | 7 9.5"
R1/8 (010-030)| 20 | — | — [ 12 | — | — | 7 1
R1/4 (005) 20 |325| — | 14| — | — |105] 18
R1/4 (010-030)| 20 | — | — | 14 | — | — |105| 18
R1/4 (040-060)| 28 | — | — | 14 | — | — |105] 2 Rc3/8” und héher
R3/8 34 | — 6| — |17 | 20|11 50
2D GewindegroRe
Rc3/8 43 | — 6 | — |17 | 20|11 61 .
A
Rc1/2 54 | — | 8| — 22| 25[14 | 140 z) j \
Rc3/4 69 | — | 10| — [ 27 | 32[15 | 270 |
Rc1 89 | — | 14 | — | 34 | 40 |17 515 i (2
Rc1*1/2 124 | — | 20 | — | 50 | 58 |19 [1520 !1
Rc2 (250-350) (160 | — | 24 | — | 60 | 70|23 2,600
Rc2 (400-500) (1185 — | 24 | — | 60 | 70|23 2,050
Rc2*1/2 1475 — | 27 | — | 80 | 90 |27 |4,360
Rc3(920) |1635| — | 30 | — | 90 | 105 |30 {6,700
Re3 (1200) (1705) — | 30 | — | 90 | 105 |30 (6,500
*2) Die Zahlen in () nach den GewindegroRen geben die
Spriihkapazitatscodes an. . . . .
*3) Bei JUXP005 mit Filter 2 g zur vorherigen Masse hinzufiigen ®Diise  (DDusenkdrper @Ruhrwerk)
Filter (@Filterhalter @Filternetz [S316] )
(Filterkopf
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.
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Standardtyp Vollkegel Sprihdiisen

(L JJIXP-Serie

i 8 Ghwi ° (i i Durchsch
— GewindegroRe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) nitftlicgerh Offwngsdr
Tropfendurch| ch
R18 | R4 | R38 | Reas | 0:05 BOEM 05 | 003 | 005 | 01 | 015 MUPM 03 | 05 | 0.7 | 1 [T | oo
© MPa BVIEEER MPa | MPa | MPa | MPa | MPa B\UzEE MPa | MPa | MPa | MPa (um)
005 [ J o — 55 65 — — 0.36 044 | 050 | 059 | 073 | 083 | 096 | 270 0.4
010 O O 50 55 45 — 053 | 073 0.88 | 100 | 1.18 | 145 | 1.67 | 1.93 [ 290 0.7
5 015 O O 60 65 55 — 0.79 | 1.09 1.31 150 | 1.77 | 218 | 250 | 2.89 ; 0.8
2 020 O O 60 65 55 — 1.06 | 1.46 175 | 2.00 | 236 | 291 334 | 3.86 1.4
x 030 O O 65 70 60 — 159 | 2.18 263 | 300 | 354 | 436 | 500 | 579 | 410 1.4
S 040 O 60 65 55 — 212 | 291 3.51 400 | 472 | 581 6.67 | 7.72 | 380 1.7
050 O 65 70 60 — 265 | 3.64 438 | 500 | 590 | 7.27 | 834 | 964 § 1.7
060 O 70 75 65 251 | 318 | 4.37 526 | 600 | 7.08 | 872 | 100 | 11.6 520 1.7
070 O O 60 65 60 293 | 371 | 5.9 613 | 7.00 | 826 | 102 | 11.7 | 135 480 1.9
080 O O 65 70 65 335 | 424 | 582 7.01 8.00 | 944 | 116 | 133 | 154 g 1.9
10 O O 75 80 75 419 | 529 | 7.28 876 | 100 | 11.8 | 145 | 167 | 19.3 26
12 O O 80 85 80 503 | 635 | 873 | 105 | 120 | 142 | 17.4 | 20.0 | 23.1 660 26
GewindegréRe Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsch

nitticher | Offnungsdur

Spriratencode ropfendurch| chmesser
Rc |Rc | Rc|Rc|Rc| R |Rc| 0.05 FN05 0.5 | 0.03 | 0.05 | 0.1 | 0.15 e 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
12 3/4 | 1 [11/2 2 211/2 3 | MPa Bz MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVzE8 MPa | MPa | MPa | MPa | (m)
14 | O 65 70 55 5.86 7.41 10.2 12.3 14.0 16.5 20.3 23.3 27.0 590 3.5
16 | O 70 75 60 6.70 8.47 11.6 14.0 16.0 18.9 23.3 26.7 30.9 1 3.5
18 O 75 80 65 7.54 9.53 13.1 15.8 18.0 21.2 26.2 30.0 34.7 3.5
20 O 80 85 70 8.38 | 10.6 14.6 17.5 20.0 23.6 29.1 33.4 38.6 740 3.5
23 O 70 75 60 9.63 | 122 16.7 20.2 23.0 2741 33.4 38.4 44.4 630 4.7
26 O 75 80 65 10.9 13.8 18.9 22.8 26.0 30.7 37.8 43.4 50.1 4.7
30 O 80 85 70 12.6 15.9 21.8 26.3 30.0 35.4 43.6 50.0 57.9 s 4.7
35 O 85 90 75 14.7 18.5 255 30.7 35.0 41.3 50.9 58.4 67.5 4.7
40 O 90 95 80 16.8 21.2 29.1 35.1 40.0 47.2 58.1 66.7 77.2 4.7
45 O 90 95 80 18.8 23.8 32.7 39.4 45.0 53.1 65.4 75.0 86.8 950 4.7
50 O 70 75 60 20.9 26.5 36.4 43.8 50.0 59.0 72.7 83.4 96.4 800 6.0
60 O 80 85 70 251 31.8 43.7 52.6 60.0 70.8 87.2| 100 116 ; 6.0
80 O 90 95 80 33.5 424 58.2 70.1 80.0 944 | 116 133 154 6.0
90 O 90 95 80 37.7 47.7 65.5 78.9 90.0| 106 131 150 174 1,150 6.6
100 O 80 85 70 41.9 52.9 72.8 87.6| 100 118 145 167 193 1,000 8.4
150 O 85 90 75 62.8 79.4 109 131 150 177 218 250 289 S 10.3
200 O 90 95 80 83.8 | 106 146 175 200 236 291 334 386 1,350 10.3
250 O 85 90 75 105 132 182 219 250 295 363 417 482 1,200 12.7
300 O 90 95 80 126 159 218 263 300 354 436 500 579 12.7
350 O 90 95 80 147 185 255 307 350 413 509 584 675 S 12.7
400 O 75 80 65 168 212 291 351 400 472 581 667 772 13.2
500 O 95 95 80 209 265 364 438 500 590 727 834 964 1,500 141
600 O 75 80 65 251 318 437 526 600 708 872 | 1,001 1,157 1,500 16.9
700 O 85 90 75 293 371 509 613 700 826 |1,017 |1,167 |1,350 1,800 16.9
920 O 100 100 85 385 487 669 806 920 |1,086 |1,337 |1534 |1,775 1,660 18.1
1200 O 105 105 90 503 635 873 1,052 |1,200 |1,416 |1,744 |2,0001 |2,315 1,950 | 20.0
@ : Erhéltlich mit/ohne Filter (MaschengréRe 100) (O: Erhéltlich ohne Filter

Zum Verspruhen von Schlamm muss das Disenmaterial verschleillfest sein. Zu diesem Zweck sind Disen der [Serie JUXP-AL92|aus
hochreinem Aluminiumoxid erhaltlich (siehe Seite 87).

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/8M JJXP 005 S303 W
1/8M JJXP 005 S303 W

GewindegroRe* Sprilhratencode ~ Material*® Filter
1/8M 005 S303 W (mit Filter: nur JJXP0O05)
§ § § (Ohne ,W” bedeutet ,ohne Filter”)
3F 1200 S316

*4) ,M" steht fir AuRengewinde (,R" ist die ISO-Norm) und ,F" fir Innengewinde (,Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
Wenn der Spriihkapazitatscode 005-030 lautet, wird die RohrverbindungsgroRe fiir R1/4* als "1/4x1/8M* angegeben.
*5) Siehe ,Material” auf Seite 78 fir Standardmaterialien jeder GroRe.
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Standardtyp
Vollkegel Spriithdiisen

JJIXP-PP
JJXP-PVDF \

[Eigenschaften]

o \/ollkegelspriihmuster mit
Kreisschlag und gleichmaRiger Verteilung.

o Der X-férmige Rihrer bietet einen grofRen
Lochdurchmesser und minimiert dadurch das
Verstopfen.

[Standarddruck]

0.2 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Maschinen, Siebe, Tanks, Kies,
Erde und Sand.

[Spriihmuster]

Kuhlung: Maschinen, Tanks.

Spriihen: Abwasserbehandlung, Beliiftung,
Schaumbruch, Entstaubung, chemisches
Atzen, chemische Produkte.

[Spriihverteilung]

JJXP-PP-Serie
JJUXP-PP-Serie
Struktur | © Einteiliger Aufbau mit einem X-fdrmigen Ruhrer Re1/2 R3/4
unter Druck eingesetzt h .A Position der
9 Sir;gldegroﬁe Anzeigeebene! Gewindegrofie
Material | o PP ‘ . R1/2”
‘ ™
e Rc1/27:25.3 g ! =
Masse
o R34"17.9g © | ® 3
© O B
*1) Beachten Sie, dass sich die Position des Standarddurchmessers fir die Art des ‘ ‘
AuBengewindes andert. 1 T
; 231
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der 231
Disen leicht variieren.
® ® @
[s2} [
T T
(DDusenkdrper @Rihrwerk
JJUXP-PVDF-Serie
JJXP-PVDF-Serie
Struktur ° ElntelllgerAufbau mit einem X-férmigen Rihrer
unter Druck eingesetzt.
Material | e PVDF o
. Dimensions (mm)
Taille de
connexion L H @D N Masse (g)
R1/8 18 12 11 8 2.2
R1/4 22 14 12 115 4.1 (®Diisenkdrper @Riihrwerk
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren
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Standardtyp Vollkegel Sprihdiisen

L\ JJIXP-PP/JIXP PVDF-Serie

W JJXP-PP-Serie

. . - ° - . Durchsch
Sprifvatencade GewindegroRe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) nitlicher | Offungsdur
003 0.05 01 03 05 07 1 Tropfendurchy ch(rnesier
. . . . . . messer mm
2100/ | RE1/2 | R3/4 MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | MPa | (m)
o 12 O O 96 100 92 5.03 6.35 8.73 10.5 12.0 14.2 17.4 20.0 23.1 570 3.1
D 13 O 96 100 92 5.44 6.88 9.46 11.4 13.0 15.3 18.9 21.7 25.1 3.1
= 14 O O 96 100 92 5.86 7.41 10.2 12.3 14.0 16.5 20.3 23.3 27.0 35
>O 15 O O 96 100 92 6.28 7.94 10.9 13.1 15.0 17.7 21.8 25.0 28.9 S 3.5
16 O O 96 100 92 6.70 8.47 11.6 14.0 16.0 18.9 23.3 26.7 30.9 3.5
18 O O 96 100 92 7.54 9.53 131 15.8 18.0 21.2 26.2 30.0 34.7 3.5
20 O O 96 100 92 8.38 10.6 14.6 17.5 20.0 23.6 29.1 33.4 38.6 740 3.5

[Hinweis] JUXP-PP mit den Spriihkapazitatscodes 12—16 wird innerhalb von 0 bis + 10 % der Nennspriihkapazitat unter Standarddruck garantiert.

B JJXP-PVDF-Serie

i 5 Ghwi ° (i i Durchsch
" Gewindegrofie Sprithwinkel (°) Sprihrate (L/min) nittlicher | Offnungsdur
Sprihratencode Tropfendurch| chmesser
R1/8 | R1/4 0.05 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)

010 @) O 60 65 55 = 0.53 0.73 0.88 1.18 1.45 1.67 1.93 290 0.8
015 O O 60 65 &) — 0.79 1.09 1.32 1.77 2.18 2.50 2.89 1.0
020 O O 60 65 55 — 1.06 1.46 1.75 2.36 2.91 3.34 3.86 S 15
025 O O 60 65 55 — 1.32 1.82 2.20 2.95 3.62 417 4.82 1.5
030 O O 60 65 55 = 1.59 2.18 2.63 3.54 4.36 5.00 5.79 410 1.5

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(DJIXP-PP-Serie (@2JJXP-PVDF-Serie
{Beispie) 1/2F JJXP 2+100/14 PP (Beispie) 1/8M JJXP 010 PVDF
1/2F JIXP 2+100/ 14 PP 1/8M JJXP 010 PVDF
GewindegroRe™? Spriihratencode Gewindegrofe™ Spriihratencode
1/2F 12 1/8M 010
3/4M § 1/4x1/8M §
20 030
*2) ,M” steht fir AuRengewinde (,R” ist die ISO-Norm) und ,F” fur Innengewinde (,Rc” ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
Die Irosca-GroRe fiir R1/4” wird in der JJXP-PVDF-Serie als "1/4x1/8M” angegeben
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Standardtyp JJXP-HTPVC
Vollkegel Spriihdiisen JJXP-PVC

(AL

Zum Versprihen von Chemikalien wie Salzsaure stehen JJXP-HTPVC-Dusen mit Warmebehandlung zur Verfliigung, die in HTPVC injiziert wurden

[Eigenschaften]
e \/ollkegelsprihmuster mit kreisformiger Schlagflache
und gleichmaRiger Verteilung.
e Der X-férmige Ruhrer bietet einen groRRen —
freien Durchgangsdurchmesser, der Verstopfungen S
minimiert. 2
o Der X-férmige Ruhrer ist zur einfachen Wartung )
. abnehmbar. >
[Sprihmuster]
* [Standarddruck]
0.2 MPa
[Anwendungen]
[Spriihverteilung] Spriihen: Gravierung, Chemikalien.
Reinigung: Gedruckte Schaltungen.
JJUXP-HTPVC-Serie
GewindegroRe
JJXP-HTPVC-Serie — R1/4”
Struktur | © Einteilige Struktur mit abnehmbarem Ruhrwerk 2
in X-Form. s I
ol N
Material | @ HTPVC
Masse |e25¢g
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren. =
(DDulsenkorper @Rihrwerk
JJXP-PVC-Serie
JJUXP-PVC-Serie GewindegréRe R1/8”
 —C——
Struktur | ® Einteilige Struktur mit abnehmbarem Rihrwerk
in X-Form. @ o
©| <
Material | ¢ PVC
Masse |e1.4g
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren
N

(DDisenkdrper @Rihrwerk
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<

Bl JJXP-HTPVC-Serie

Standardtyp Vollkegel Sprihdisen
JJXP-HTPVC/JJXP-PVC-Serie

- o . . Durchsch
Sprihaten Spruhwinkel (°) Sprihrate (L/min) nitticher | Offnungsdur
code Tropfendurch | chmesser
0.05 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)
5 040 60 55 — 2.12 2.91 3.51 4.00 4.72 5.81 6.67 7.72 380 21
2 050 65 60 — 2.65 3.64 4.38 5.00 5.90 7.27 8.34 9.64 § 21
X 060 70 65 2.51 3.18 4.37 5.26 6.00 7.08 8.72 10.0 11.6 520 21
P
Ml JUXP-PVC-Serie [1/8M JJXP 2+75/2 PVC]
. . Durchsch
Spriihrate (L/min) nittlicher | Offnungsdur
Tropfendurch | chmesser
0.05 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (pm)
70 75 66 — 1.06 1.46 1.75 2.00 2.36 2.91 3.34 3.86 350 15

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

@JJIXP-PVC-Serie

1/8M JJIXP 2+75/2 PVC

MJIXP-HTPVC-Serie
(Beispie) 1/4M JJXP 040 HTPVC

1/4M JUXP 040 HTPVC

Sprihratencode

040
050
060

“The Fog Engineers”
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Schnellkupplungskunststoffdiisen
Vollkegel Sprithdiisen

fa 0:8
o 07
= 06
% 05
S 04 Arbeitshereich
O 03 T
0.2 54
0.1 X
0 o
5 10 20 30 40 50 60 70 80 >
Fliissigkei o
[Sprihverteilung] ussg eltsten.wperatur( C)
Im Betriebsbereich verwenden.
[Eigenschaften] [Standarddruck]
o \ollkegel Spriihdiisen mit abnehmbarem Riihrer. 0.2 Mpa
[Anwendungen]
® Hergestellt aus Polypropylen (PP) mit hoher Chemikalien- und Hitzebestandigkeit. « Reinigung * Gravierung * Beizen
o Das Design mit Schnelltrennung hilft die Wartungszeiten erheblich zu reduzieren. + Chemische Behandlung
« Fiir di ImaBige Wart der fii
o Die Disenspitzen nach Farben codiert, je nach Spriihkapazitét, fiir einfache :val:r:gl?:gﬂﬁ E;; deiel;ngr?e ;;é;irse
Identifizierung. Ausrichtung des Spriihvorgangs erforderlich ist.
INJJX-Serie

INJJX-Serie

GewindegroR
e Zweiteilige Struktur bestehend aus einem Kopf (mit Dichtung) e

und einem Adapter. Das Riihrwerk befindet sich in der
Dusenspitze.
e Einfache Montage und Demontage des Kopfes durch Drehen um 60°.

Struktur

e Kopf und Rihrwerk: PP
Material | e Adapter: PP oder PPS
e Dichtung: FEPM

) . Abmessungen (mm) Masse (g)
GewindegroBe | T T s | wa | w2 | N PP | PPS
R1/8 10 27 37 30 27 8 9.2 12 (DKopf @Riihrwerk 3Dichtung (FEPM) ®Adapter
R1/4 10 30 40 30 27 | 115 9.6 13
R3/8 10 30 40 30 27 | 12 10.5 14
[Hinweis]

* Die Diisen der INJJX-Serie sind nicht mit den vorherigen
1ISJJX-Serien kompatibel
« Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Diisencodes leicht variieren.

._ Gewindegréfie Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durhsch Offngsdur
Sprilhratencode Tropfendurch| chmesser | Kopffarbe
0.05 0.03 | 0.05 0.1 0.15 0.3 0.5 0.7 messer (mm)
R1/8 | R1/4 | R3/8 | vipy MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | (m)
010 @) @) @) 60 - 053 | 073 | 088 118 | 1.45 167 | 290 0.8 | e—
015 @) @) @) 60 = 0.79 1.09 1.32 1.77 218 2.50 1.0
020 (@) (@) (@) 60 - 106 | 146 | 1.75 236 | 291 3.34 15 | —
025 O (@) (@) 60 - 132 | 182 | 220 295 | 362 417 ( 15
030 (@) (@) (@) 60 - 159 | 218 | 263 354 | 436 5.00 15 | eo—
040 (@) (@) (@) 60 - 212 | 291 3.51 472 | 581 6.67 20 | e—
050 (@) (@) (@) 65 - 265 | 364 | 4.38 590 | 7.27 8.34 20 | m—
060 O O (@) 70 2,51 318 | 437 | 526 708 | 872 | 100 520 2.0
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!
(DGanzkérper @Kopf Standard-Schnelltrennungs-
(Beispie) 1/8M INJJX 040 PP (FEPM) + PP (Beispie) INJJX 040 PP (FEPM) Flachspriihdisen
1/8M INJJX 040 PP (FEPM) + PP INJJX 040 PP (FEPM) lNVV-Série
GewindegréRe* Sprilhratencode Adaptermaterial Sprilhratencode Siehe S. 41 dieses Katalogs.
1/8M 010 PP 010
1/4M g PPS ( Edelstahityp
3/8M 060 A 060 Schnelltrennung
* M” steht fiir AuRengewinde (,R” ist die ISO-Norm) und ,F” fiir Innengewinde ’ Der Kopf enthélt eine Dichtung und einen Riihrer. série INJJX-SS-série
(,Rc” ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8". Kontaktieren Sie uns fiir weitere Details.
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Keramikloch und -ruhrer eingesetzt

- Vollkegel Spriihdiisen

[Eigenschaften]

o \ollkegelsprihmuster mit kreisférmiger Schlagflache und
gleichmaBiger Verteilung.

e Rihrwerk und Keramikloch fiir hervorragende VerschleiRfes-
tigkeit.

e Durchschnittliche Spruhrate.

[Sprihmuster] [Standarddruck]
0.2 MPa

Vollkegel

[Anwendungen]

Reinigung: Gas, Verbrennungsgase, Maschinen, Abscheider,
Siebe, Tanks, Kies, Erde und Sand.

Kuhlung: Gas, Maschinen, Tanks, Stahle.

[Spriihverteilung] Spriihen: Abwasserbehandlung, Beluftung,Schaumbruch,
Staubentfernung.
JUP-Serie
JUP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)
Strukt e Einteilige Struktur mit einem Rihrer und einem
AL Keramikloch, die eine Wirbelkammer bilden.
e Disenloch und Rihrer: Keramik 2D Gewindegrfie
.| e Disenkérper: L
Material | Gr5Ren Re1 oder kleiner: S303 -
Grofen Rc1*1/2" oder groRer: S316 ‘
s
D | 3
R 1
Abmessungen (mm Masse
GewindegrofRe gen (mm) 3303(g)
L1 L2 W | @D N o
Rc3/8 30 6 17 20 11 41
Rc1/2 39 8 22 25 14 115
Rc3/4 49 10 27 32 15 167
Rc1 59 14 34 40 17 300
Rc1*1/2 | 80 20 50 58 19 860 ) o
(DKeramikloch @ Keramikriihrer
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und (3Kleber: Aralditee @Diisenkorper
Code der Disen leicht variieren.

GewindegroRe Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) aﬁﬂﬁ'&fﬁp Offnungsdur
s 005 MEZM 05 | 003 | 005 | 01 | 015 REB 03 | 05 | heeh o
o . . . . . . . . . . messer mm
O | \iPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | (m)
03 O 50 60 52 — 1.57 217 2.62 3.00 BI55 4.37 380 1.2
04 O 50 60 52 — 2.09 2.89 3.50 4.00 4.73 5.83 S 1.4
05 O 55 65 55 — 2.61 3.61 4.37 5.00 5.91 7.29 490 15
06 O 50 60 52 2.46 3.13 4.33 5.24 6.00 7.09 8.75 470 2.0
07 O 55} 63 55 2.87 3.65 5.05 6.12 7.00 8.27 10.2 2.0
08 O 5 65 5 3.28 418 5.78 6.99 8.00 9.46 1.7 S 2.0
10 O 60 70 58 410 5.22 7.22 8.74 10.0 11.8 14.6 2.2
12 O 63 70 60 4.92 6.26 8.66 10.5 12.0 14.2 175 600 2.3
14 O 63 70 60 5.74 7.31 10.1 12.2 14.0 16.5 20.4 580 2.8
16 O 63 70 60 6.56 8.35 11.6 14.0 16.0 18.9 23.3 2.8
18 O 70 77 65 7.38 9.40 13.0 15.7 18.0 21.3 26.2 3.0
20 O 75 80 68 8.20 104 144 175 20.0 23.6 29.2 S 3.0
23 O 75 80 68 9.43 12.0 16.6 20.1 23.0 27.2 33.5 3.2
26 O 78 83 70 10.7 13.6 18.8 22.7 26.0 30.7 37.9 3.2
30 O 78 83 72 12.3 15.7 21.7 26.2 30.0 355 43.7 730 3.4
e
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JUP-Serie

Keramikloch und -rihrer eingesetzt <)
(&

e
. . R ° tihrate (L/mi Durchsch
GewindegroRe Spruhwinkel (°) Spriihrate (L/min) niticher ~|Offnungsdur
St 005 BREM 05 | 003 | 005 ] 04 | 015 BEEB 03 | 05 | vewr | e
o . . . . . . . . . . messer | (mm)
Re3/8 | Re1/2| Re3/4 | Rel |Re1™1/2) yipg MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | (m)
85! O 80 83 70 14.4 18.3 25.3 30.6 35.0 41.4 51.0 700 4.0
40 O 80 83 70 16.4 20.9 28.9 35.0 40.0 47.3 58.3 4.0 _
45 O 83 85 70 | 185 | 235 | 325 | 393 | 450 | 532 | 656 § 40 o}
50 O 83 85 72 20.5 26.1 36.1 43.7 50.0 59.1 72.9 4.0 fé
55} O 83 85 72 22.6 28.7 39.7 48.1 55.0 65.0 80.2 900 4.0 3
60 O 75 80 70 24.6 31.3 43.3 52.4 60.0 70.9 87.5 800 5.0 =
70 O 78 83 70 28.7 36.5 50.5 61.2 70.0 82.7 102 S 5.0
80 O 80 83 72 32.8 41.8 57.8 69.9 80.0 94.6 117 5.0
90 O 82 85 72 36.9 47.0 65.0 78.7 90.0 106 131 1,000 5.0

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 3/8F JUP 03 S303

3/8F JUP 03 S303

GewindegroBe™ Sprithratencode ~ Material?
3/8F 03 S303
§ § §
1*1/2F 90 S316

*1) "M" steht fir AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 3/8F = Rc3/8".
*2) Siehe ,Material” auf Seite 85 fiir Standardmaterialien jeder GroRe.
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Keramik-Aluminiumoxid Diisen
~~( Vollkegel Spriihdiisen JUXP-AL92

[Eigenschaften]

e Das X-férmige Riihrwerk bietet einen grolen
freien Durchgangsdurchmesser, wodurch
Verstopfungen minimiert werden.

e Hergestellt aus hochreiner Aluminiumoxidkera-
mik, die eine hervorragende Verschlei¥festigkeit
bietet.

e Die Spriihkapazitat variiert von mittel bis hoch.

il

[Sprihmuster]

Vollkegel

[Standarddruck]
0.2 MPa

[Anwendungen]

[Sprihverteilung] e Absorptionsturm der
Rauchgasentschwefelungsanlage.

e Schlamm spriihen.

JUXP-AL92-Serie

JUXP-AL92-Serie (e egrote

GewindegroRe
36?79 N (Sockel)

J
t—J=—— =

L3

Struktur | @ Dise bestehend aus einem einzigen Stlck.

e Diisenkdrper: 92 % Aluminiumoxid
e Sockel: S316

Wir bieten die AP-AL92 Serie mit einem Sockel aus S316 an, um
Beschadigungen der Gewinde aufgrund der Zerbrechlichkeit des
Materials beim Eindrehen zu verhindern. Unser S316 Sockel hat ein
Innengewinde.

Material

8D2
D1

L2

L1

(DDiisenkérper @Keramikriihrer @Kleber: AralditesH
@Sockel (S316)

GewindegroRen Abmessungen (mm) -
Duse™ Sockel L1 L2 L3 w oD1 oD2 N asse (q)
R1 Rc3/4 74 41 18 41 50 35 15 310
R1 Rc1 76 43 18 41 50 35 17 510
R1%1/2 Rc1 91 47 24 60 70 50 17 910
R1*1/2 Rc1*1/2 94 50 24 60 70 50 19 1,190
R2 Rc1*1/2 127 54 27 70 80 65 19 1,440
R2 Rc2 131 58 27 70 80 65 23 1,860
R2*1/2 (250-350) Rc2 167 62 30 90 100 80 23 2,920
R2*1/2 (400-550) Rc2 125 62 30 90 100 80 23 2,530
R2*1/2 (250-350) Rc2*1/2 171 66 30 90 100 80 27 3,520
R2*1/2 (400-550) Rc2*1/2 129 66 30 90 100 80 27 3,130
R3 Rc2*1/2 156 71 35 100 110 90 27 3,190
R3 Rc3 160 75 35 100 110 90 30 3,890
*1) Die Zahlen in () nach den GewindegroRen der Dise geben die Spriihkapazitatscodes an.
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Disen leicht variieren.
GewindegréRe Diise Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsch
} 9 nittlicher Oﬁnungsdur
Spriihratencode Tropfendurch| chmesser
R1 R R2 R R3 0.05 PR~ 0.5 [ 0.03 | 0.05 | 0.1 0.15 B~ 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
1*1/2 2*1/2 MPa BWVI=ES MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BVIEEE MPa | MPa | MPa | MPa (pm)
23 O 70 75 60 9.63 12.2 16.7 20.2 23.0 271 334 38.4 444 630 4.7
26 O 75 80 65 10.9 13.8 18.9 22.8 26.0 30.7 37.8 43.4 50.1 4.7
30 O 80 85 70 12.6 15.9 21.8 26.3 30.0 35.4 43.6 50.0 57.9 3 4.7
35 O 85 90 75 14.7 18.5 255 30.7 35.0 41.3 50.9 58.4 67.5 4.7
40 O 90 95 80 16.8 21.2 29.1 35.1 40.0 47.2 58.1 66.7 77.2 4.7
45 O 90 95 80 18.8 23.8 32.7 39.5 45.0 53.1 65.4 75.0 86.8 950 4.7
50 O 70 75 60 20.9 26.5 36.4 43.8 50.0 59.0 72.7 83.4 96.4 800 6.0
55 O 75 80 65 23.0 29.1 40.0 48.2 55.0 64.9 79.9 91.7 | 105 6.0
60 O 80 85 70 251 31.8 43.7 52.6 60.0 70.8 87.2 | 100 115 g 6.0
70 O 85 90 75 29.3 37.1 50.9 61.4 70.0 82.6 | 100 120 135 6.0
80 O 90 95 80 33.5 42.4 58.2 70.1 80.0 944 | 115 135 155 6.6
90 O 90 95 80 37.7 47.7 65.5 78.9 90.0 106 130 150 175 1,150 6.6
A
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Keramik-Aluminiumoxid Vollkegel Sprihdisen

JUXP-AL92-Serie
< GewindegroRe Dise Spruhwinkel (°) Sprihrate (L/min) Durchsch |
. nitticher |Offnungsdur
Spriihratencode Tropfendurch| chmesser
r1 R R2 R R3 0.05 03 0.5 [0.03 | 0.05 | 0.1 | 0.15 BB 0.3 0.5 0.7 1 messer | (mm)
1*1/2 2*1/2 MPa BVIEEE MPa | MPa | MPa | MPa | MPa RVIEEER MPa | MPa | MPa | MPa (pm)

100 O 80 85 70 41.9 52.9 72.8 87.7 100 120 145 170 195 | 1,000 8.7
120 O 80 85 70 50.3 63.5 82.3 | 105 120 140 175 200 230 8.7
150 O 85 90 75 62.8 79.4 | 110 130 150 180 220 250 290 S 8.7 g
180 O 90 95 80 75.4 95.3 | 130 160 180 210 260 300 350 10.3 o
200 O 90 95 80 83.8 | 105 145 175 200 240 290 335 385 | 1,350 | 10.7 S
250 O 85 90 75 105 130 180 220 250 295 360 420 480 | 1,200 12.7 >
300 O 90 95 80 125 160 220 265 300 355 435 500 580 S 12.7
350 O 90 95 80 150 185 255 310 350 415 510 585 675 | 1,450 | 127
400 O 80 80 65 170 210 290 350 400 470 580 670 770 | 1,300 | 13.4
450 O 90 90 75 190 240 330 395 450 530 655 750 870 ; 13.4
500 O 95 95 80 210 265 365 440 500 590 730 835 965 13.4
550 O 100 100 85 230 290 400 480 550 650 800 920 | 1,060 | 1,550 | 13.4
600 O 80 80 65 250 320 440 525 600 710 870 | 1,000 | 1,160 | 1,500 | 17.0
700 O 90 90 75 290 370 510 615 700 826 1,020 | 1,170 | 1,359 | 1,800 | 17.0

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispiey 1M JUXP 23 AL92 + 3/4Fx1F SOC S316

1M JUXP 23 AL92+ 3/4F x 1 F SOC S316

GewindegroRe i Gewindegrole Gewindegrofie
Diise2 Spriihratencode Sockel”? Diise (ohne ,R)
™ 23 3/4F 1
§ § § §
3M 700 3F 3

*2) "M" steht fir AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1M = R1, 3/4F = Rc3/4".
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Geringer Durchfluss

X' Vollkegel Spriihdiisen

\ [Eigenschaften]
| e \/ollkegel Spriihdiisen mit geringer Kapazitat aus
l ausgezeichnetem TFE, verschleilfestem oder
\ spritzgegossenem PVDF.
{ « Das Ruhrwerk ist fiir eine gleichmaRige
_ Spriihverteilung bei geringen Durchflussraten
% ausgelegt.
% [Sprihmuster]
> [Standarddruck]
0.2 MPa
[Anwendungen]
[Sprihverteilung] Sprithen: Gravierung, saurehaltige Flissigkeiten.
Reinigung: Beim Verspriihen von reinem Wasser.
JJRP-Serie
JJRP-Serie
JJRP-PTFE JJRP-PVDF
S e Einteilige Struk“tur ml.t. Ruhwerk ynter Druck eingesetzt. oD Gewindegrofie Gewindegrofie
e JJRP-PVDF Dusenkorper ist spritzgegossen.
Material | ® PTFE oder PVDF -
-
Abmessungen (mm
Serie | GewindegroRe gen (mm) RS
L1 | L2 H w|ep| N | @
JJRP- R1/8 16 4 — 10 12 7 2
PTFE | R1/4 21 5 - 14 | 16 | 105 | 5
JJRP- R1/8 18 | 10 12 - 11 8 2
PVDF | Ri1/4 22 | 105 | 14 - 12 | 11.5 | 4.1
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der (Dusenkdrper @Ruhrwerk
Disen leicht variieren.
GewindegroRe - o
9 Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) peill
Sprvatencode JJRP-PTFE JJRP-PVDF Tropfendurch chmegser
0.15 0.2 0.5 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
R1/8 | R1/4 || R1/8 | R1/4" | pipy MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | MPa | (m
005 O O O O 56 60 60 = 0.36 0.44 | 050 0.59 0.74 0.85 0.99 | 260 0.4
007 O O O O 60 65 62 = 0.51 0.61 0.70 0.83 1.03 1.19 1.39 0.6
010 O O 63 65 62 - 0.73 0.88 1.00 1.19 1.48 1.70 1.98 ( 0.8
015 O O 64 70 72 0.79 1.09 1.31 1.50 1.78 2.22 2.56 2.98 1.0
020 O O 64 70 72 1.06 1.45 1.75 2.00 2.38 2.95 3.41 3.97 1.2
030 O O 75 80 78 1.58 2.18 2.63 3.00 3.56 4.43 5.11 5.95 410 1.3
040 O 67 70 65 2.1 2.91 3.50 4.00 4.75 5.91 6.82 7.93 380 1.4
050 O 76 80 70 2.64 3.63 4.38 5.00 5.94 7.38 8.52 9.92 § 1.6
060 O 88 90 80 3.17 4.36 5.26 6.00 7.13 8.86 10.2 11.9 520 1.6
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DJJRP-PTFE-Serie (2JJRP-PVDF-Serie
{Beispie) 1/8M JJRP 005 PTFE {Beispiey 1/8M JJRP 007 PVDF
1/8M JJRP 005 PTFE 1/8M JJRP 007 PVDF
Gewindegrofie* Spriihratencode Gewindegrofe* Spriihratencode
1/8M 005 1/8M 005
1/4M § 1/4Mx1/8M 007
1/4Mx1/8M 060
*"M" steht fir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
Wenn der Spriihkapazitatscode 005-030 lautet, wird die RohrverbindungsgréRe fiir R1/4* als "1/4x1/8M* angegeben.
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Geringer Durchfluss

Vollkegel Spriihdiisen

[Spru mﬁster]

BVEsEEEEN

[Sprihverteilung]

[Eigenschaften]

o \ollkegelsprihmuster mit kreisféormiger Schlagflache und
gleichmaRiger Verteilung.

e Es bietet die geringste Spriihrate unter unseren Vollkegel
Spriihdusen.

e Das Keramikloch und das Gehause bieten eine hervorragen-
de Verschleil¥festigkeit.

[Standarddruck]
0.5 MPa fiir die Spriihkapazitatscodes 006 und 008.
0.2 MPa fir Sprihkapazitatscodes von 010 und mehr.

[Anwendungen]

Spriihen: Ole, Schmiermittel, Klebstoffe, Gravierung.
Reinigung: Verzinkung, Gas.

Kihlung: Maschinen, Gas.

J-Serie

J-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

Struktur

e Das Disenloch und das Gehause sind aus Keramik
gefertigt.
o Alle Modelle verfligen Uber eingebaute Filter.

30.4

Material

e Diisenloch und Gehause: Keramik
e Disenkorper: S303
e Optionales Material: S316

GewindegroRe
R1/4“

<7

\

=

10.5

IOTRTTST

NN

22.5

|

=
S

@

Masse

e S303:17.5g

[Hinweis] Das Aussehen und die Abmessungen konnen je nach Material

und Dusencodes leicht variieren.

(DKeramikloch @Keramikgehéuse
(®Keramikgehause @Diisenkérper & Feder (S316)
(©Filter (S303+S304 o B+S304)

Al
NN

<
—

Ghwi ° (i i Durchsch | .,
Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) nticher | Ofinungsdur | )
Sprilhratencode Tropfendurch | chmesser | Filtemetzgrie
0.3 0.5 0.7 1 1.5 2 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)
006 0.07 0.09 0.10 0.12 0.14 0.16 130 015 200
008 0.09 0.12 0.14 0.16 0.19 0.22 140 0.2 200
010 0.12 0.15 0.17 0.20 0.24 0.28 160 0.3 200
012 0.14 0.18 0.21 0.25 0.29 0.33 190 0.3 200
015 0.18 0.23 0.26 0.31 0.37 0.42 170 0.3 200
020 0.24 0.30 0.35 0.41 0.49 0.56 S 0.3 200
025 0.30 0.38 0.44 0.51 0.61 0.70 230 0.3 200
030 0.36 0.45 0.52 0.61 0.73 0.83 220 0.4 150
040 0.48 0.60 0.70 0.82 0.98 1.1 § 0.4 150
050 . . . 0.60 0.75 0.87 1.02 1.22 1.39 290 0.5 150
060 68 70 68 0.43 0.52 0.60 0.72 0.90 1.05 1.23 1.47 1.67 280 0.5 150
070 68 70 68 0.51 0.61 0.70 0.84 1.05 1.22 1.43 1.71 1.95 S 0.6 150
080 68 70 68 0.58 0.70 0.80 0.95 1.19 1.38 1.61 1.92 2.18 350 0.7 150
100 68 70 68 0.72 0.87 1.00 1.19 1.49 1.72 2.01 2.40 2.72 ; 0.7 100
120 68 70 68 0.87 1.05 1.20 1.43 1.79 2.07 242 2.88 3.27 0.8 50
140 68 70 68 1.01 1.22 1.40 1.67 2.09 2.41 2.82 3.36 3.81 440 0.9 50
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(Beispiel) 1/4M J 006N S303W
1/4MJ 006 N S303W
Spriihratencode Material
006 S303
140
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Flanschanschluss, groRer Durchfluss
Vollkegel Sprihdiisen

&,

[Eigenschaften]

o \ollkegelsprihmuster mit kreisférmiger Schlagflache
und gleichmaRiger Verteilung.

e Flanschverbindung.

e Das X-férmige Riihrwerk bietet einen groRRen freien
Durchgangsdurchmesser, wodurch Verstopfungen
minimiert werden.

e Das neue X-férmige Rihrermodell hat die
Gesamtlange der Duse im Vergleich zu herkdmmli-
chen Diisen um 20 % verkirzt.

[Standarddruck]
0.2 MPa

[Spruhmuster]

Vollkegel

[Anwendungen]

Kihlung: Gas, Flissigkeiten.

Fir Reaktionen: Chemiefabriken.

Sprihen: Belliftung, Entsalzung von Meerwasser.

[Spriihverteilung]

TJJIX-Serie
TJJX-Serie
D1
e Einteilige Struktur mit einem abnehmbaren X-férmigen
i RHhrer, fjer mittels glngs Verriegelungsbolzens am . oD2 .
Disenkorper befestigt ist. - ‘ ‘
e Flanschverbindung. ! — !
" " B 1 ;{@
e Disenkdrper: S304, S316, SCS13 oder SCS14 I [
.. | @ Rihrer: SCS13 oder SCS14
Material )
e \erriegelungsbolzen: S316 . ‘
e Optionales Material: SCS16 ! \®
FlanschgroRe Aoz () Labrid(eJ-lg%%‘ﬁche' Masse —_— \®
(Zoll) L | oD1 | oD2 | oD3 | t | A [premeser] (ko) |
4 171 210 175 117 18 8 19 9.3
5 211 250 210 143 20 8 23 11.4
6 253 280 240 169 22 8 23 22.7
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der (ODusenkdrper @Rihrwerk GVerriegelungsbolzen
Disen leicht variieren
GroRe des P o - ! Durchsch
Flanschanschlusses (Zoll) Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) niticher | Offaungsdur
Spriihratencode Tropfendurch| chmesser
4 5 6 0.05 0.2 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)
1500 O 90 90 75 628 794 1,091 1,315 1,500 1,770 1,850 28
2000 O 100 100 85 838 1,059 1,455 1,753 2,000 2,360 5 28
2500 O 90 90 75 1,047 1,324 1,819 2,191 2,500 2,950 3,634 36
3000 O 100 100 85 1,257 1,588 2,183 2,629 3,000 3,540 4,361 2,500 36
3500 O 90 90 75 1,466 1,853 2,547 3,067 3,500 4,130 5,087 § 43
4000 O 95 95 80 1,675 2,118 2,911 3,505 4,000 4,720 5,814 2,650 43

[Hinweis] Dlsen der Serie TJJX mit groRerem Sprihfluss und groRerem Flansch sind auf Anfrage erhaltlich.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 4 TJJX 1500 S304
4 TJUX 1500 S304
Flanschgrofe Spriihratencode Material
4 1500 S304
§ § S316
6 4000 SCS13
SCS14

“The Fog Engineers”
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Flanschanschluss, groRer Durchfluss Vollkegel Sprihdisen
TJJIX-Serie

Beim Sprihen von Schlamm muss die Verschleillfestigkeit der Disen berlicksichtigt werden. Disen der |Serie TJJX-SiC|aus SiC

(Siliziumkarbid, gebunden mit Siliziumnitrid) sind fir solche Anwendungen aulerst verschleil¥fest.

Bitte kontaktieren Sie uns fiir weitere Informationen.

Eigenschaften

Anwendungen

Riihrer

Serie Bild Struktur
| )
! Korper
‘ der Dise
TJJIX- |
SiC

o Vollkegelspriihmuster mit kreisférmiger Schlagflache

und gleichmaRiger Verteilung.

e Der X-férmige Ruhrer bietet einen groen freien
Durchgangsdurchmesser, der Verstopfungen
minimiert.

e Aus einem Stiick gefertigt.

e HochverschleiRfeste und leichte Struktur aus SiC.

[Hinweis]

Da die Dusen der TJJX-SiC-Serie druckgegossen sind, ist die
Spriihkapazitat innerhalb von +/- 10 % und der Spriihwinkel
innerhalb von +/- 7° bei Normaldruck garantiert.

e Wassersprihstrahl zur
Wassergranulierung
rezirkuliert.

e Andere Anwendungen
zum Versprihen von
Schlamm.

“The Fog Engineers”
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0 Vollkegel Sprithdisen BBXP
" mit groBem Winkel BBXP-PVDF/PVC

[Eigenschaften]

o \ollkegelspriihmuster mit groRem Winkel und kreisférmigem SpriihstoRt und
gleichmaRiger Verteilung.

@ Der Sprithwinkel von 120° bietet eine hohere Spriihabdeckung als andere
Disen.

o Die Spriihkapazitét variiert von klein bis mittel.

g [Sprinmustr o Der X-formige Rihrer bietet einen groRen Offnungsdurchmesser und
2 minimiert das Verstopfen.

5 [Standarddruck]

> [Spriihverteilung] 0.2 MPa fiir die Spriihkapazitatscodes 008-060.

[Anwendungen] 0.35 MPa fiir Spriihkapazitatscodes von 10 und mehr.

Reinigung: Gas, Verbrennungs de gase, Maschinen, Abscheider, Siebe, Tanks, Teile, Kies, Erde und Sand.
Kiihlung: Gas, Maschinen, Tanks, Stahlbleche.

Spriihen: Behandlung von Wasser, Beliftung, Schaumbruch, Feuerldschen, Staubbeseitigung, Entsalzung
von Meerwasser.

BBXP-Serie
BBXP-Serie R1/8”, R1/4” Rc3/8” und mehr
. .. Gewindegrof
Struktur | ® Einteiliger Aufbau mit einem X-férmigen Rihrer unter ) GewindegréRe ewindegroze
Druck. = ‘ 2 z
e GroRen R1/8“ - R3/8" (Rc3/8"): S303 i ]
Material | ® GroRen Rc1/2" - Re1": S303 I —®
e GroRen Rc1 * 1/2 "oder groRer: S316 /®
e Optionales Material: S316L oder andere \
Abmessungen (mm) Masse (g)
GewindegriRe"
eWInedre®e T 4 2 | H | w |ep | N | %
R1/8 21 — 12 — — 7 11
R1/4 (015, 020)| 21 — 14 - — | 105 20
R1/4 (030) 215 — 14 - — | 105 20 R3/8"
R1/4 (040-060)| 29 - 14 — — | 105 21 ) .
GewindegroRe
R3/8 365 6 | — | 17| 20 |11 55 oD R3/8"
Rc3/8 45.5 6 — 17 20 | 11 75 | ZI
Reci1/2 56 8 - 22 25 | 14 140 )
Rc3/4 73 | 10 | — | 27| 32|15 300 hr i ‘“‘\@
Rc1 94 14 — 34 40 | 17 585 [
Re1'1/2 [131 | 20 | — | 50| 58 |19 | 1,760 v S ]_‘_[\CD
Rc2 168 24 - 60 70 | 23 2,980 W
Rc2*1/2 199 27 - 80 9 | 27 5,890 ‘
Rc3 220 30 — 90 | 105 | 30 9,400 (DDuisenkdrper
Rc4 278 | 40 | — | 115 | 130 | 36 | 16100 @Riihrer
*1) Die Zahlen in () nach den Rohrverbindungsgréfen geben die [Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Disen
Sprihratencodes an. leicht variieren.
BBXP-PVDF-Serie
BBXP-PVDF-Serie L
T . P . N GewindegroRe
Struktur | ® Einteiliger Aufbau mit einem X-férmigen Rihrer unter —
Druck.
Material | ¢ PVDF
. ) Abmessungen (mm)
GewindegroRe M (9)
L H oD N
R1/8 18 12 11 8 2
R1/4 22 14 12 11.5 4.1
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.
BBXP-PVC-Serie
) Gewindegrofe
BBXP-PVC-Serie R1/8"
Struktur | ® Einteilige Struktur mit abnehmbarem Rihrwerk in
X-Form
Material | @ PVC
Masse |e 1.4 g
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Dusen leicht variieren. (DDiisenkdrper @Riihrwerk

“The Fog Engineers”
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Vollkegel Spriihdiisen mit groRem Winkel

BBXP/BBXP-PVDF/BBXP-PVC-Serie

M Série BBXP
. .. . ° . . Durchsch
) GewindegroRe Spriuhwinkel (°) Spruhrate (L/min) nitlicher | Ofinungsdur
Spriratencode Tropfendurc chmesser
R1/8 R1/4 0.05 0.2 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.35 0.5 0.7 1 messer (mm)
MPa BWVIER MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [BWVIzEEN MPa | MPa | MPa | MPa (um)
015 O O — 120 112 — — 1.09 1.32 1.50 1.88 2.18 2.50 2.89 300 0.7
020 O O 110 120 112 — 1.06 1.46 1.75 2.00 2.51 2.91 3.34 3.86 § 0.9
030 O O 112 120 113 — 1.59 2.18 2.63 3.00 3.77 4.36 5.00 5.79 340 1.3
040 O 110 120 112 — 2.12 2.91 3.51 4.00 5.03 5.81 6.67 7.72 350 1.4
050 O 112 120 113 — 2.65 3.64 4.38 5.00 6.28 7.27 8.34 9.64 S 1.7
060 O 114 120 114 2.51 3.18 4.37 5.26 6.00 7.54 8.72 10.0 11.6 430 1.7
. " - o . . Durchsch
it Gewindegrofle Spruhwinkel (°) Spruhrate (L/min) ntichr |fnungscr
p d Tropfendurch| chmesser
@€ 'R |Rc|Re|Rc|Rec|Rc|Re|Rc|Re|Re|[0.15 HUREN 0.7 [0.03 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2 HUREN 0.5 | 0.7 | 1 | messer | (mm)
3/8 |38 | 12|34 | 1 (11/2 2 1211/2| 3 | 4 | MPa flUlz=8 MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa JYizE8 MPa | MPa | MPa | (m)
101 0O | O 123 120 111 3.34| 421 579, 6.98| 796| 1004 116/ 13.3] 153 340 2.0
12O | O 124 120 112 4.00| 5.06| 6.95| 837| 955/ 1204 139 159| 184 2.0
141 O | O 124 120 112 467 590 810 9.77| 11.1 140/ 16.2| 186 215 § 2.3
16| O | O 125 120 113 533| 6.74| 9.25| 11.2 | 127 16.0/ 185 21.2| 24.6 2.6
18 O 123 120 111 6.00| 7.58| 104 | 126 | 143 18.0/ 20.8 239 27.6| 420 2.8
20 O 123 120 111 6.67| 843| 116 | 140 | 159 20.0f 23.1| 265 307 S 2.8
23 O 124 120 112 7.67| 9.69| 13.3 | 16.0 | 183 23.00 26.6| 305/ 353 2.8
26 O 124 120 112 8.67| 11.0 | 151 | 18.1 | 20.7 26.0] 30.1| 345 39.9| 480 2.8
30 O 123 120 111 10.0 | 126 | 174 | 209 | 239 30.0f 347 39.8/ 46.0 i 3.8
40 O 124 120 112 | 133 | 169 | 232 | 27.9 | 318 40.0f 46.3| 53.1| 614 47
50 O 125 120 113 | 16.7 | 21.0 | 29.0 | 34.9 | 39.8 50.0f 57.8/ 66.3] 76.7| 580 4.7
60 O 124 120 112 | 20.0 | 253 | 34.7 | 419 | 477 60.0/ 69.4| 79.6] 921 § 5.4
80 O 125 120 113 | 26.7 | 33.7 | 463 | 55.8 | 63.7 80.0 925/ 106 123 630 6.0
100 O 123 120 111 333 | 421 | 579 | 69.8 | 79.6 | 100 115 135 155 S 7.2
150 O 124 120 112 | 50.0 | 63.2 | 86.9 |105 120 150 175 200 230 84
200 O 124 120 112 | 66.7 | 84.3 |115 140 160 200 230 265 310 710 8.9
300 O 125 120 113 |100 125 175 210 240 300 350 400 460 900 | 10.2
400 O 124 120 112 |135 170 235 280 320 400 465 530 615 S 14.3
500 O 125 120 113 |170 210 290 350 400 500 580 665 770 | 1,000 | 14.3
600 O 124 120 112 |200 255 350 420 480 600 695 795 920 § 19.0
700 O 125 120 113 |235 295 405 490 550 700 810 930 |1,070 [ 1,100 | 19.0
900 O | 124 120 112 |300 380 520 630 720 900 [1,041 |1,195 |1,380 5 19.8
1200 O | 125 120 113 |400 505 695 840 955 |1,200 |1,390 |1,590 |1,840 | 1,200 | 21.7
l BBXP-PVDF-Serie
i 5 hwi ° i i Durchsch
" GewindegroRe Spruhwinkel (°) Spruhrate (L/min) nitlcher | Offnungsdur
Spriihratencode® Tropfendurch| chmesser | Disenkirperarbe
MPa BWVIEEE MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [z=8 MPa | MPa | MPa | MPa (um)
008 O — 120 112 — — 0.58 0.70 0.80 1.00 1.16 1.33 1.54 280 0.5 —
015 O O — 120 112 — — 1.09 1.32 1.50 1.88 2.18 2.50 2.89 § 0.8
020 O 110 120 113 — 1.06 1.46 1.75 2.00 2.51 2.91 3.34 3.86 340 1.2 ——
*2) Die Farben des Duisenkdrpers unterscheiden sich je nach den Spriihkapazitdtscodes: BBXP008 und BBXP020 sind schwarz (BLA), BBXP015 ist grau (GRA).
Il BBXP-PVC-Serie [1/8MBBXP030PVC-IN]
P o o f Durchsch
Spruhwinkel (°) Sprihrate (L/min) nitticher | Offnungsdur
Tropfendurch| chmesser
0.05 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (Hm)
115 120 110 — 1.59 2.18 2.63 3.00 3.54 4.36 5.00 5.79 350 15
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(OBBXP-Serie (Metall) (2BBXP-PVDF-Serie (®BBXP-PVC-Serie
(Beispie) 1/8M BBXP 015 S303 (Beispie) 1/8M BBXP 020 PVDF (BLA)
1/8M BBXP 015 S303 1/8M BBXP 020 PVDF (BLA) 1/8MBBXP030PVC-IN
GewindegroRe™ Spriihratencode  Matériau™ Gewindegroe™ Spriihratencode Diisenfarbe
1/8M 015 S303 1/8M 008 BLA (BBXP008, 020)
§ § § 1/4x1/8M 015 GRA (BBXP015)
4F 1200 S316 020
*3) "M" steht fiir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
Wenn der Sprihkapazitatscode 005-030 lautet, wird die RohrverbindungsgréRe fir R1/4" als "1/4x1/8M" angegeben.
*4) Siehe ,Material” auf Seite 93 fur Standardmaterialien jeder GroRe.
“The Fog Engineers”
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O Vollkegel Sprithdiisen mit
(&

geschlossenem Winkel

[Eigenschaften]

e \/ollkegelspriihmuster mit kleinem Winkel und
kreisférmigem Spriihsto3 und gleichmaRiger
Verteilung.

e Einzigartiges Design, das in der Lage ist, einen
feinen Sprithnebel ohne Rihrwerk zu erzeugen.

o Die rihrerfreie Ausfiihrung mit groRem freien
Durchgangsdurchmesser minimiert das Verstopfen.

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Sprihmuster]

Vollkegel

A

[Spruhverteilung] [Anwendungen]
Reinigung: Rohre, Flaschen, Behalter, Filter.
Kuhlung: Stahlplatten.

NJJP-Serie
K | GewindegroRe
NJJP-Serie l
z I 5
e Einteilige Struktur mit unter Druck eingesetztem Loch. ‘
Struktur | ¢ |m Inneren der Diise kommt es zu keinen - 3
Verstopfungen. ‘
Material * S303 - L 1
e Optionales Material: S316 oD

Gewindearsh Abmessungen (mm) v 3 f\
ewindegrofe
9 L H oD N asse (g)

R1/4 24 14 135 10.5 19.5
R3/8 32 19 18 11 48 )

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren.

H

(DDiisenkérper @Diisenspitze

. " L o . . Durchsch
Sorth ) Gewindegrofie Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) nitlicher | Sffnungsdur
prihwinkel | Spriihratencode Tropfendurch| chmesser
Code R1/4 | R38 | 0.15 0.3 0.7 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (pm)

06 O 26 30 32 4.80 5.26 6.00 7.42 8.54 9.91 750 2.3

30 08 O 26 30 32 6.40 7.02 8.00 9.90 11.4 13.2 g 2.7

14 O 26 30 32 11.2 12.3 14.0 17.3 19.9 23.1 3.8

20 O 26 30 32 16.0 17.5 20.0 24.7 28.5 33.0 970 4.4

06 O 12 15 16 4.80 5.26 6.00 7.42 8.54 9.91 925 2.3

15 08 O 12 15 16 6.40 7.02 8.00 9.90 1.4 13.2 S 2.7

14 O 12 15 16 11.2 12.3 14.0 17.3 19.9 23.1 3.8

20 O 12 15 16 16.0 175 20.0 24.7 28.5 33.0 1,200 4.4

[Hinweis] Verwenden Sie die Disen der NJJP-Serie bei einem Wasserdruck von 0.15 MPa oder héher, um ein stabiles Sprihmuster zu erhalten.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

{Beispie) 1/4M NJJP 30 06 S303

1/4M NJJP 30 06 S303
GewindegroRe* Sprgg\gien kel Spriihratencode
1/4M 30 06
3/8M 15 §
20

*'M" steht fiir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" flr Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/4M = R1/4".
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Vollkegeldiisen, ohne Riihrwerk,

verstopfungsresistent

[Eigenschaften]

o \ollkegelsprihmuster mit kreisférmiger Schlagflache und gleichméaRiger
Verteilung.

e Einzigartiges Design zur Erzeugung eines Sprihvorgangs ohne Notwendigkeit
eines Ruhrers.

J e Das riihrerfreie Design mit groRem Offnungsdurchmesser minimiert das

[Sprihmuster] Verstopfen.

e Spriihachse 90° von der Achse des Diiseneinlasses.

}:‘jzﬁjﬁ:ﬁ:ﬁ-_ﬁ:‘ o Die AJP-PPS-Serie mit hoher Chemikalien- und Verschleifestigkeit kann
- : Salzsaure und andere chemische Substanzen verspriihen.
[Sprahverteilung] | (standarddruck]

[Anwendungen] 0.2 MPa

Reinigung: Vorbehandlung fiir Lackierungen, Waschkabinen, Maschinenteile, Gase, Verbrennungsabgase.
Kuhlung: Stahlplatten, Kupferteile, Gas.

Spriihen: Beliiftung, Schaumbruch.

Andere: Bei Anwendungen, bei denen umgewalztes Wasser verwendet wird oder Verstopfung ein Problem

I

Vollkegel

darstellt.
AJP-Serie
: R1/8”
AJP-Serie Gewindegréke
R1/8"

e Sie umfasst einen Disenkdrper und eine Lochabdeckung.

e Die Lochabdeckung fir die Gréften R1/8", R3/8" und R1/2*

Struktur | wird in den Disenkérper eingesetzt. Die Lochabdeckung
fir die anderen GréRen hat ein Gewinde.

e Keine Verstopfungen in der Dise.

e Diisenkorper: S304, S303 oder SCS13 (variiert je nach
Spriihkapazitatscode)

L4

LTSI e Lochabdeckung: S303
e Optionales Material: S316 R1/4,” R3/4”, R1", R1*1/2"
GewindegroRe w
o b
T N | B _| <
T @)=
@ N> g
) ) Abmessungen (mm) Masse L2
Gewindegrofe T = = " = o ) L1
R1/8 23 | 16 14 — 14 7 25 = =
R1/4 32 23 20.5 16 16 10.5 55 R3/8 ’ R1/2
R3/8 36 26 23.5 19 20 11 70 GewindegroRe w
R1/2 46 | 335 | 31 25 25 14 180 |
R3/4 55 39 38 32 32 15 340 0 | <l o
R1 70 50 48 40 40 18 670 —
R1*1/2 100 70 72 58.5 58.5 20 2,400

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Disen leicht variieren.

(DDusenkérper @Diisenabdeckung

AJP-PPS-Serie
AJP-PPS-Serie W
B —
GewindegroRe
Struktur |® Sie umfasst einen spritzgegossenen Diisenkérper und eine Lochabdeckung.
o Die Lochabdeckung wird mit Ultraschall an den Diisenkdrper geschweift. 1<,
—

Material | e PPS

Abmessungen (mm
GewindegroRe gen (mm) M?s)se
L1 L2 L3 L4 w N 9 L1
R1/4 32.5 238 20.5 17 16 10.5 6.8
R3/8 37 26 23 20 19 11 10.3

— - - - . (DDusenkdrper @Diisenabdeckung
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Disen

leicht variieren.
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Vollkegeldiisen, ohne Ruhrwerk, verstopfungsresistent

(Y AJP/AJP-PPS-Serie

GewindegrolRe o . . Durchsch
AJP (Metall Asppps|  CPruhwinkel () Sprifrate (L/min) nticher | Ofiungsdur
i etal -|
Sprilhratencode ( ) Topfendtch ch(mesier
R 0.05 0.2 0.5 0.03 | 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 messer mm
R1/8|R1/4|R3/8| R1/2|R3/4| R1 | yp|R1/4|R3B| ri52 MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | m
02 | O 64 75 69 — 1.02 1.43 1.74 | 2.00 2.35 2.89| 640 15
T 03 | O 65 75 69 — 1.53 214 | 261 3.00 3.53 4.33 1.9
o 04 O O 65 75 68 1.59 2.04 2.86 3.48 4.00 4.70 5.77 22
3 05 O O 65 75 68 1.99 255 357 | 435 5.00 5.88 7.21 § 25
> 06 O O 70 80 73 2.39 3.06 4.29 5.22 6.00 7.06 8.66 2.8
07 O O 70 80 73 2.79 3.57 5.00 6.09 7.00 8.23 | 10.1 3.1
08 O O 70 80 73 3.19 4.08 5.71 6.96 8.00 954 | 11.9 740 3.1
10 O O 70 80 73 3.98 5.10 7.14 8.70 | 10.0 11.9 14.9 35
12 O O 75 85 78 478 6.12 857 | 10.4 12.0 14.3 17.9 § 4.0
14 O O 75 85 78 5.57 714 | 10.0 12.2 14.0 16.7 20.9 44
16 O O 75 85 78 6.37 8.16 | 11.4 13.9 16.0 19.1 23.8 820 48
18 O 76 85 79 7.17 9.18 | 129 15.7 18.0 216 27.1 5.0
20 O 76 85 79 7.96 | 102 14.3 17.4 | 20.0 23.9 30.1 ; 5.4
23 O 76 85 79 9.16 | 117 16.4 | 20.0 23.0 275 34.6 5.7
26 O 76 85 79 10.4 13.3 186 | 226 26.0 31.1 39.1 6.0
30 O 76 85 79 11.9 15.3 214 | 26.1 30.0 35.9 45.1 900 6.4
35 O 83 90 85 13.9 179 | 250 | 304 | 350 | 419 52.6 71
40 O 83 90 85 15.9 204 | 286 | 348 40.0 | 479 60.1 7.7
45 O 83 90 85 17.9 23.0 32.1 39.1 45.0 53.9 67.6 § 8.5
50 O 83 90 85 19.9 25.5 357 | 435 50.0 59.9 75.1 9.0
55 O 83 90 85 21.9 28.1 393 | 478 55.0 65.9 82.6 | 1,000 9.0
60 O 83 90 85 23.9 306 | 429 | 522 60.0 71.8 90.2 9.4
70 O 83 90 85 27.9 357 | 50.0 60.9 70.0 83.8 | 105 10.2
80 O 83 90 85 31.9 40.8 | 57.1 69.6 80.0 958 | 120 § 1.1
90 O 83 90 85 35.8 45.9 643 | 783 90.0 | 108 135 11.4
100 O 83 90 85 39.8 51.0 714 | 87.0 | 100 120 150 1,120 | 12.2
120 O 83 90 85 47.8 61.2 85.7 | 104 120 144 180 13.0
150 O 83 90 85 59.7 765 | 107 130 150 180 225 § 15.0
180 O 83 90 85 71.7 91.8 | 129 157 180 216 270 1,280 | 15.5
200 O 83 90 85 796 | 102 143 174 200 239 301 § 17.9
250 O 83 90 85 995 | 128 179 217 250 299 376 1,350 | 19.8

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(DAJP-Serie (Metall) (@AJP-PPS-Serie (Kunststoff)
(Beispie) 1/4M AJP 04 S303 (Beispiey 3/8M AJP 08 PPS
1/4M AJP 04 S303 3/8M AJP 08 PPS
GewindegroRe* Spriihratencode GewindegréRe* Spriihratencode

1/8M 02 1/4M 04

§ § 3/8M S
1*1/2M 250 16
*"M" steht fir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" firr Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
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Vollkegelduse, ohne Ruhrwerk,

verstopfungsresistent, aus Aluminiumoxidkeramik ZaSLigZ-UR: 7

Vollkegeldiise bestandig gegen Hindernisse aus Aluminiumoxidkeramik mit hoher Verschleif3- und Chemikalienbestandigkeit.

[Eigenschaften]

o Vollkegelspriihmuster mit kreisférmiger Schlagflache und
gleichmagiger Verteilung.

e Einzigartiges Design zur Erzeugung eines Spriihvorgangs ohne
Notwendigkeit eines Ruhrers.

o Die Konstruktion ohne Rihrwerk setzt einen groReren freien
Durchgangsdurchmesser voraus, wodurch Verstopfungen
minimiert werden.

e Sprithachse 90° von der Achse des Dilseneinlasses.

» Rechtwinklige Diise zum Einbau in engen Raumen.

Vollkegel

[Standarddruck]
0.2 MPa

[Anwendungen]

o Schlammspritzen.

e Absorptionsturm bei Gasentschwefelungsanwendungen.
[Spriihverteilung] e Wasserspriihen in Kihltirmen.

wt

[Spriuhmuster]

AJP-AL92-Serie

AJP-AL92-Serie GewindegréRe
(Diise) 3 “
Struktur | ® Duse in einem Stiick. S G GsewLndlegrme
e Keine Verstopfungen in der Dise. N (Sockel)
Material e Dusenkdrper: 92 % Aluminiumoxid ]
e Sockel: S316 o
s = ¢ ¢
Wir bieten die AJP-AL92-Serie mit einem Sockel aus S316 an, um
Beschadigungen der Gewinde zu vermeiden, da diese empfindlich auf
Gewinde reagieren. Der Sockel in S316 hat ein Innengewinde. I
T L4
L3
L2
L1 WA1

(DDiisenkérper @Keramikplatine GKleber: AralditesH
@Sockel (S316)

Gewindegrolie Abmessungen (mm) Masse
Diise Sockel L1 L2 L3 L4 L5 W1 w2 oD N (9)
R1/2 Rc1/2 68 52 34 10 36 32 27 30 14 240
R3/4 Rc3/4 80 60 39 14 44 41 35 40 15 450

R1 Rc3/4 97 71 41 18 54 50 41 50 15 650
R1 Rc1 99 73 43 18 54 50 41 50 17 850
R1*1/2 Rct 130 94 47 24 80.5 75 60 70 17 2,160
R1*1/2 Rc1*1/2 133 97 50 24 80.5 75 60 70 19 2,440

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Disen leicht variieren.
Die Position der bearbeiteten ebenen Flache (L4 in der Zeichnung) des Sockels stimmt nicht immer mit der auf dem vorherigen Foto und der Zeichnung gezeigten Uberein.
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Vollkegeldiise, ohne Rihrwerk, verstopfungsresistent, aus Aluminiumoxidkeramik

= AJP-AL92-Serie

i 5 Gahwi ° i i Durchsch
] Gewindegrofie Sprihwinkel (°) Spruhrate (L/min) niticher | Offungsdur
Sprilratencode Tropfendurch| chmesser
R1/2 | R3/4 | R1 R 0.05 0.2 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 messer (mm)
1*1/2 | MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)
18 O 76 85 79 7.16 9.18 12.9 15.7 18.0 21.5 271 800 5.0
— 20 O 76 85 79 7.96 10.2 14.3 17.4 20.0 23.9 30.1 5.4
N 23 O 76 85 79 9.15 11.7 16.4 20.0 23.0 27.5 34.6 5.7
QL 26 O 76 85 79 10.3 13.3 18.6 22.6 26.0 31.1 39.1 6.0
3 30 O 76 85 79 11.9 15.3 21.4 26.1 30.0 35.9 451 6.4
= 35 O 83 90 85 13.9 17.9 25.0 30.5 35.0 41.9 52.6 71
40 O 83 90 85 15.9 20.4 28.6 34.8 40.0 47.9 60.1 7.7
45 O 83 90 85 17.9 23.0 32.1 39.2 45.0 53.9 67.6 § 8.5
50 O 83 90 85 19.9 25.5 85N 43.5 50.0 59.9 75.2 9.0
55 O 83 90 85 21.9 28.1 39.3 47.9 55.0 65.8 82.7 9.0
60 O 83 90 85 23.9 30.6 42.8 52.2 60.0 71.8 90.2 9.4
70 O 83 90 85 27.9 35.7 50.0 60.9 70.0 83.8 105 10.2
80 O 83 90 85 31.4 40.8 57.1 69.6 80.0 95.8 120 11.1
90 O 83 90 85 35.8 45.9 64.3 78.3 90.0 108 135 1,250 11.4
100 O 83 90 85 39.8 51.0 71.4 87.0 100 120 150 12.2
120 O 83 90 85 47.8 61.2 85.7 104 120 144 180 13.0
150 O 83 90 85 59.7 76.5 107 131 150 180 226 S 15.0
180 O 83 90 85 71.6 91.8 129 157 180 216 271 5.5
200 O 83 90 85 79.6 102 143 174 200 240 300 17.9
250 O 83 90 85 99.5 128 179 217 250 299 376 1,400 19.8

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/2M AJP 18 AL92 + 1/2Fx1/2F SOC S316

12M AJP 18 AL92+ 12F x 1/2 F SOC S316

GewindegroRe

GewindegroRe i GewindegroRe P
Dﬁseq* Spriihratencode Sockal® (ore]léS?R”)
1/2M 18 1/2F 1/2
§ § § §
1*1/2M 250 1*1/2F 1*1/2

*"M" steht fiir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/2M = R1/2", 1/2F = Rc1/2".
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Quadratische Vollkegel

Spruhdiisen

SSXP

SSXP-HTPVC X

[Serhmﬁsfer]

[Spriihverteilung]

[Anwendungen]
Reinigung: Gas, Verbrennungsgase, Maschinen, Abscheider, Siebe, Tanks, Kies, Erde und Sand.
Kihlung: Gas, Maschinen, Tanks, Stahle.
Spriihen: Abwasserbehandlung, Schaumbruch, Feuerléschung, Staubentfernung.

[Eigenschaften]

o Quadratisches Vollkegelspriihen mit gleichmaRiger Verteilung.

e Der groRe Spriihwinkel von 90- 100° bietet eine hohe
Sprithabdeckung.

e Das Vollkegelspriihmuster nutzt den gesamten Raum in

Konfigurationen mit mehreren Diisen aus.
e Das X-formige Ruhrwerk bietet einen grof3en freien

Durchgangsdurchmesser, wodurch Verstopfungen minimiert

werden.

[Standarddruck]
Série SSXP: 0.2 MPa
Série SSXP-HTPVC: 0.15 MPa

SSXP-Serie
SSXP-Serie R1/8”, R1/4”
L L | Gewindegréle
Struktur |® E.lntelllger Aufbatj mllt elnen} > i
eingesetzten X-férmigen Rihrer. E 5
e Grofken R1/8", R1/4": S303 hr
.. |® GroRen R3/8" - Rc1": S303
Material N e .. 1
o GroRen Rc1*1/2" oder groRer: S316 (SCS14) O H
e Optionales Material: S316L (SCS16) aE)1
T
. Abmessungen (mm) Masse (g) Rc3/8” und hoher
Gewindegroe 5303
L1 L2 H W |eD1|eD2 | N 3316 GewindegréRe
R1/8 21 — |12 | — |115] — 7 11.5
Riz4 |20 | — | 14| — 185 — |105 20 =
Rc3/8 | 455 6 | — 17 — 20 | 11 70
Rc1/2 |56 | 8 | — | 22 | — | 25 |14 150 \@
Rc3/4 | 73 10 | — 27 — | 32 |15 300
Rc1 94 14 — 34 — 40 | 17 575 \CD
Rc1*1/2 |131 20 | — 50 — 58 | 19 1,690
Rc2 168 24 | — 60 — 70 | 23 2,910
Rc2*1/2 {199 27 | — 80 — 90 |27 5,860
Rc3  |220 30 | — 90 — | 105 | 30 9,420
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen konnen je nach Material und
Code der Disen leicht variieren.
(DDusenkdrper @Rihrwerk
SSXP-HTPVC-Serie
SSXP-HTPVC-Serie GewindegréRe
R1/4”
e Einteilige Struktur mit einem abnehmbaren }
Struktur . . 0 P
X-férmigen Riihrer. S ‘
Material |® HTPVC 2 < : \@ <
Masse |e3.1g Ij:l L
1
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren
(DDiisenkdrper @Riihrwerk
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Quadratische Vollkegel Sprihdisen

(LY SSXP/SSXP-HTPVC-Serie

M SSXP-Serie
o o P o N . Durchsch
Gewindegroe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) nﬁ[ﬁcﬁgr Sffnungsdur
- Spriihratencode Tropfendurch | chmesser
@ R1/8 | R1/4 0.05 0.2 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
% MPa BIVEER MPa | MPa | MPa | MPa | MPa BIUEE MPa | MPa | MPa | MPa (um)
(% 020 O 86 90 81 — 1.06 1.46 1.75 2.00 2.36 2.91 3.34 3.86 330 0.9
2 030 O 86 90 81 = 1.59 2.18 2.63 3.00 3.54 4.36 5.00 5.79 380 1.2
G 040 O 90 95 85 — 212 2.91 3.51 4.00 4.72 5.81 6.67 7.72 360 1.3
2 050 @) 91 95 86 —_ 2.65 3.64 4.38 5.00 5.90 7.27 8.34 9.64 S 1.7
g 060 O 91 95 86 2.51 3.18 4.37 5.26 6.00 7.08 8.72 10.0 11.6 490 1.7
S
g
. " R o . . Durchsch
GewindegroRe Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) niticher | Ofinungsdur
Spriihratencode Tropfendurch| - chmesser
Rc| Rc|Rc|Rc| Rec |Rc| Rc |Rc| 0.05 S48 0.5 | 0.03 | 0.05| 0.1 | 0.15 B2 0.3 | 0.5 | 0.7 1 messer (mm)
3/8(1/2|3/4| 1 |111/2| 2 [211/2| 3 | MPa [VIZEN MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [YI=EN MPa | MPa | MPa | MPa | M
070 O 94 100 89 2.93 3.71 5.09 6.14 7.00 8.26 10.2 11.7 13.5| 440 2.0
080 O 95 100 90 3.35 4.24 5.82 7.01 8.00 9.44 11.6 13.3 15.4 § 2.0
10 O 96 100 91 4.19 5.29 7.28 8.77 | 10.0 11.8 14.5 16.7 19.3 2.6
12 O 97 100 92 5.03 6.35 8.73| 10.5 12.0 14.2 17.4 20.0 23.1 630 2.6
16 O 95 100 90 6.70 847 116 14.0 16.0 18.9 23.3 26.7 30.9 § 2.8
20 O 96 100 91 8.36| 10.6 14.6 17.5 20.0 23.6 29.1 33.4 38.6| 710 3.5
30 O 96 100 91 12.6 159 | 21.8 26.3 | 300 | 354 43.6| 5004 579 g 3.8
40 O 97 100 92 16.8 21.2 29.1 35.1 40.0 47.2 58.1 66.7 77.2 4.8
50 O 95 100 90 20.9 26.5 36.4 43.8 50.0 59.0 72.7 83.4 96.4| 750 5.4
60 O 96 100 91 251 31.8 43.7 52.6 60.0 70.8 87.2| 100 115 S 5.4
80 O 97 100 92 33.5 42.4 58.2 70.1 80.0 94.4 115 135 155 | 1,000 6.0
100 O 96 100 91 41.9 52.9 72.8 87.7 | 100 120 145 170 195 ; 71
150 O 97 100 92 62.8 79.4 | 110 130 150 180 220 250 290 10.2
300 O 97 100 92 |125 160 220 265 300 355 435 500 580 1,350 | 12.7
500 O 97 100 92 | 210 265 365 440 500 590 730 835 965 | 1,500 | 16.8
700 O 97 100 92 | 290 370 510 615 700 826 1,020 |1,170 |1,350 | 1,700 | 19.6
Il SSXP-HTPVC-Serie [1/4AMSSXP1.5«65/4.5HTPVC]
Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) Durchschnitticher
Tropfendurchmesser Offungsdurchmesser
0.05 0.5 0.05 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 1 (im) ()
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa
56 65 65 2.72 3.74 4.50 5.14 6.06 7.46 8.56 9.90 450 2.2

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(DSSXP-Serie (Metall) (9SSXP-HTPVC-Serie (Kunststoff)
{(Beispie) 1/8M SSXP 020 S303

1/8M SSXP 020 S303

1/4M SSXP 1.5+65/4.5 HTPVC

GewindegroRe* Spriihratencode ~ Material
1/8M 020 S303
§ § §
3F 700 S316

*"M" steht fir Aukengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fur Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8
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Systemdiagramm (Beispiel)

Sprihfluss

[Sprihverteilung]

[Spriihmuster]

[Spriihverteilung]

Versorg
ungsfluss

Versorgun
gsdrucl

Pumpe

Ricklaufventil

Ricklauf

z

S

-
B

Tank

[Eigenschaften]

o Hohlkegelspriihdise mit variabler Kapazitat, die einen feinen Spriihnebel mit gleichméagiger Verteilung erzeugt (Einzelkopf).
e Die Spriuhrate kann nur durch Einstellen des Ricklaufdrucks gesteuert werden, wahrend der Versorgungsdruck konstant bleibt.

Der Spriihfluss wird durch vollstandiges SchlieRen des Riickflussventils maximiert und durch vollstandiges Offnen des Riickflussventils minimiert.
Das Spruhfluss-Reduktionsverhaltnis betragt 1:10.

e Ein Teil der zugefiihrten Flissigkeit flieRt beim Offnen des Riicklaufventils nach hinten, was zu einer Erhéhung des Vorlaufstroms fiihrt.

Die Erhéhung des Vorlaufstroms liegt innerhalb von 40 % der maximalen Sprihrate.

e Mit einer minimalen Variation der GréRe der Spriihtropfens trotz der Modulation des Spriihflusses eignen sich unsere SPILLBACK-Dusen ideal fiir die
Gaskiihlung, wenn die Temperatur des Einlassgases variiert.

o SPILLBACK-Mehrkopfdiisen eignen sich fiir Anwendungen, die héhere Spriihraten und eine minimale Zunahme der Spriihtrépfchengréfie erfordern.

[Standarddruck]

Versorgungsdruck: 2 MPa (bei vollstandig geschlossenem Riicklaufventil).

[Anwendungen]

Kuhlung: Verbrennungsanlagen, Zementfabriken, Glasfabriken, Hochéfen, Schmieden.

Feuchtigkeitskontrolle: Hochéfen.

Bitte kontaktieren Sie uns fir weitere Informationen.
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Rucklaufdisen fur Gaskuhlung

=) SP-Serie

Die folgenden Funktionen kdnnen au n verschiedene Einrichtungen angepasst werden.

Dusen mit Ricklauf Modell L (45°) Flanschschutzrohr Flexibler druckfester Schlauch

Ahnliche Produkte
B Hochdruck-Rucklaufdisen mit hohem Durchfluss der GSPB-Serie
“
c——

Konisches Spriihen

Minimale Spriihkapazitat Maximale Spriihkapazitat
Versorgungsdruck: 3.5 MPa Versorgungsdruck: 3.5 MPa
Spriihrate: 1 000 L/h (16.7 L/min) Spriihrate: 10 000 Lh (167 L/min)
Sprithwinkel: 130° Sprithwinkel: 90°
[Struktur]:
Luftspiilung
g

Gj = % [Materialien]
o Kopf: Wolframcarbid
' éfﬁ »OUT e Andere Teile: S316L, S304, S440C
4 e Schutzabdeckung: S316

N

EIN

Diese Zeichnung ist nur ein Beispiel.
Der Schutz ist optional.

[Eigenschaften]

e RUCKHALTEDUSE fiir die Zirkulation der Entschwefelung des Rauchgases in einer Wirbelschicht
(CFB-FGD).

e Hohlkegelspriihdise mit einer groen Durchflussmenge von 10 000 Litern pro Stunde.
o 1:10 Reduktionsverhaltnis bei minimaler Variation der SpriihtropfchengréRe. Ideal zur Gaskuihlung.

Bitte kontaktieren Sie uns flir weitere Informationen.
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Vollkegel-Sprithkopf

mit sieben Diisen

[Eigenschaften]

e \Vollkegel Spriihdiisen mit einer nahezu kreisrunden
Sprihflache.

e Mit einem feinen Sprihstrahl.

e Sieben Diisen des KB-Modells sind in einem
kompakten Adapterkopf installiert.

NI e Die Dusen der KB-Serie mit Keramikrihrer und

Sl Keramikloch bieten eine hervorragende

VerschleiRfestigkeit.

[Spriihmuster]
[Standarddruck]
0.7 MPa

[Anwendungen]

[Spriihverteilung] e Gaskuhlung e Reinigung

e Feuchtigkeitskontrolle e Befeuchtung
e Staubunterdriickung

7KB-Serie
72
7KB-Serie (avec orifice en céramique inséré) GewindegroRe
41 Rc3/4*
e 7 Hohlkegel Spriihdisen der KB-Serie (60° Sprihwin- g i ﬂ
kelcode) werden an einen Adapterkopf geschraubt. *-I | A ) W
Struktur | o Das Diisenloch und das Gehause sind aus Keramik. o ‘ 3 o
e Jede Duse der KB-Serie verflgt Gber einen © ] g
eingebauten Filter. - > T

e Diisenkorper und Gehéuse: Keramik
Material | ® Metallteile: S303
e Optionales Material: S316

Masse e S303: 370 g

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren.

(DDiise KB @Kopfadapter @0 Ring (NBR)

Die Spriihdimension D finden Sie in der folgenden Tabelle.

T o Spriihabmessungen D (m) - ! Durchsch
] Sprihwinkel (%) in jeder Spriihhohe (bei 0,7 MPa) Spriihrate (L/min) T | g
Sprhatencods Tropfendurch | " masser | Fitemetgrode

1 0.5 1.0 1.5 2.0 0.3 0.4 0.5 0.6 1 1.2 1.5 2 messer (mm)

MPa m m m m MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | MPa | (im)
023 = 180 180 0.51 0.65 0.66 = = 0.18 0.20 0.22 0.23 0.28 0.31 0.34 0.39 45 0.15 200
054 — 180 180 0.56 | 0.75 0.80 | 0.80 = 0.41 0.45 0.50 | 054 | 064 | 0.70 | 0.79 0.91 50 0.15 200
124 — 180 180 0.61 0.82 0.88 0.88 — 0.93 1.05 1.15 1.24 1.48 1.62 1.81 2.09 75 0.30 150
544 173 180 180 0.80 1.14 1.32 1.40 3.56 411 4.60 5.04 5.44 6.50 7.12 7.96 9.19 l 0.50 100
1087 174 180 180 0.99 1.37 1.60 1.70 7.12 8.22 9.19 10.1 10.9 13.0 14.2 15.9 18.4 210 0.60 100

[Hinweis] Dusen der Serie 7KB sind nur fiir die Spriihkapazitat unter Normaldruck garantiert.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 3/4F 7KB 023 S303

3/4F 7TKB 023 S303

Spriihratencode  Material

023 S303
f
1087
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&O Vollkegel-Sprithkopf mit sieben Diisen

[Eigenschaften]

o \ollkegel Spriihdlsen mit einer nahezu kreisrunden
Sprihflache.

e Sieben JUXP-Vollkegel Spriihdisen sind in einem sehr
kompakten Adapterkopf installiert.

o Der durchschnittliche Durchmesser der Tropfen betragt
ungefahr die Halfte des Durchmessers einer einzelnen
Vollkegel Sprihdiisen bei gleicher Spriihleistung.

T e Der X-formige Ruhrer bietet einen groRen freien

[Sprihmuster] Durchgangsdurchmesser, wodurch Verstopfungen
minimiert werden.

Vollkegel

[Standarddruck]
0.2 MPa

[Sprihverteilung] [Anwendungen]
e Gaskiihlung e Reinigung e Feuchtigkeitskontrolle
e Staubunterdriickung

7JJXP-Serie

7JJXP-Serie L1 N
e 7 Vollkegel Spriihdusen der JUXP-Serie werden in einen W Gewindegroie
Strukt Kopfadapter geschraubt. ‘
UKW o pie Vollkegel Spriihdiisen der Serie JUXP ist aus einem I \ =
Stiick mit in X-Form eingesetztem Ruhrer. - i
2
e Dise: 9 o
S303 fur Codes der Sprihkapazitat 70-840 1 §
Material S303 fir Codes der Sprihkapazitat 1120 oder hoher
e Kopfadapter: S303 A
e Optionales Material: S316
Al M
GewlndegréRs! bmessungen (mm) asse (g)
L1 L2 L3 w N S303
Rc3/4 71 55 13 40 15 380
Rc1 (280) 89 67.5 17 46 17 620
Rc1 (490, 840)| 103 75 20 55 17 1,080
Rc1*1/2 128 925 | 20 70 19 1,860
Rc2 166 | 1215 | 27 85 23 3,650
*1) Die Zahlen in () nach den GewindeanschlussgréRen geben die (DDse Serie JXP @Kopfadapter
Spriihkapazitatscodes an. ] o ) ) o
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren. Die Sprihdimension D finden Sie in der folgenden Tabelle.
) . - o Sprihabmessungen D (m) . . Durchsch
] GewindegroRe [ Spruhwinkel (°) bei jeder Sprihhdhe (bei 0,2 MPa) Sprihrate (L/min) e —
Sprbraencode Topendurch] chnesser
Re |Re |[Re [Re| 0.05 o2 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 /005 1 |0.158 ¥ 0.3 | 0.5 | 0.7 1 1.5 2 messer | (mm)
3411 112 2 | MPa BVEER MPa | m m m m m m | MPa | MPa | MPa [lVIz=8 MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | (m)

70 (O 170 | 175 | 165 1.9 24 2.8 3.0 3.1 3.1 = 511 6.16| 7.00| 826/ 102 | 11.7| 135 | 159 | 179 | 290 | 0.7
140 |O 180 | 185 | 175 | 27 3.3 3.8 4.2 4.5 4.7 = 102 | 123 | 140 | 165 | 204 | 234 | 270 | 319 | 358 l 1.4
280 O 180 | 185 | 175 | 34 3.9 4.4 4.8 5.2 54 | 148 | 204 | 246 | 280 | 330 | 40.7 | 467 | 54.0 | 63.7 | 71.7 | 380 1.7
490 O 180 | 185 | 180 | 4.3 4.8 5.4 5.8 6.2 64 | 26.0 | 356 | 43.0 | 490 | 578 | 71.4 | 819 | 945|112 | 125 480 1.9
840 O 200 | 205 | 200 | 5.2 5.8 6.3 6.8 7.2 75 | 445 | 611 | 735 | 84.0 | 994 | 122 | 140 | 162 | 191 | 215 660 | 2.6

1120 O 190 | 195 | 180 | 56 6.3 6.9 74 7.8 81 | 593 | 812 | 980 112 |132 163 | 187 | 216 | 255 | 287 l 8i5)
1400 O 200 | 205 | 190 | 6.0 6.7 7.3 7.8 8.3 86 | 742 |102 |123 |140 |165 |204 |234 |270 | 319 | 358 740 | 35
1820 Ol 195 | 200 | 185 | 6.2 6.9 75 8.0 8.5 88 | 966 | 132 |160 (182 |215 |265 |304 |351 |414 |466 ; 47
2450 Ol 205 | 210 | 195 | 6.4 7.1 7.7 8.2 8.7 9.0 |130 179 |215 |245 [289 |356 [409 |473 |558 |627 47
3150 O] 210 | 215 | 200 | 6.6 7.3 7.9 8.4 8.9 9.2 |167 229 |277 |315 |372 |458 |525 |608 | 717 | 806 950 | 4.7

[Hinweis] Die Diisen der Serie 7JJXP sind nur fir die Spriihkapazitat unter Standarddruck garantiert.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 3/4F 7JJXP 70 S303

3/4F 7JIXP 70 S303

GewindegroRe™ Sprithratencode ~ Material
3/4F 70 S303
§ § *2) ,M” bedeutet AuBengewinde (,R" ist die ISO-Norm)
2F 3150 und ,F” geben das Innengewinde (ISO-Norm ,Rc”) an.

Beispiel: 3/4F = Rc3/4".
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Vollkegel Sprihkopf mit 13 Disen

13JJIXP-Serie ()

Ahnliche Produkte
13JJUXP-Serie | (Kompakter Kopf fiir 13 JUXP-Vollkegeldiisen)

Serie Bild Struktur Eigenschaften Anwendungen

y e \/ollkegel Spriihdiisen mit einer nahezu kreisrunden e Gaskihlung
; Sprihflache.
3 S { o ) ) o e Feuchtigkeitskontrolle
\< 4 e 13 Vollkegel Spriihdusen der Serie JJXP sind mit einem
- sehr kompakten Adapterkopf verschraubt.
13JJIXP

\ { e Der durchschnittliche Durchmesser der Tropfen ist
OV 7Y ) geringer als der einer einzelnen Vollkegel Sprihdisen

: % mit der gleichen Spriihkapazitét.

Vollkegel

“The Fog Engineers”
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&O Halbfeine Spriihdiisen mit mehreren Lochern

[Eigenschafte]

e Sehr groRer Sprihwinkel durch die
Mehrfachbohrungen bietet eine einzige TSP Dise eine
groRe Sprihabdeckung von 2.8 m bis 4 m.

e Es entsteht ein halbfeiner Spriihnebel mit einem
mittleren Tropfendurchmesser von 100 bis 200 pym.

e Kompaktes Design.

[Sprihmuster]

Vollkegel

[Standarddruck]
5 MPa

[Spriihverteilung] [Anwendungen]
Feuerléschung, Entstaubung, Begasung, Tankreinigung.

TSP-Serie

. GewindegroRe
TSP-Serie Rc1/2 9

_ _ __ _ J LI
e Sie erzeugt ein Hohlkegelsprihmuster durch die -
Struktur Dusenspitze und flache Sprihmuster aus den : 05
\\ \@ om
—

28.9

Seitennuten der Diise, was zu einer nahezu runden
Aufprallflache bei einer Spriihhéhe von 2 bis 3 m fiihrt.

e Disenkorper: S303 323
e Riihrer: S316L-Aquivalent

Material
230 3 m Spriihhdhe

Masse e45¢g

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der N i
Diisen leicht variieren. f%
N
N
w
’ ) Die Spriihbreite W finden Sie
in der folgenden Tabelle.

27

(DDusenkérper @Rihrwerk
Sprafrate (L/min) Spriihbreite W (m) Durchschnitticher
Spriihratencode (bei 5 MPa) Tropfendurchmesser| Offnungsdurchmesser
3 4 7 10 (um) (mm)
MPa MPa MPa MPa Spriihhéhe: 3 m
15 1.7 13.5 15.0 17.8 21.2 2.8 0.4
20 15.6 18.0 20.1 23.8 28.4 3.0 0.5
30 23.3 26.9 30.1 35.5 42.4 3.3 100-200 0.6
40 31.0 35.8 40.0 47.3 56.5 3.5 0.7
60 46.6 53.8 60.1 71.1 84.9 4.0 0.8

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/2F TSP 15 S303

12F TSP 15 S303

Spriihratencode

15
20
30
40
60
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WwWirsh

Produktliste

Volistrahl- und andere

Spruhdiusen

Volistrahlspriihdiisen Seite 107—
Standard-Vollstrahl: CCP/CP

Feste konvexe runde Einlassdiisen: CCRP/CRP (AL99)
Schneiddusen: CMP-T/CTM/CM

Vollstrahlspriihdiisen Seite 113—
mit mehreren Lochern Vollstrahl mit mehreren Lochern: 2CCP«7CCP/2CP-7CP
Spezial-Vollstrahlspriihdiisen Seite 115—

Selbstreinigende Vollstrahlspriihdisen: MOMOJets,,C”
Rohrreinigungsdisen: RSP, RSP-R

Vollstrahl mit EIN/AUS-Steuerung: SO-CM
Vollstrahl-Universalgelenk: UT + CP

Ejektordise zum Ruhren von Mischungen: EJX
Oberflachenwaschdisen

Laminardise fir Kompressoren: SLNH-H, SLNHA-H

Andere Spezialdiisen Seite 126—
und Zubehor Universaladapter: UT, WUT

“The Fog Engineers”
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Vollstrahl

L

Standard-Vollstrahl

Volistrahlspruhdiisen

CCP/CP

[Sprihmuster]

-

[Sprihverteilung]

[Eigenschaften]
e Vollstrahldlise mit grofRerer Wirkung.
Innendesign, das den Ladungsverlust minimiert und einen
Vollstrahl mit héherem Druck erzeugt.

[Standarddruck]

3 MPa

[Anwendungen]

Hochdruckreinigung:
Draht-und Filzteile von Papierherstellungsmaschinen,
Fahrzeugen, Mehrwegbehaltern, Maschinenteilen.

Trimmen: Papierherstellung.

CCP-Serie
CCP-Serie
Struktur| e Aus Metall, einteilige Struktur. Sm{pdegrbf&e
. e S303 0
EUETEY | . Optionales Material: S316 = |
Masse | #20g 9
[Hinweis] Verwenden Sie Diisen der CCP-Serie mit Driicken
unter 3.5 MPa. K
1 4©)
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Diisen
leicht variieren.
CP-Serie
CP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch) R1/8” R1/4”, R3/8”
Struktur | e Einteilige Struktur mit eingelegtem Keramikloch.
oD GewindegroRe
e Disenloch: Keramik R1/8”
Material | e Metallteile: S303 A
e Optionales Material: S316
S =z I
3 -
-
Y
2
1
L Abmessungen (mm) Masse (g)*' 2R\
Gewindegrofe T T ( }
L2 H oD N S303 k /
R1/8 16.5 30 12 7.5 7 741 Y NSS4
R1/4 26 39.5 14 7.5 10.5 19.5
R3/8 30 — 19 — 11 38

*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufligen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen konnen je nach Material und Code der

Dusen leicht variieren.

(DKeramikloch @Klebstoff: Araldites GDiisenkdrper

@Filterhalter ®Filternetz ©Filterkopf

Fir GroRe R3/8" ist kein Filter verfugbar.
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Standard Vollstrahlspriihdiisen

CCP/CP-Serie

GewindegroRe
Spriihrate (L/min) —
Spriihratencode S CP ch",?,ggze,urﬁ|ternetzgrme
0.1 0.3 0.5 0.7 1 2 3 4 5 6.5 8 10 15 | (mm)
R1/4 |R1/8 |R1/4 |R3/8 | \1p, | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa
25 @ o 045 | 078 | 1.01 119 | 143 | 2.02 247 | 285| 3.19| 3.64| 4.03| 451| 552| 08 | 50
31 o o 056 | 098 | 1.26 | 1.49 | 1.78 | 252 309| 357| 399| 455| 505| 564| 691| 09 | 50
37 O O 068 | 117 | 1.51 1.79 | 214 | 3.03 3.71 428| 479| 546| 6.06| 677| 830| 1.0 | —
43 O O 079 | 137 | 177 | 209 | 250 | 3.54 433 | 500| 559| 637 7.06| 7.91| 967| 1.1 —
49 O O 090 | 156 | 202 | 239 | 286 | 4.04 494 | 571| 6.38| 7.28| 807| 9.04| 11.1 12 | —
56 O O 1.02 | 1.76 | 227 | 269 | 322 | 454 556 | 6.42| 7.18| 819| 9.08| 102 | 124 | 1.2 | —
62 O O 113 | 195 | 252 | 299 | 357 | 5.05 6.18 | 7.14| 798| 9.10| 1041 113 | 138 | 1.3 | —
68 O O 124 | 215 | 278 | 328 | 393 | 555 6.80| 7.85| 879 100 | 11.1 124 | 152 | 1.4 | —
74 O O 135 | 235 | 303 | 358 | 429 | 6.06 742 | 856| 958 109 | 121 136 | 166 | 14 | — =
80 O O 147 | 254 | 328 | 388 | 4.65 | 6.56 8.04 | 9.28| 104 | 11.8 | 131 147 | 180 | 15 | — ©
87 O O 1.58 | 2.74 354 | 418 5.00 | 7.07 8.66 | 10.0 | 11.2 12.8 | 14.1 158 | 19.4 | 1.6 — X7
93 O O 169 | 293 | 379 | 448 | 536 | 7.8 928 | 10.7 | 12.0 | 187 | 152 | 170 | 208 | 1.6 | — °
99 O O 181 | 313 | 404 | 478 | 572 | 8.08 989 | 114 | 128 | 146 | 162 | 181 | 221 1.7 | — -
111 O O 203 | 3.51 453 | 536 | 6.43 | 9.09 | 11.1 129 | 144 | 164 | 182 | 203 | 249 | 1.8 | —
124 O O 226 | 392 | 506 | 599 | 7.15 | 10.1 124 | 143 | 160 | 182 | 202 | 226 | 27.7 | 19 | —
136 O O O 248 | 430 | 555 | 657 | 7.85 | 11.1 186 | 157 | 176 | 200 | 222 | 248 | 304 | 20 | —
148 O @) 270 | 468 | 6.04 | 715 | 857 | 12.1 148 | 17.1 192 | 218 | 242 | 274 | 832 | 20 | —
161 O O 294 | 509 | 657 | 7.78 | 9.28 | 13.1 16.1 186 | 20.8 | 237 | 262 | 293 | 359 | 21 —
173 O O 316 | 547 | 7.06 | 836 | 9.99 | 14.1 173 | 20.0 | 224 | 255 | 283 | 31.6 | 387 | 22 | —
186 O O 340 | 588 | 7.59 | 898 | 10.7 | 15.2 186 | 214 | 240 | 273 | 303 | 339 | 415 | 23 | —
198 O O 361 | 626 | 808 | 956 | 11.4 | 16.2 19.8 | 228 | 255 | 201 | 323 | 36.1 | 442 | 24 | —
210 O O 383 | 664 | 857 | 10.1 12.1 17.2 210 | 243 | 271 | 309 | 343 | 384 | 470 | 24 | —
223 O O 407 | 705 | 9.10 | 108 | 129 | 182 223 | 257 | 287 | 328 | 363 | 406 | 498 | 25 | —
247 O 451 | 7.81 | 10.1 119 | 143 | 20.2 247 | 286 | 319 | 364 | 404 | 452 | 553 | 26 | —
272 O 497 | 860 | 11.1 13.1 15.7 | 22.2 272 | 314 | 351 | 400 | 444 | 497 | 608 | 27 | —
297 O 542 | 939 | 12.1 143 | 171 | 242 29.7 | 343 | 383 | 437 | 485 | 542 | 664 | 29 | —
322 O O 588 | 102 | 13.1 156 | 186 | 26.3 322 | 371 | 415 | 473 | 525 | 587 | 71.9 | 30 | —
346 O 6.32 | 109 | 14.1 16.7 | 20.0 | 28.3 346 | 400 | 447 | 51.0 | 565 | 632 | 774 | 341 —
371 O 6.77 | 11.7 | 151 179 | 214 | 30.3 37.1 428 | 479 | 546 | 606 | 67.7 | 829 | 32 | —
396 O 723 | 125 | 162 | 191 228 | 323 396 | 457 | 511 | 582 | 64.6 | 722 | 885 | 33 | —
420 O 767 | 133 | 17.1 203 | 243 | 343 42.0 | 485 | 543 | 619 | 687 | 768 | 940 | 34 | —
445 O O 8.12 | 14.1 182 | 215 | 257 | 36.3 445 | 514 | 575 | 655 | 727 | 813 | 995 | 35 | —
470 O 858 | 149 | 192 | 227 | 271 | 384 47.0 | 543 | 60.7 | 69.2 | 76.7 | 858 |105 36 | —
495 O 9.04 | 157 | 202 | 239 | 286 | 40.4 495 | 571 | 63.8 | 72.8 | 80.8 | 90.3 |111 37 | —
519 O 9.48 | 164 | 212 | 251 300 | 424 51.9 | 60.0 | 67.0 | 76.4 | 848 | 948 |116 38 | —
544 O 993 | 172 | 222 | 263 | 314 | 444 544 | 628 | 702 | 80.1 | 88.8 | 99.3 |122 39 | —
569 O © | 104 | 180 | 232 |275 | 328 | 464 569 | 657 | 73.4 | 837 | 929 |104 127 40 | —
594 © | 108 | 188 | 242 | 287 | 343 | 485 504 | 685 | 766 | 87.4 | 96.9 |108 133 4.1 —
717 O (O | 181 | 227 | 293 | 346 | 414 | 586 71.7 | 828 | 926 |106 117 131 160 45 | —
767 () | 140 | 243 | 313 |37.0 | 443 | 626 76.7 | 885 | 99.0 |113 125 140 171 46 | —
890 O O | 162 | 28.1 36.3 | 430 | 51.4 | 72.7 89.0 | 103 115 131 145 163 199 50 | —
1040 O © | 190 |329 |425 | 502 | 600 | 848 |104 120 134 153 170 190  [232 54 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter
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Vollstrahl

JStandard- Vollstrahlspriihdiisen

(_\Y CCP/CP-Serie

Ahnliche Produkte

B CP-Serie mit kleinem Offnungsdurchmesser

GewindegroRe Sprihrate (L/min)
~ Code Offnungsdur Filternetzgrofe
Offnungsdurchmesser| 1 2 25 3 35 4 4.5 5 6.5 8 10 15 chmesser 9
R1/8 | R1/4 | ypa | MPa | MPa YW MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | ™
20.1 [ ] [ ] 0.020 0.028 0.031 0.034 0.037 0.039 0.042 0.044 0.050 0.056 0.062 0.076 0.1 200
20.15 [ ] [ ] 0.044 0.063 0.070 0.077 0.083 0.089 0.094 0.099 0.113 0.126 0.141 0.172 0.15 200
0.2 [ ] [ ] 0.08 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.17 0.18 0.20 0.22 0.25 0.31 0.2 200
20.25 [ ] [ ) 0.12 0.18 0.20 0.22 0.23 0.25 0.26 0.28 0.32 0.35 0.39 0.48 0.25 200
20.3 o [ ] 0.18 0.25 0.28 0.31 0.33 0.36 0.38 0.40 0.46 0.51 0.56 0.69 0.3 150
20.4 o [ ] 0.32 0.45 0.50 0.55 0.59 0.63 0.67 0.71 0.81 0.90 1.00 1.23 0.4 150
20.5 [ ] [ ] 0.50 0.70 0.79 0.86 0.93 0.99 1.05 1.11 1.27 1.40 1.57 1.92 0.5 100
20.6 [ ) [ ) 0.72 1.01 1.13 1.24 1.34 1.43 1.52 1.60 1.83 2.02 2.26 2.77 0.6 100
20.7 [ ] [ ) 0.97 1.37 1.53 1.68 1.81 1.94 2.06 217 2.47 2.74 3.07 3.76 0.7 50
20.8 [ ] [ ) 1.27 1.80 2.01 2.20 2.38 2.54 2.69 2.84 3.24 3.59 4.02 4.92 0.8 50

@: Erhaltlich mit/ohne Filter

[Hinweis] Die oben genannten Diisen sind fiir bestimmte Offnungsdurchmesser ausgelegt, daher kann die Spriihkapazitat nicht garantiert werden.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code,

(DStandard CP- und CCP-Serie
(Beispiel) 1/8M CP 25 S303 W

1/8M CP 25 S303 W

GewindegroRe  Serie  Sprihratencode ~ Material Filter
1/8M CCP 25 S303 W (mit Filter)
1/4x1/8M © CP § (ohne ,W* bedeutet
1/4M 1040 wohne Filter”)
3/8M

*2) ,M” steht fir AuRengewinde (,R" ist die ISO-Norm) und ,F” fur Innengewinde (,Rc” ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8”.
In der Standard-CP-Serie wird die GréRe der Rohrverbindung fur R1/4” mit "1/4x1/8M* angegeben, wenn der Sprihratencode 25-210 ist. In der CP-Serie mit
kleinem Offnungsdurchmesser wird die RohrverbindungsgroRe fiur R1/4” als "1/4x1/8M* angegeben.

um Bestellungen aufzugeben.

(@Bohrung der CP-Serie mit kleinem Durchmesser

(Beispiely 1/8M CP g0.1 S303 W

1/8M CP @01 S303 W

Code

GewindegroRe™ Oftungsdurchmesser ~ Materrial Filter
1/8M 20.1 S303 W (mit Filter)
1/4x1/8M § (ohne ,W* bedeutet
20.8 ,ohne Filter”)
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Feste konvexe runde Einlassdiusen CCRP

Volistrahlspriihdiisen CRP(AL99) }

[Eigenschaften]
Verstopfungen verringert werden.

langere Lebensdauer bietet.
e Die Bauweise der kurzen Wasserstrecke ermdglicht
eineeinfache und griindliche Reinigung.

[Standarddruck]

WS

[Spriihverteilung] [Anwendungen]

e Der runde konvexe Einlass ragt in das Rohr hinein, um zu
verhindern, dass Partikel in die DUse flieken, wodurch

1 e Die CRP-Serie (AL99) verfugt tber ein Loch aus hochreiner
[Sprihmuster] Aluminiumoxidkeramik, das eine stabile Leistung und eine

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.

Reinigung: Draht- und Filzteile von Papierherstellungsmaschinen,
Maschinen, Teilen, Fahrzeugen, Mehrwegbehaltern,
Flaschen.
CCRP-Serie
| GewindegroRe
CCRP-Serie (Ganzmetall)
Struktur e Aus Metall, einteilige Struktur hrt
Material e S303
. . Abmessungen (mm)
GewindegréRe Masse (g)
L1 L2 H N
R1/8 18.5 55 12 6 8.5
R1/4 22.5 7 14 7.5 17

CRP-Serie (AL99)

CRP-Serie (AL99) (mit eingesetztem Aluminiumoxidkeramikloch)

Struktur | e Einteilige Struktur mit eingesetztem Loch aus hochreinem Aluminiumoxid.

e Diisenloch: 99 % Aluminiumoxid

Material N A
e Diisenkorper: S303
il Abmessungen (mm) Masse (g)
L1 L2 H N
R1/8 18 5 12 6 7
R1/4 22 65 14 75 15 (DKeramikloch (99 % Alumine)
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdénnen je nach Material und Code der Dlsen leicht variieren. (@Kleber: Araldites @Diisenkdrper
GewindegroRe
Sprihrate (L/min)
~ Code CCRP CRP (AL99)
Offnungsdurchmesser
0.3 0.5 0.7 1 3
20.5 O O O O 0.20 0.26 0.31 0.37 0.52 0.63
20.6 @) O O O 0.29 0.37 0.44 0.53 0.74 0.91
20.7 O O O O 0.39 0.51 0.60 0.72 1.01 1.24
20.8 O O O O 0.51 0.66 0.78 0.94 1.32 1.62
20.9 O O O O 0.65 0.84 0.99 1.18 1.67 2.05
21.0 O O O O 0.80 1.03 1.22 1.46 2.07 253
21.1 O O O O 0.97 1.25 1.48 1.77 2.50 3.06
21.2 O O O O 1.15 1.49 1.76 2.10 2.98 3.64
21.3 O O O O 1.35 1.75 2.07 2.47 3.49 4.28
21.4 O O O O 1.57 2.02 2.40 2.86 4.05 4.96
21.5 O O O O 1.80 2.32 2.75 3.29 4.65 5.69
21.7 O O O O 2.31 2.99 3.53 4.22 5.97 7.31
22.0 @) O O O 3.20 413 4.89 5.84 8.26 10.1
[Hinweis] Die oben genannten Disen sind fiir bestimmte Offnungsdurchmesser ausgelegt, daher kann die Spriihrate nicht garantiert werden.
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(Beispie) 1/8M CRP 20.6 S303 (AL99)
1/8M CRP 0.6 S303 (AL99)
. . Code
Gewindegrofe* Seri & Material
’ e OGS chriesse aere . *,M” steht flir AuRengewinde
1/8M CRP 20.5 S303 (AL99): CRP-Serie (,R" ist die ISO-Norm) und ,F”
1/4M CCRP § S303: der CCRP-Serie fur Innengewinde (,Rc” ISO-Norm).
2.0 Beispiel: 1/8M = R1/8”.
“The Fog Engineers”
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Schneiddiisen

Vollstrahlspriuhdiisen CMP-T/CTM/CM

[Eigenschaften]
o Extrafeine Vollstrahldiisen mit Laminarstro-
mung und hoher Schlagkraft fur effizientes

Schneiden.
[ ]
[Spriihmuster] [Standarddruck]
1 MPa
[Anwendungen]

Trimmen: Papierherstellung.

% Schneiden: Holz, Essen.

[Sprihvertellung] Andg.re.: lRelmgung yon .
Prazisionsmaschinenteilen,

chemisches Einspritzen, Entgraten,

Schaumen von Bier (Jet Skimmer).

Vollstrahl

CMP-T-Serie
CMP-T-Serie Ganzkérper
(mit eingesetztem Aluminiumoxidkeramikloch) 210
e Das Aluminiumoxidkeramikloch wird in einen [
Kunststoffzylinder mit Feinmechanik eingesetzt.
Struktur | o Sie besteht aus zwei Teilen: Diise und Filter.
Abgenutzte Diisen kénnen separat ausgetauscht
werden. Nur Dise
Imig GewindegroRe Gewindegréfte
e Diisenloch: 99 % Aluminiumoxid 3 —H A | R3/8
anil 4 IREIR Gl
Material | © Vantet’ v | v
o Metallteile: S303 T
e O-Ring: NBR 3 3 2
A 3
Masse ° Ganzkﬂorper. 47 g 7 A
e Nur Dise: 40 g
h 1
~ N7
= - &
(A Diise((WLoch 99 % Aluminiumoxid (2Dusenkorper 3Mantel
[Hinweis] Das Aussehen und die Abmessungen kénnen je nach Material @0 Ring [NBR])
und Disencodes leicht variieren. Filter
CTM-Serie
Ganzkérper
CTM-Serie P
(mit eingesetztem Loch aus Wolframcarbid)
e Hat ein Loch aus Wolframcarbid am Kopf. 1
Struktur | ® Sie besteht aus zwei Teilen: Duse und Filteradapter.
Abgenutzte Dusen kdénnen separat ausgetauscht werden.
Nur Dise
Material . Dusenbs)hrung: Wolframcarbid GewindeqriRe
o Metallteile: S303 1 Dise
o I
[Ganzkorper] - ——
Code GewindegroRe Abmessungen (mm) Masse
Offnungsdurchmesser |~ piise 2 | 311 | H2 | oD | N2 ()
20.2-00.9 R1/8 54 92 10 17 10 11 39
01.0-01.5 R1/4 52 90 14 17 10 11 47
Die GewindegroRe des Adapters betragt R3/8". R
[Nur Diise] ;
Code Gewindegrofie Abmessungen (mm) Masse NI =
Offnungsdurchmesser| — Dilse L1 H1 N1 (9) I, g
20.2-00.9 R1/8 40 10 7 16.5 (A Diise ((DLoch aus Wolframcarbid @Mantel
21.0-015 | Ri1/4 40 14 10.5 30 ®  Disenkérper)

Filter (DFilter ®Adapter))
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der

Diisen leicht variieren [Hinweis] Der Adapter und der Filter kbnnen NICHT entfernt werden

“The Fog Engineers”
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Schneiddiisen

CMP-T/CTM/CM-Serie ()

CM-Serie
Ganzkorper
CM-Serie (mit eingesetztem Keramikloch) oD
e Es enthalt ein Keramikloch im Kopf. 3
Sl e Sie besteht aus zwei Teilen: Diise und Filteradapter. 4
Qk;gr;(?:#tzte Disen kénnen separat ausgetauscht 5 B Nur Diise
" e Disenloch: Keramik 2 GewindegréRe
Material | ¢ Metallteile: $303 RYG
N
[Ganzkérper] - ZL.
Code GewindegroRe Abmessungen (mm) Masse (g) GeWiS9e rote
.. use

Offungsdurchmesser| — Dilse L2 | L3 | H1 | H2 | oD | N2 | S303 N |

00.1-00.9 R1/8 54 |1 92 | 10 | 17 | 10 | 11 39 ‘ 3 ‘EE

01.0-015 | Ri/4 | 52|90 | 14 | 17 | 10 | 11 | 47 ‘ oM A °
Die GewindegroflRe des Adapters betragt R3/8". 1 §
[Nur Diise] - _

Code GewindegroRe Abmessungen (mm) Masse (g) T . T

Offungsdurchmesser| ~ Diise L1 H1 N2 5303 p 3

20.1-00.9 R1/8 40 10 7 16.5 @ Diise ((DKeramikloch @Klebstoff: Araldites

010015 | Ri/4 | 40 | 14 | 105 30 . ©  Dusenkdrper)
[Hinweis] Das Aussehen und die Abmessungen kdnnen je nach Material und Disencodes ®Filter (WFilter (9Adapter))

leicht variieren. [Hinweis] Der Adapter und der Filter kénnen NICHT entfernt werden.

Code Sprihrate (L/min)
0 - FilternetzgréRe
Offnungsdurchmesser|  CMP=T CTM CM 05 5 3 4 5 9
MPa MPa MPa MPa MPa

20.1 o 0.011 0.016 0.022 0.027 0.031 0.035 200
20.15 o 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 200
20.2 [ J ( } 0.05 0.06 0.09 0.11 0.12 0.14 200
20.25 @ ( } 0.07 0.10 0.14 0.17 0.19 0.21 200
20.3 o ® o 0.10 0.14 0.19 0.23 0.27 0.30 150
20.4 o [ J { ] 0.17 0.24 0.34 0.41 0.47 0.52 150
20.5 ( } @ ( } 0.25 0.35 0.49 0.60 0.68 0.76 80
20.6 o @ ( } 0.36 0.51 0.71 0.86 0.99 1.10 80
20.7 [ J o o 0.49 0.69 0.96 1.17 1.34 1.49 50
20.8 o o o 0.65 0.90 1.26 1.53 1.75 1.95 50
20.9 ( } o ( } 0.78 1.09 1.52 1.84 2.11 2.35 50
21.0 o o o 0.97 1.34 1.88 2.28 2.61 2.91 50
21.1 o [ ] 117 1.63 2.27 2.75 3.16 3.51 50
1.2 o o 1.39 1.94 2.70 3.28 3.76 418 50
21.3 o ( } 1.63 2.27 3.17 3.85 4.41 4.91 50
1.4 [ J o 1.89 2.64 3.68 4.46 5.12 5.69 50
21.5 o [ ] 217 3.038 4.22 5.12 5.88 6.54 50

@: Erhaltlich mit Filter
B CMP-T-Serie (mit eingesetztem Aluminiumoxidkeramikloch

Hinweis] Die oben genannten Diisen sind fiir bestimmte Offnungsdurchmesser hergestellt, sodass die Spriihrate nicht garantiert werden kann.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DGanzkérper (2Nur Diise
(Beispie) 3/8M CMP 0.3T S303W (Beispie) 3/8M CMP g0.3T S303
3/8M CMP 20.3 T S303W 3/8M CMP 20.3 T S303

Code Offnungsdurchmesser Code Offnungsdurchmesser
20.3~  21.0 20.3~ 21.0
W CTM-Serie (mit eingesetztem Loch aus Wolframcarbid)

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DGanzkérper (2)Nur Diise
(Beispie) 3/8MCTM @0.2 S303W (PM-Strainer g10) (Beispie) 1/8M CTMP 0.2 S303
3/8M CTM 0.2 S303W (PM-Strainer ¢10) 1/8M CTMP  ¢0.2 S303

Code Offnungsdurchmesser Gewindegrofe Diise* Code Offnungsdurchmesser
20.2~ @15 1/8M 20.2~ @1.5
Hinweis: ,Strainer” bedeutet Filtersieb in Englisch 1/4M
B CM-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(DGanzkérper (@Nur Diise
(Beispie) 3/8MCM 0.1 S303W (PM-Strainer @10) (Beispie) 1/8M CMP 0.1 S303
3/8M CM 20.1 S303 W (PM-Strainer 210) 1/8M CMP 20.1 S303

Code Offnungsdurchmesser Material GewindegroRe Dise* Code Offnungsdurchmesser Material
20.1~  91.5 S303 1/8M 201~ 215 S303
Hinweis: ,Strainer” bedeutet Filtersieb in Englisch 1/4M

« . " *"M" steht fur AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
The Fog Engineers
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Vollstrahl

O Mehrere Lochern
S

Vollstrahlspruhdiisen

2CCP-7CCP/2CP-7CP

3

[Sprithmuster]

HRHHEE

[Spriihverteilung]

TR

(o
No_o’
[Spriihmuster]

R

[Spriihverteilung]

[Eigenschaften]

e Mehrere Vollstrahldusen mit groRer Schlagkraft.
o Zwei Modelle mit 2 und 7 Léchern erhéltlich.

o Kompaktes Design.

[Standarddruck]
1 MPa

[Anwendungen]

e Reinigung: Draht- und Filzteile in
Papierherstellungsmaschinen,
Dandy-Rollen, Maschinenteile, Flaschen,
Fahrzeuge, Mehrwegbehalter.

2CCP- und 7CCP-Serie (Ganzmetall)

Struktur | e Aus Metall, Struktur aus einem Stick.

e S303
e Optionales Material: S420J2 (nur Diisenloch)

Material

Masse*!' | @ 16 g

*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufligen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Diisen
leicht variieren.

2CCP/7CCP-Serie

(A Diise ((DDisenloch @Diisenkdrper)
Diise (@Filterhalter ®Filternetz (©Filterkopf)

2CP/7CP-Serie

2CP- und 7CP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

Struktur | e Einteilige Struktur mit eingelegtem Keramikloch.

e Disenloch: Keramik

Material | | \etallteile: $303

Masse*' | @ 17 g

*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufiigen.

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Dlsen
leicht variieren.

(A Diise ((DKeramikloch @Klebstoff: Araldites 3Diisenkdrper)
Filter (@Filterhalter GFilternetz ©Filterkopf)

210
fe——>]

40

GewindegroRe
R1/4"

. \
g W
&
3
2 A

14
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Vollstrahlsprihdiisen mit mehreren Lochern
&

2CCP-7CCP/2CP- 7CP-Serie

Modell mit zwei Léchern |

Code — 2CCP 2CP Ausbreitungswinkel? (°) Sprilhrate (L/min) aﬁ:ﬁgﬁg‘ N
Ausbreitungswinkel| P Keramikloch Tropfendurch | FilternetzgraRe
. (Metall) || “Groesetzt || 0.5 2 0.3 0.5 0.7 1 15 2 3 messer
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (pm)
09 o 25 25 25 0.47 0.61 0.72 0.86 1.05 1.22 1.49 0.5 100
12 [ J 25 25 25 0.68 0.88 1.04 1.24 1.52 1.75 2.15 0.6 100
25 17 o o 25 25 25 0.92 1.19 1.41 1.68 2.06 2.38 2.91 0.7 50
22 @ @ 25 25 25 1.19 1.54 1.82 2.18 2.67 3.08 3.78 0.8 50
34 O O 25 25 25 1.87 2.42 2.86 3.42 4.19 4.84 5.92 1.0 —
09 o 15 15 15 0.47 0.61 0.72 0.86 1.05 1.22 1.49 0.5 100
12 o 15 15 15 0.68 0.88 1.04 1.24 1.52 1.75 2.15 0.6 100 _
15 17 @ @ 15 15 15 0.92 1.19 1.41 1.68 2.06 2.38 2.91 0.7 50 5
22 @ o 15 15 15 1.19 1.54 1.82 2.18 2.67 3.08 3.78 0.8 50 ﬁ
34 O @) 15 15 15 1.87 2.42 2.86 3.42 4.19 4.84 5.92 1.0 — 3
09 o 10 10 10 0.47 0.61 0.72 0.86 1.05 1.22 1.49 0.5 100 >
12 @ 10 10 10 0.68 0.88 1.04 1.24 1.52 1.75 2.15 0.6 100
10 17 ® o 10 10 10 0.92 1.19 1.41 1.68 2.06 2.38 2.91 0.7 50
22 o o 10 10 10 1.19 1.54 1.82 2.18 2.67 3.08 3.78 0.8 50
34 O O 10 10 10 1.87 2.42 2.86 3.42 4.19 4.84 5.92 1.0 —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter
Modell mit sieben Léchern |
i i 2 (o i i Durchsch
Code Sprihratencode rece K 7C'k|Ph Ausbrettingswinkel™ () Sprilhrste (Limin) nittlicher .
i i eramikloc! Tropfendurch | Filternetzgrofte
Ausbreitungswinkel (Metall) ngesetz 0.3 0.5 2 3 rl:]esser
MPa MPa MPa MPa (pm)
30 o 1.65 2.13 4.26 5.21 0.5 100
43 o 2.38 3.07 6.14 7.52 0.6 100
15 59 (4 [ 3.22 4.16 832 | 102 0.7 50
76 @ [ ) 4.18 5.40 10.8 13.2 0.8 50
119 O @) 6.52 8.41 16.8 20.6 1.0 —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter
*2) Ausbreitungswinkel bedeutet den Winkel zwischen den Strahlen.
2CCP/2CP 7CCP/7CP
u u
M\ ) \N\“\‘e\ |\
o™
S
Ausbreittungswinkel
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
(OModell mit zwei Léchern (Serie 2CCP/2CP) (@Modell mit sieben Léchern (Serie 7CCP/7CP)
(Beispiey 1/4M 2CCP 2517 S303W (Beispiey 1/4M 7CCP 1559 S303W
p Code " y . . ’
Serie Ausbreitngstinkel Spriihratencode Filtre Serie Spriihratencode Filter
2CCP 25 09 W (mit Filter) 7CCP 30 W (mit Filter) 2CP
2CP 15 § (ohne ,W* 7CP § (ohne ,W* bedeutet
10 34 bedeutet ,ohne Filter®) 119 ,ohne Filter®)

“The Fog Engineers”
wrss IKEUCHI EUROPE B.V. 116



Vollstrahl

O Selbstreinigende
S

Volistrahlspruhdiisen

MOMOJets ,,C

Spriihen

[
[Sprihmuster]

-

[Spriihverteilung]

[Eigenschaften]
e Vollstrahl mit grofRer Wirkung.

e Wenn der Druck auf 0,03 MPa verringert wird, zieht sich der
Kopf zuriick und entfernt die festsitzenden Partikel. Durch
Erhohen des Drucks auf 0,2 MPa oder héher wird das
normale Sprihen wieder aufgenommen.

e Geeignet fiir die Anordnung mehrerer Disen.

[Standarddruck]

1 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Papierherstellung (Draht, Filzstliicke und Walzen),
Stahlplatten, Leiterplatten (gedruckte Schaltungen).

Kuhlung: Stahlplatten.

Schaumbruch: Abwasserbehandlung.

Andere: Anwendungen, bei denen umgewalztes Wasser verwendet
wird.

MOMOJet® ,,C“-Serie

e Beim Andern des Flissigkeitsdrucks bewegt eine
Struktur eingebaute Feder den Kopf in zwei Teilen auf und ab
und 6ffnet das Loch zum Entliften.

Material | e S303

Masse | @529

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Dlsen
leicht variieren.

MOMOJete,,C“-Serie

Spriihen GewindegréRe
R1/2"

14

27

(DKopf @Dichtung (EPDM) G)Platine @Diisenkdrper
(®Feder ®©Dichtung (EPDM) @Ring

Sprihrate (L/min) Durchschnittlicher Tropfendurchmesser (um)
Sprihratencode 03 05 07 5
MPa MPa MPa MPa Sprihen Gespult
10 0.55 0.71 0.84 1.00 1.41 0.7 1.8
16 0.88 1.13 1.34 1.60 2.26 0.9 1.9
23 1.26 1.63 1.93 2.30 3.25 1.1 2.0
32 1.75 2.26 2.68 3.20 4.53 1.2 2.0
47 2.58 3.32 3.93 4.70 6.65 1.5 2.2
65 3.56 4.60 5.44 6.50 9.19 1.8 2.4

VorsichtsmaBnahmen:

1. Um mit dem Spriihen zu beginnen, ist bei allen Modellen eine Durchflussrate von ca. 9 L/min bei 0.05 MPa erforderlich, damit sich der Kopf vollstandig &ffnet.

Wahlen Sie eine geeignete Pumpe

2. MOMOJet® ist fur den Start des Spriihvorgangs bei einem Druck von 0.1 MPa ausgelegt. Verwenden Sie MOMOJet®mit 0.2 MPa oder hoher.
3. Da die Dusen der MOMOJet® -Serie aktive Képfe haben, ist die Sprihkapazitat nur innerhalb von +/- 10 % unter Standarddruck garantiert.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!

{(Beispie) 1/2 MOMOC 10 S303

1/2 MOMOC 10  S303

Spriihratencode

10
§
65

Selbstreinigung
Flachspriihdlsen

Serie

MOMOJete

Siehe S. 58 dieses Katalogs.

17
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Rohrreinigungsdiisen

[Eigenschaften]

e Innenreinigung von Rohren und Schlauchen, die Dlse bewegt sich
allein durch Spriihen von Vollstrahlen in verschiedene
Richtungen als treibende Kraft.

e Der Strahl mit hoher StoRwirkung entfernt effektiv Verkrustungen und
Verschmutzungen von Rohren.

[Standarddruck]
Keine Angabe (RSP-Serie ist eine auf Bestellung gefertigte Dise).

[Anwendungen]

Innenreinigung von Rohren (Abfliisse, Verteilungsrohre), Beseitigung
von Zunder und Schmutz in den Rohren von W armetauschern und
Kaltemaschinen.

Vollstrahl

RSP-Serie
RSP-Serie
Struktur | e Aus Metall, Struktur aus einem Sttick.
Vit e S303
ALEE] | . Optionales Material: S420J2
oD
R, Abmessungen (mm) " j Gewindegrofte
ewindegrofie
g L H oD N asse (9) z
R1/8 26 10.5 12 7 14
R1/4 34 14 17 9 30 -
R3/8 38 16 19 11 48 e
R1/2 42 22 25 14 88 o
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Disen
leicht variieren.
Produktcode Die Diisen der RSP-Serie werden auf Bestellung gefertigt. Wahlen Sie die GroRe der Rohrverbindung, den Offnungsdurchmesser
und die Anzahl der Lécher in jeder Richtung gemar AN\ G TG [Tl 2857 SBLT-Y4 =8 in jeder Richtung geman
. (0.6)° 3
(Beispiel) 1/8M RSP (0.6) WO'G) S303

%@ 1/8M RSP (@) %(@)D S303

O0loo0 @ Gewindegrofe* (
0 ‘ o) 1/8M (): Offnungsdurchmesser fiir die Richtungen@) bis @.
= 1/4M [1: Anzahl der Locher flr die Richtungen ®@bis @.
) 3/8M
® 1/2M

[Anmerkung] Um anzuzeigen, dass in einer Richtung keine Locher
©) vorhanden sind,verwenden Sie "0" als Offnungsdurchmesser.

*"M" steht fur AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
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Rohrreinigungsdisen

8 RSP-Serie

AUSWAHL DER RSP-Serie

(D GewindegroRe

In der Tabelle finden Sie Informationen Maximale Spriihrate pro GewindegroRe (L/min)

zur Auswahl der geeigneten Gewinde- Genindegrie [ 5 vé 10 15 ) 25 30

grofe fir die von Ihnen benétigte MPa ~ MPa ~ MPa  MPa  MPa  MPa  MPa

Spriihrate. R1/8 24 31 37 44 54 62 70 76
R1/4 9 124 147 176 216 249 278 305
R3/8 9 124 147 176 216 249 278 305

R1/2 105 135 160 191 234 270 302 331

Vollstrahl

@ Offnungsdurchmesser und Anzahl der Lécher

Beziehen Sie sich auf die Tabelle, um

. Offungs Sprilhrate fiir jedes Loch. (L/min)
den Offnungsdurchmesser und die dur(cmr?)ser 7 10 15 20
Anzahl der Locher auszuwahlen. MPa MPa MPa MPa
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.2
1.5 45 5.8 6.9 8.2 10.1 11.7 13.0 14.3
2.0 8.0 10.4 12.3 14.7 18.0 20.7 23.2 25.4

(3 Spriihrichtung und Anzahl der Locher in jede Richtung

Beziehen Sie sich auf die Tabelle und Gewinde Maximale Anzahl Lécher in Richtung ®), [ © + @) ] (siehe Beobachtungen)
geben Sie die gewlinschte Anzahl von gréRe 0.6 0.7 0.8 10 12 15
Léchern in jeder Richtung ®,© und@an. o8 8 25 ot ot ot
R1/8 6 6 6 6 4 — —
R1/4 10 10 10 10 8 8 =
R3/8 10 10 10 10 8 8 6
R1/2 12 10 10 10 8 8 6

e Die Anzahl der Lécher in Richtung ® darf den Wert in der vorherigen Tabelle nicht tiberschreiten.

e Die Gesamtzahl der Lécher in Richtung © und (@ darf den Wert in der vorherigen Tabelle nicht iiberschreiten.
e Ungerade Werte mit Ausnahme von drei (3) werden nicht empfohlen. Sieben (7) ist nicht akzeptabel.

e Die Anzahl der Lécher fiir © und (@ muss dieselbe sein oder eine muss ein Vielfaches der anderen sein.

Fuir die anderen Kombinationen kontaktieren Sie uns bitte.

Fir den Fall, dass die Zahlen fiir © und (@ 6 und 4 sein miissen, kénnen sie genommen werden, aber nur mit Léchern
fiir (© und (@ mit ungleichem Abstand, wie in der folgenden Abbildung gezeigt

(©und @Lécher mit ungleichem Abstand) (© und@) Lécher mit gleichem Abstand)
Verfligbar Nicht verfiigbar
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Rotierende Reinigungsdiusen

Hochdruckleitung

[Eigenschaften]

e Sprihrotation durch Reaktionskraft. Automatische
Bewegung im Rohr.

e Der rotierende Vollstrahl mit hohem SpriihstoR reinigt die
gesamte Innenflache eines Rohrs griindlich.

« Kompaktes Design. Aus speziellem Edelstahl mit
ausgezeichneter Verschleilfestigkeit.

[Standarddruck]
1 MPa
Betriebsdruckbereich: 1-10 MPa

[Anwendungen]

Innenrohre reinigen (Abflisse, Verteilerrohre).
Beseitigung von Zunder und Schmutz in den Rohren von
Warmetauschern und Kaltemaschinen.

Vollstrahl

RSP-R-Serie

NI

e Aus Metall gefertigt.
Struktur | e Sie besteht aus einem Anschlussadapter,
Dusenkoérper und Kappe.

Material | ® Geharteter Edelstahl

Masse |e40g 7

Gewindegrolte

10.5 NRel/4

"RSP5ER

50

Die maximal zulassige Temperatur betragt 150°C.

216

40.5

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Disen . . .
leicht variieren (DAnschlussadapter (2Dlsenkérper (Drehteil) 3)Abdeckung

Spriihrate (L/min) M Durchflussdiagramm

10.0 7
2 5 10 /

MPa MPa MPa 9.0
8.0

7.0 L/
6.0 /
5.0
4.0 /
3.0
20
10

0

5.8 8.2 13.0 18.3

Druck (MPa)

0 5.0 10.0 15.0 2
Spriihrate (L/min)

o

.0

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

1/4F RSP 58R HS
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_(/) Vollstrahl mit EIN/AUS Steuerung

[Eigenschaften]

o \/ollstrahldiisen mit hoher Spriihwirkung.

o Kein Nachtropfen beim Abstellen.

o Schnelle Reaktion EIN/AUS.

e Die Aktivierung/Deaktivierung des Spriihvorgangs wird
Uber Steuerdruckluft gesteuert.

[Standarddruck]
0.3 MPa

% [Anwendungen]

[Spriihverteilung] Trimmen: Papierherstellung.

Schneiden: Holz, Essen.

Andere: Markieren, Reinigen von
Prazisionsmaschinenteilen, Einspritzen
chemischer Produkte, Entgraten.

[ )
[Spriihmuster]

Vollstrahl

SO-CM-Serie

SO-CM-Serie (mit eingelegtem Keramikloch) Mutter (S304)

Halter (S303)
e Steuerluft aktiviert einen internen Kolben, um das

Structure . .
Sprithen zu regulieren.

Schraube (S304)

e Disenloch: Keramik

o Metallteile: S303 Die Komponenten, die mit einer Punktlinie
umrahmt sind, gehéren zum Montageadapter.

29.5

Matériau

GewindegroRe

Masse e 150 g
Rc1/8”

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen _ - ‘ -
leicht variieren. ‘\({1 ‘1..!7' o1

N7 P =~

s BN b

‘“ NN/
| =7
U R |

'bQ GewindegroRe

o _

Luf
Montageadapter (optional) 27 17 | 295
*Loch 01 dient zum Luftaustritt. 46.5

Ein Montageadapter ist erhaltlich, um die Duse der Serie SO-CM

in der gewlnschten Richtung an einem Spriihstab zu befestigen. (DKeramikloch @Klebstoff: Araldite® 3 Kopfhalter
Geben Sie ,(with 10 mounting adaptor)* (@Kappe GDichtung (PTFE) ©Adapter?Federkopf
am Ende des Codes des zu bestellenden Produkts an. ®0 Ring (FKM) ®Kontermutter @Y-Dichtung (NBR) ()Kolben

(@Mantel (UHMWPE) @Spiralfeder (S304)

H Anwendungsbeispiel
Spriihrate (L/min Abgrenzun
) Code p ( ) 9 ]
Offnungsdurchmesser 03 05
MPa MPa

20.3 0.08 0.10

20.4 0.14 0.17

20.5 0.20 0.25

20.6 0.29 0.36 M Betriebszeit

20.7 0.39 0.49

20.8 0.51 0.65

0.9 0.61 0.78 Steuerluft

21.0 0.75 0.97

[Hinweis] Die Diisen der Serie SO-CM werden fiir bestimmte Offnungsdurchmesser hergestellt Flussigkeit Stopp Spriihen Stopp Sprihen Stopp
dass die Sprihrate nicht garantiert ist.

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!

(Beispiey 1/8 SO-CM 0.3 S303 (with 10 mounting adaptor) Flachsprihdisen

1/8 SO-CM  20.3  S303 (with 210 mounting adaptor) mit ElN/’I;L;S':iS:“er”ng

Code ional
Offnungsdurchmesser (optional) s o _v
20.3

Siehe S. 61 dieses Katalogs.

§
21.0

* Fliissigkeitsdruckversorgung bei 0.5 MPa oder weniger. * Versorgung mit Steuerluftdruck zwischen 0.2 und 0.5 MPa

ﬁ VorSiCht' « Steuerluft EIN/AUS regelt das Spriihen EIN/AUS.

« Entllften Sie zum besseren Schlieen und um ein Nachtropfen zu vermeiden, die Luft zwischen dem Magnetventil und der Dise
der Serie SO-CM in der Abschaltzeit mit einem 3-Wege-Magnetventil.

“The Fog Engineers”
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Vollistrahl-Universalgelenk

[Eigenschaften]

e Hochdruckspritzen mit laminarem
oszillierendem Durchfluss.

e Das interne Design reduziert den Strémungswiderstand
auf ein Minimum, wodurch ein groes Durchflussvolu-

[Spriihmuster] men entsteht.

o Die Sprihrichtung ist in einem Bereich von 40 Grad
einstellbar.

[Standarddruck]
0.3 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Hochdruckstrahlreinigung, Draht- und Filzteile
von Papierherstellungsmaschinen,
Fahrzeugen, Mehrwegbehaltern, Maschinen,
Teilen.

Trimmen: Papierherstellung.

L3

[Spruhverteilung]

Vollstrahl

e

-

UT+CP-Serie

UT+CP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)

GewindegroRe

10.5
| R1/4

e Sie weist ein Keramikloch im Kopf auf.
e Gebildet aus einem Kopf, einem O-Ring, einer Abdeckung S
Struktur und einem Adapter.
Der abgenutzte Kopf kann ausgetauscht werden.
e Der Kopf hat ein integriertes Universalkugelgelenk zum
Einstellen der Sprihrichtung.

e Diisenloch: Keramik
e Metallteile: S303

Masse e 125¢g

Material

57.5 | 29

[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Dusen leicht variieren.
(DKeramikloch @Klebstoff: Aralditee ®Kugelgelenk

@O0 Ring (NBR) ®Kappe ©Adapter

i Spruhrate (L/min) Durchschnitticher
Sprihratencode Tropfendurchmesser
0.1 0.15 0.2 0.5 0.7 1 2 (um)
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa
37 0.68 0.83 0.96 117 1.51 1.79 2.14 3.03 1.0
49 0.90 1.10 1.28 1.56 2.02 2.39 2.86 4.04 1.2
80 1.47 1.80 2.08 2.54 3.28 3.88 4.65 6.56 15
111 2.03 2.48 2.87 3.51 4.53 5.36 6.43 9.09 1.8
136 2.48 3.04 BI5]] 4.30 5.55 6.57 7.85 111 2.0
247 4.51 5.52 6.38 7.81 10.1 11.9 14.3 20.2 2.6
322 5.88 7.20 8.31 10.2 13.1 15.6 18.6 26.3 3.0
445 8.12 9.95 115 141 18.2 21.5 25.7 36.3 3.5

[Hinweis] Die Genauigkeitsgarantie fiir die UT + CP-Serie gilt nur fiir den Spriihwinkel (seine Spriihrichtungsachse liegt innerhalb von 3° von der Mittellinie des Diisenkdrpers).

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!

(Beispie) 1/4M UT+CP 37 S303 Typ Universalgelenk

1/4M  UT+CP 37 S303 Flachsprihdisen
Spriihratencode Serie
7 UT+VP
445

Siehe S. 64 dieses Katalogs.

Kontaktieren Sie uns, wenn Sie nur den Kopf bestellen méchten.
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O Ejektordiisen zum Riithren von
&

Mischungen

[Eigenschaften]
] e Durch die Aufnahme der umgebenden
1 Flissigkeit erzeugt die Rihrdise der EJX Serie

ein 3 4 mal gréReres Volumen als die gelieferte
Menge.

e Geringe GroRe und einfache Struktur, geeignet fir
die Anordnung mehrerer Disen.

[Standarddruck]
0.05 MPa

[Anwendungen]

e Rihren der Lésung, Vermeidung von
Ablagerungen, Homogenisierung der
Konzentration und des pH Wertes.
Reinigen in Fllssigkeiten.

Vollstrahl

EJX-Serie
EJX-Serie
Struktur | e Einteilige Struktur.
Material | ® S303 (S304 fir die GroRen R1" und R1*1/2") ) i
e PP (PVC fiir die GréRen R1" und R1*1/2") N _ Gewindegrofie
. ) Abmessungen (mm) Masse (g) 7=\
GewindegroRe =5 EE (7 ) a
L W 2D N S304 PVC \ ﬁ’ ) E
R1/8 30 10 (11)% | 11 7 11| 1.37 N
R1/4 48 14(16)? | 16 10.5 26 3.2"
R3/8 72 22 24 11 80| 10 L
R1/2 93 27 31 14 170 | 20
R3/4 126 34 42 15 420 | 48
R1 172 60 76.3 (80)* 18 2,200 (460
R1*1/2 212 80 89.1(90)? | 20 3,200 (540
*1) Die GréfRen R1/8“ und R1/4“ aus PP sind spritzgegossen.
*2) Die Abmessungen in () entsprechen denen der Kunststoffdiisen der EJX-Serie.
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der Disen leicht variieren.

i i i Durchsch
Code des Zugefluhrte Wassermenge (L/min) Volumen des Ausgangswassers (L/min) [Nur Referenz] itlicher
gelieferten |Gewindegrole Tropfendurch

Volumens 0.03 0.15 0.2 0.3 0.15 0.2 0.3 messer

MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa (um)

1 R1/8 0.85 1.10 1.56 1.91 2.20 2.69 2.2 3.1 5.0 6.6 9.2 10 1.5

4 R1/4 3.10 4.00 5.66 6.93 8.00 9.80 8.1 11 18 24 34 38 2.8

9 R3/8 6.97 9.00 12.7 15.6 18.0 22.0 18 26 41 54 75 85 4.2

16 R1/2 12.4 16.0 22.6 27.7 32.0 39.2 33 46 72 95 134 151 57

30 R3/4 23.2 30.0 42.4 52.0 60.0 73.5 61 86 140 180 250 280 7.7

90 R1 69.7 90.0 127 156 180 220 180 260 410 540 760 850 13.3

160 R1*1/2 124 160 226 277 320 392 330 460 720 950 1340 1510 17.5

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 3/8M EJX 1-9 PP
3/8M EJX1- 9 PP

Code des
GewindegroRe™ geliefertes Material
Volumen
1/8M 1 S303
§ § S304 ((fir 1M und 1*1/2M-Gr6Ren)
1*1/2M 160 PP

(PP-IN fur GréRen 1/8M und 1/4M))
PVC (fir 1M und 1*1/2M-GroRen)

*3) "M" steht fur AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".

“The Fog Engineers”
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Oberflachenwaschdiusen &O

Serie Bild Eigenschaften Anwendungen
® Es erzeugt einen Vollstrahl aus einem halbkugelfor- ® Reinigung von Sandfilterbetten in
Oberfliachen migen Disenkorper mit einem radialen Muster. Wasseraufbereitungsanlagen.
waschdiisen

Vollstrahl

“The Fog Engineers”
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Andere

LO Laminarduse fiir Kompressoren

Rigdif tenss

[Sprihbild]

[Eigenschaften]

e Wasser oder Luft wird aus den gleichmaRige
Schlitzdlsen in Richtung der Breite gespriiht.

e Serie SLNH-H zum Verspriihen von Flissigkeiten
mit gleichméaRiger Verteilung des Spriihstrahls.
Die SLNHA-H-Serie fiir das Sprithen mit Luft mit
gleichmagiger Verteilung des SpriihstoRRes.

o Das Spriihen mit einem diinneren Flissigkeitsfilm
spart Kosten fiir Chemikalien und Wasser.

e

e Kompaktes und platzsparendes Design.

\ [Anwendungen]

[Spruhverteilung]

e Féhnen
e Reinigung
e Aufgedeckt @ Gravur

SLNH-H/
SLNHA-H

SLNH-H/SLNHA-H-Serie
SLNH-H/SLNHA-H-Serie (n% ﬁ@@
Material | ¢ S304 oder PVC | .
w#—(ﬂ—wHH oo
Sore ngﬁ“’ E”’j’o"n“."g Fuﬁlsr.l;izr::rhm Nuvrrowrr:ler Gewindegrofte | Linge | Masse(kg) oo 6 66 666 olloe o oo 66 oo d
{ ; }
460 410 490 | 43|13
600 550 | Re3/8 630 | 55| 1.6 s Fixersohraube
700 | 0.1 650 730 | 6.4|1.9 ? Tf Fliissigkeitseinlasse iR .
780 730 Rc1/2 810 | 7.1]2.1 VAT _ __ B
(Sgbﬁin 1,200 1,150 | 3 $304: (11,230 [11.0/3.1 L §+%£‘ H))H@‘” 7* N *W *H*&:%
Fliissigkeiten) | 460 410 2 Tsiod) 490 | 43|13 t= {t i\ \ mi
600 550 | , 630 | 55/1.6 e
700 | 0.3 650 Rec1/2 ) 730 | 6.4/1.9 20" 2
780 730 | 4 PVe: 810 [ 74|21 ~1yaaurpvc L2
1,200 1,150 5 mefe10) | 1,230 [11.0] 3.1
530 — Rc3/8 560 | 5.0/1.5
(SSLp'\r‘[}]}Ié;]H ;(1)8 0.1 — 2 ;28 32 ;2 (DDiisenkérper A (S304) @Diisenkdrper B (S304) 3Verpackung (PE)
Lufisprizen) [ g00 — Rc1/2 930 | 8.0/25 @Schraube [M5x10] (S304) 5)Schraube [M4x8] (S304) ©Schraube [M4x10] (S304)
1400 — 3 1430 [12.0/40 ®0-Ring [P-4] (FKM) ®O-Ring (FKM)
2 Vofighte osainge (i 2507 - mx 5050 i 594, Do chigoZong g o Sro S au otioir S e
min. 250 mm - max. 1.950 mm fur PVC. SLNHA-H (S304/PVC). Zur Uberpriifung der MaBangaben stehen
[Anmerkung] Anderungen des Aussehens und der Abmessungen aufgrund von Produktverbesserungen Anfrageformulare zur Verfiigung.
vorbehalten.
Sene Lange der Schlitzéffnung Sprithkapazitat (L/mln)*3
geschlitzt (mm) | geschlitzt (mm) | 0,01 MPa | 0.02 MPa | 0.03 MPa | 0.04MPa | 0.05 MPa | 0.06 MPa | 0.07 MPa | 0.08 MPa
460 7.2 10.7 13.4 15.7 17.8 19.7 21.4 23.1
600 9.4 13.9 17.4 20.5 23.2 25.7 27.9 30.1
700 0.1 11.0 16.2 20.3 23.9 27.0 29.9 32.6 35.1
780 12.3 18.1 22.7 26.6 30.1 33.3 36.3 39.1
SLNH-H 1200 18.9 27.8 34.9 40.9 46.4 51.3 55.9 60.2
(Spriihen von 460 21.7 32.0 40.1 471 53.3 59.0 64.3 69.2
Flussigkeiten) 600 283 a7 523 61.4 69.5 77.0 83.8 903
700 0.3 33.0 48.7 61.0 71.7 81.1 89.8 97.8 105
780 36.8 54.2 68.0 79.8 90.4 100 109 117
1200 56.6 83.4 105 123 139 154 168 181
530 209 355 472 570 657 736 810 880
700 276 469 623 753 868 972 1,070 1,160
SLNHA-H 810 0.1 319 543 721 871 1,000 1,130 1,240 1,350
(Sprihen 900 355 603 802 968 1,120 1,250 1,380 1,490
Luftspritzen)
1400 552 938 1,250 1,510 1,740 1,940 2,140 2,330

*3) = Die obige Spriihleistung gibt die Flissigkeitsdurchflussmenge fiir die SLNH-H-Serie und die Luftdurchflussmenge fiir die SLNHA-H-Serie an.
= Der Luftdurchsatz wird in L/min bei normalen Bedingungen (0C, 1 atm) gemessen. Die oben genannten Spriihkapazitaten dienen nur als Anhaltspunkte und kénnen sich noch andern.

VIR ET NI [ Konsultieren oder bestellen Sie eine bestimmte Diise mit diesem Kodierungssystem.

(DSLNH-H- Serie (Verspriihen von Fliissigkeiten)

(@SLNHA-H- Serie (Luftspritzen)

(Beispiel) 2-3/8F SLNH-H 460x0.1 PVC

(Beispiel) 2-3/8F SLNHA-H 530x0.1 PVC

2-3/8F SLNHA-H 530 x 0.1 PVC

Lénge

2-3/8F SLNH-H 460 x 041 PVC
i L4 Erof .

Anfggﬁ:;:érgggge des gzgﬁtzes deerS;:JIiTSes Material

2-3/8F 460 0.1 S304

2-1/2F 600 0.3 PvC

3-1/2F 700

4-1/2F 780

5-1/2F 1200

Anzahl der Eingénge

-Gewindegrofte des Schlitzes Material
2-3/8F 530 $304
2-1/2F 700 PVC
3-1/2F 810

900

1400

*4) "M" steht fur AuBengewinde ("R" ISO-Norm) und "F" firr Innengewinde ("Rc" ISO-Norm), z. B. 3/8F = Tc3/8.
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Universaladapter

JILILAS

(Foto: UT-Kugelgelenk mit Spriihdiise) (Foto: UT-Kugelgelenk mit Spriihdiise)

UT

Wwirosh

[Eigenschaften]

e Ermdglicht die Einstellung der Sprihrichtung in einem Bereich von 50 Grad.

Adapter mit Metallkugelgelenk

e Ermaglicht die prazise Ausrichtung der Dlse nach dem Anschlief3en an ein

Rohr.
e GewindegréRRen von 1/8" bis 3/4" fur den Leitungsanschluss erhaltlich.
e Die UT-Edelstahlserie ist fir hohe Druckwerte von bis zu 15 MPa
ausgelegt

Adapter mit Kunststoffkugelgelenk

e Die Spruhrichtung kann wahrend des Spriithens mit Druckwerten bis zu
0.3 MPa eingestellt werden.

e Ohne O-Ring. Einfache manuelle Montage ohne Werkzeug.

e Die Halfte des Gewichts gegenuber der Metallversion.

e Preiswerte Diise durch Spritzgussherstellung.

UT-Serie (Metall)

UT Metall-Serie

o Ausgangsgewind

0
(DKugelgelenk @0-Ring (NBR)

H1, H2 = Breite

B
(®Adapter @ zwischen gegentiberliegenden

Material ° 830,3 X
e Optionales Material: S316 oder andere
Eingang mit AuBengewinde
GréRe GréRe .
Eingangsgewinde Eingangsgewinde
H2
H2 2
- H1
H1 .

UT-Serie (Kunststoff)

UT Kunststoff-Serie

e Adapter und Abdeckung: FRPP
e Kugelgelenk: FRPP + PP + EPDM

Material

Eingang mit AuRengewinde
GroRe

Eingangsgewinde
N\ H

oD

Eingangsgewinde

50 H = Breite zwischen
(DKugelgelenk @Abdeckung @Adapter gegenliberliegenden Seiten

Code Kugelgelenk | Grole Grie Abmessungen (mm) | Masse (g) Code Kugelgelenk |  Grofie Grolle ‘ Abmessungen (mm) Masse
(Eingang x Ausgang) | Eingangsgewinde {Ausgangsgewinde L H1 Ho 5303 (Eingang x Ausgang) [Eingangsgewinde| Ausgangsgewinde L H oD @)
uT 1/8M X 1/8F R1/8 Rc1/8 325 22 21 56 UT 1/8M X 1/8F R1/8 Rc1/8 38.0 21 32 12
UT 1/4M X 1/8F R1/4 Rc1/8 36.0, 22 21 60 UT 1/4M X 1/8F R1/4 Rc1/8 40.0 21 32 13
UT 1/4M X 1/4F R1/4 Rc1/4 39.5 29 24 100 UT 1/4M X 1/4F R1/4 Rc1/4 40.0 21 32 12
UT 3/8M X 1/4F R3/8 Rc1/4 40.0| 29 24 110 UT 3/8M X 1/8F R3/8 Rc1/8 41.0 21 32 13
UT 3/8M x 3/8F R3/8 Rc3/8 475 35 30 190 UT 3/8M X 1/4F R3/8 Rci1/4 41.0 21 32 12
UT 1/2M X 1/2F R1/2 Rc1/2 54.5 41 41 325
UT 3/4M X 3/4F R3/4 Rc3/4 615 50 46 490
UT 1/8F X 1/8F Rc1/8 Rc1/8 285 22 21 63
UT 1/4F X 1/8F Rc1/4 Rc1/8 28.5 22 21 58
UT 1/4F X 1/4F Rci1/4 Rc1/4 335 29 24 110
UT 3/8F X 1/4F Rc3/8 Rc1/4 33.5 29 24 100
UT 3/8F X 3/8F Rc3/8 Rc3/8 44.5| 35 30 220
UT 1/2F X 1/2F Rci1/2 Rct1/2 485 41 41 375
UT 3/4F X 3/4F Rc3/4 Rc3/4 55.5 50 46 560

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um den
Universalmetalladapter zu bestellen.

(Beispie) UT 1/8M x 1/8F S303

ut 1/8M x 1/8F S303

GewindegroRe Gewindegrofe

Eingang* Ausgang* il
1/8M ' 1/8F 1/8F S303
1/4M © 1/4F 1/4F
3/8M | 3/8F 3/8F
12M © 1/2F 1/2F
3/4M | 3/4F 3/4F

*"M" steht fiur AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde
("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8", 1/8F = Rc1/8".

Verwenden Sie diesen Code, um den
Produktcode Universalkunststoffadapter zu bestellen
{Beispiey UT 1/8M x 1/8F FRPP-IN
ut 1/8M X 1/8F FRPP-IN

GewindegroRe Gewindegrofie
Eingang* Ausgang*

1/8M 1/8F

1/4M 1/14F

3/8M

*"M" steht fir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde
("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8", 1/8F = Rc1/8".

Metall UT Verwenden Sie UT S303 bei einem Druck unter 15 MPa.

A Kunststoff UT  Verwenden Sie UT FRPP bei einem Druck unter 1 MPa (bei Raumtemperatur).
Vorsicht! [Hinweis] 1. Nicht unter Bedingungen verwenden, bei denen ein Wasserschlag oder eine plétzliche Druckénderung auftritt.
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&O 360° Universal-Drehgelenk

[Eigenschaften]

e Maoglichkeit der Drehung um 360° zur besseren Einstellung
der Blasrichtung.

e Enthalt eine Drehsicherung, um die Dusenrichtung
beizubehalten.

o Die Stabilisierungsfunktion unterdriickt die innere turbulente
Strémung.

o Arbeitsdruck bis zu 3 MPa.

e Die sichere Konstruktion verhindert, dass Teile herunterfall-
en, wenn die Verriegelung geldst wird.

Foto: WUT-Universalgelenk mit Spriihdiise. o Geeignet fiir Gewindediisen R1/4”.

WUT-Serie

Zubehor

Hex.8

WUT-Serie

e Adapter: SCS13 Hex.14

Material e Schraube: S303
aterial | ¢ E-Ring: S304
e O-Ring: NBR

Masse |e146g

GewindegroRe
10.5 , Eingang R1/4“

220

GewindegroRe
| I | Ausgang Rc1/4* 10.5

59.8

54.8
L1
|

~

33.5

228

(M@Adapter @Schraube @Ring-E

Vi ich Rnah « Die Schraube kann sich durch Vibration I6sen, wenn sie von Hand angeschraubt wird.
0 orsichtsmafBnahmen Mit einem Drehmomentschlissel auf 6 Nm festziehen.

fur die Nutzung! » Der maximale Betriebsdruck betragt 3 MPa.
« Bei Verwendung einer Vollstrahldiise entsteht eine leichte turbulente Strémung

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

WUT 1/4M x1/4F SCS13

“The Fog Engineers”
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Umrechnungstabellen

Wirsb
Umrechnungstabell
B Umrechnungstabellen M Andere
um mm cm m in ft 1P = 100 cP
1 1x103 1x10% | 1x10° |3.94x105|3.28x10% Viskositat 1St = 100 ¢St
1x10° 1 0.1 1x10° |3.94x102|3.28x10"
. : 1kg=2.211b
Lange 1x10* 10 1 1x102 |3.94x10"| 3.28x102 Gewicht
1lb = 0.454 kg
1x106 1x103 100 1 3.94x10 3.28
2.54x10*| 25.4 2.54 |2.54x1072 1 8.33x1072 Temperatur [:F] j (RY x 9/5) + 32
3.05%10°| 3.05%10%| 3.05x10 |3.05x10"| 12 1 [°CI=5/9 ([°F] - 32)
M Durchflussrate Wasser und ausreichende RohrgroRe
cm? m? in? ft2 Gewindegrofie Stahlrohr Spriihdurchfluss (L/min)
1 1x104 0.155 1.08x10° A | B | oM | offime " Rewn oo
Bereich 1x10¢ 1 1.55%x10° 10.8 6A | 1/8B| 6.5| 105 1.3-22
6.45 6.45%10* 1 6.94x10° 8A | 1/4B| 92| 138 3-5.2
9.30x102 9.30x102 1.44%10? 1 10A | 3/8B| 12.7| 17.3 7-12
15A | 1/2B| 16.1| 21.7 12-21
20A | 3/4B| 216 | 27.2 22-38
cm?® L m?3 (kL) fts Imperial Gal.| U.S. Gal. 23 . e 278 e 10 Sl
1 1x10° | 1x10° |3.53x10%| 2.2x10* |2.64x10* 32A \11/4B| 36.7 ) 427 70-120
T - P h e e o e oBen 40A |1*1/2B| 41.6 | 48.6 120-210
Band 1x10° | 1x10° 1 353 220 264 S0A . 2B| 529 605 215-370
2.83x10*| 28.3 |2.83x102 1 6.23 7.48 65A |2"1/2B| 67.9) 76.3 410-700
4.55%x10°| 4.55 |4.55x10° 0.16 1 1.2 80A 38| 80.7) 861 680-1.200
3.79x103| 3.79 |3.79x103| 0.134 0.833 1 100A 4811053 114.3 1,20022,100
125A 5B| 130.8 | 139.8 2,100-3,600
150A 6B | 155.2 | 165.2 3,300-5,700
MPa bar kg/cm? Ib/in? (psi) atm mmHg mmH20 (mmAqQ)
1 10 10.2 145 9.87 7.5%10° 1.02x10°
0.1 1 1.02 14.5 0.987 750 1.02x10*
0.098 0.981 1 14.2 0.968 736 1x10*
Druck 6.89%x103 0.069 0.070 1 0.068 51.7 703
0.101 1.01 1.03 14.7 1 760 1.03x10*
1.33x10# 1.33%x103 1.36x103 0.019 1.32x103 1 13.6
9.81x10° 9.81x10% 1x104 1.42x1073 9.68x10° 0.074 1
L/min m?3/min m?3/hr in/hr ft3/hr Imperial Gal./min| U.S. Gal./min
1 1x103 0.06 3.66%x10° 2.12 0.22 0.264
1x10° 1 60 3.66x10° 2.12x10? 220 264
16.7 0.017 1 6.10%x10* 35.3 3.67 4.40
Durchfluss 2.73x10% 2.7x107 1.64x10° 1 5.79x104 6.01x10% 7.22x10%
0.472 4.72x104 0.028 1.73x10° 1 0.104 0.125
4.55 4.55%1073 0.273 1.66x10* 9.63 1 1.20
3.79 3.79x107 0.227 1.39x10* 8.02 0.833 1
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